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Dosierfunktionen

IND690-Baich

1 Dosierfunktionen

1.1

1.2

Dokumentation

Mit dem Wdgeferminal INDG9O-... haben Sie eine CD mit der gesamfen Dokumen-
tation zum Wdgesystem IND690 erhalten.

Diese Bedienungsanleitung beschreibt Bedienung und Konfigurafion der Applika-
tionssoftware IND690-Batch.

Grundsdtzliche Informationen zum Arbeiten mit dem Wageterminal INDG9OO-... ent-
nehmen Sie der Bedienungsanleitung IND690-Base.

Einfiihrung

Mit dem IND690-Batch kénnen Sie flissige, pastdse, pulvrige oder kérnige Wdgegu-
ter enfsprechend einem Rezept dosieren, das Sie im Mastermode vorgeben. Jedes
der maximal 50 Rezepte kann aus maximal 32 Einzelkomponenten bestehen.

Uber die Funktionstasten stellt das IND690-Batch folgende Funktionen zur Verfiigung:

N SUMME HAND REZ. STOP START
Postenzdhler | Summe der Manuell Rezept laden Dosieren Dosieren
eingeben Chargen- nachdosieren unterbrechen | starfen;
gewichte oder nach abge-
anzeigen und abbrechen schlossenem
drucken Rezept
Chargen-
gewicht
drucken

=» \Wdhlen Sie die Funkfion durch Drucken der Funktionsfaste.

Beispiel

=>» Dricken Sie die Taste N.
Danach geben Sie Starf- und Endwert des Postenzdhlers manuell Uber die
Tastatur ein.

Hinweis
Wenn im Mastermode ZUGRIFFSSCHUTZ EIN eingestellt ist, missen Sie nach Dru-
cken der Taste N einen Personencode eingeben.

Wenn die Funktionstasten eine andere Belegung aufweisen

=» Drlcken Sie die Cursorfaste < oder > so off, bis die oben gezeigfe Funktions-
tasten-Belegung erscheint.

VORSICHT
Verlefzungsgefahr beim Betdtigen von Tasten, die die Dosieranlage starten und stop-
pen oder die Ventile steuern!

=>» Vor Befdtigen dieser Tasten sicherstellen, dass sich niemand im Bereich beweg-
licher Anlagenteile aufhdlt.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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Dosierfunktionen

1.3

Komponente 1

Dosieranlage

Durch Dosierventile oder Schiftrinnen, die mit Grob- und Feinstrom geregelt sind,
wird das Dosiergut der jeweiligen Komponenten automatisch bis zum vorgegebenen
Sollgewicht zugefihrt.

Mit der Dosieranlage kbnnen Sie maximal 32 Komponenten ansteuern. Das folgende
Beispiel zeigt eine 3-Komponenten-Dosieranlage, bei der die Komponenten 1 und 2
auf der Wagebrticke 1 in einen Behdlter abgefllt werden. Die Komponente 3 wird auf
der Wdgebrticke 2 separat abgefillt.

Komponente 2

Dosierventile,
Schuttrinne

e

Wagebriicke 1

1. Relaisbox 8-690 2. Relaisbox 8-690 5. Relaisbox 8-690

[iniiaaiai|

Komponente 3

Wégebricke 2

> | ’4—»
»\\\HHHHHH\HHHHH\

A

Die Steuersignale fr die Dosierventile der einzelnen Komponenten werden Uber die
Schnittstelle RS485-690 an bis zu flnf Relaisboxen 8-690 Ubertragen. Die Relais-
boxen 8-690 steuern die Dosieranlage entweder direkt oder Uber eine zusdtzliche
externe Steuereinheit (SPS). Die Komponenten kénnen direkt oder bindr codiert abge-
griffen werden (siehe Abschnitt 6.1).

Alternativ zur Relaisbox 8-690 kann die Dosieranlage auch tber das Interface 41/0-
690 und Relaisbox 4-690 oder uber ARM100 gesteuert werden.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08 5
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1.4.2

1.43

Bei Uber- oder Unferlast der Wégebriicke werden alle Ventile sofort geschlossen. Uber
"elekironische Finger" kann das IND690-Batch ferngesteuert werden. Diese elekironi-
schen Finger l6sen Uber Schnittstellenbefehle am Terminal verschiedene Tasfen aus,
siehe Kapitel 3.

Sdmtliche Rezeptiervorgdnge sollten Sie auf einem seriellen Drucker protokollieren,
z. B. einem GA46.

Bifte beachten Sie, dass die Genauigkeit des Dosierergebnisses und die Dosierge-
schwindigkeit nicht nur von der Waage sondern auch von den anderen Anlagenteilen,
insbesondere der Dosiervorrichtung selbst (Ventile, Schattrinnen, ...), abhdngt. Nur die
optimale Abstimmung aller Komponenfen aufeinander bringt beste Dosierergebnisse.

Dosierablauf

Eindosieren
Beim Eindosieren stellen Sie einen leeren Abflllbehdlter auf die Wdgebricke und
dosieren von einem Vorratsbehdlter in den Abfillbenhdlter.

Herausdosieren

Beim Herausdosieren stellen Sie einen geflllten Vorratsbehdlter auf die Wdagebriicke
und dosieren in den Abflllbehdlter.

Die Anzeige zeigt beim Herausdosieren den Gewichtswert mit negativem Vorzeichen
an.

Dosierablauf
Nach dem Dosierstart wird der Behdlter automatisch tariert und jede Komponente des
Rezepfs in 4 aufeinanderfolgenden Schritten dosiert:

e Grobstrom — Dosieren mit Grobstrom bis zum Umschaltpunkt Grob-/Feinstrom
(Limit 1)

e Feinstrom — Dosieren mit Feinstrom bis zum Abschaltpunkt des Feinstroms
(Limit 2)

¢ Nachstrom — Nachstromen des Feinstroms Uber Limit 2 hinaus

¢ Nachdosieren — Wenn bei Dosierende der Gewichtswert nicht innerhalb der
Toleranz des Sollwerts liegt, aufomatisches oder manuelles Nachdosieren bis zum
Sollwert

Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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Gewicht A Toleranz

Sollwert - T T
Limit 2

Limit1 4-----------------

Grobstrom
Feinstrom
Nachstrom

i — 1 >
Dosierstart Dosierende Zeit
Komponente x Komponente x

Wenn keine Limits fur eine Einzelkomponente eingegeben werden, ermitfelt das
IND690-Batch automatisch Limit T und Limit 2 im LERNMODE, siehe Abschnitt 2.2.
Das Sollgewicht der Komponente wird dann exakt erreicht.

Um den Dosierablauf einer Einzelkomponente zu opfimieren, kann Limit 2 automa-
tisch nachgeregelt werden, siehe Block NACHSTROMKORREKTUR in Abschnitt 2.2.
Wenn der Behdlter unterflllt ist, kann abhdngig von den Einstellungen im Master-
mode manuell oder automatisch nachdosiert werden, siehe Abschnitt 1.9.

Hinweis
Zum Dosierablauf mehrerer Komponenten siehe Abschnitt 6.2.

1.5 Anzeige des Dosierzustands
Die Anzeige zeigt den Dosierzustand Uber Texte und einen 3stelligen Code an, z. B.:

Text Code Bedeutung

DOSIERBEREIT 010 Dosierparameter geladen

GROBSTROM 040 Dosieren mit Grobstrom

FEINSTROM 050 Dosieren mit Feinstrom

DOSIERUNG GUT 101 Sollwert erreicht

UNTERFULLT 084 Sollwert nicht erreicht

UEBERFULLT 111 Sollwert Uberschritten

AUSWERTEN 070 Auswerten des Dosier-Ergebnisses
Hinweise

¢ Die Dosierzusténde sind in Applikationsblock 361 aufgelistet, siehe Kapitel 3.

e Wenn im Mastermode STATUSANZEIGE MIT DELTATRAC eingestellt ist, zeigt die
Anzeige zusdtzlich den DeltaTrac als analoge Einwdgehilfe.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08 7
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1.6

1.7

Rezepte dosieren

1.

Behdlter auf die Wagebricke stellen.

VORSICHT

Wenn mehrere \Wdgebricken angeschlossen sind, kann vom IND690-Bafch eine
andere Wagebriicke angewdhlt sein als die, auf der Sie dosieren wollen.

Welche Wagebriicke im Moment akfiviert ist, kann auch an den Ausgdngen 1 und 2
von Relaisbox 2 abgegriffen werden.

2. Taste REZ. driicken und Rezept-Nr. eingeben.
Die Anzeige zeigt kurz den Rezeptnamen an, danach CHARGE und das Chargen-
gewicht als Summe der Sollgewichte aller Einzelkomponenten.
Diese Rezeptparameter werden ausgedruckt.
3. Chargengewicht ohne Eingabe mit ENTER bestatigen.
Die Anzeige zeigt DOSIERBEREIT an.
— oder —
Chargengewicht in der angezeigten Einheit eingeben und mit ENTER bestdtigen.
Die Sollwerte der Komponenten wie Limit 1, Limit 2 und die Toleranz werden pro-
zentual angepasst.
4. Taste START driicken.
Die 1. Komponente wird dosiert, das Dosier-Ergebnis ausgedruckt und die
ndchste Komponente geladen.
Wenn die ndchste Komponentfe die gleiche Phasen-Nr. besitzf, wird sie ohne
Unterbrechung abgefullt.
5. Wenn die néchste Komponente eine andere Phasen-Nr. besitzt, Schritt 4 wieder-
holen.
Wenn alle Komponenten abgeftllt sind, wird das Chargengewicht ausgedruckt.
Hinweise

Die Anzeige DOSIERBEREIT wird mdglicherweise von einer ersten der Komponente
zugeordneten Meldung Uberschrieben.

Wenn nach dem Dosieren einer Komponente die Anzeige UNTERFULLT oder UBER-
FULLT anzeigt, missen Sie dieses Dosier-Ergebnis mit der Taste START oder einem
externen Quittierungssignal bestdtigen.

Wenn im Mastermode ZUGRIFFSSCHUTZ EIN eingestellt ist, missen Sie nach Drii-
cken der Tasfe REZ. einen Personencode eingeben.

Rezepte unterbrechen

1.

Taste STOP drticken.
Das Dosieren der akfuellen Komponente wird unterbrochen.

2. Um das Rezept fortzusetzen, Taste START driicken.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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1.8

1.9

Rezepte abbrechen

=>» Taste STOP zweimal drlcken.
Das Dosieren wird abgebrochen und das akfuelle Chargengewicht angezeigt.

Hinweis

Das Dosieren kann auch Gber ein Signal am Eingang IN7 der ersten Relaisbox 8-690
abgebrochen werden, siehe Kapitel 3. Das IND690-Bafch befindet sich danach im
Grundzustand (Status 000).

Nachdosieren

Wenn z. B. der Gewichtswert kurzzeitig Uberschwingt, wird der Feinstrom zu frih
abgeschaltet und der Gewichtswert (Istwert) der akfuellen Komponente liegt unter
dem Sollwert.

Beim Nachdosieren der Komponente wird der Feinstrom in Infervallen so lange gedff-
net, bis der Sollwert erreicht ist. Je nach Einstellung im Mastermode wird automa-
tisch oder manuell nachdosiert, siehe Abschnitt 2.2.

Gewicht A
Toleranz

Sollwert ____4
e g = _C-l
: o!
! D
Limit2 -------- ‘ é g
[ o N
el Nyl
O O
S ! S|
Z Z

. I »

Zeit

Manuell nachdosieren

Voraussetzung
Im Mastermode ist MANUELLES NACHDOSIEREN eingestellt.

=» Wenn die Anzeige UNTERFULLT anzeigt, Taste HAND driicken und gedriickt hal-
ten.
Der Feinstrom wird pulsweise eingeschalfet, solange die Taste gedrtickt bleibt.
Wenn der Gewichtswert der Komponente den Sollwert erreichf hat, zeigt die
Anzeige DOSIERUNG GUT an und die Dosierung wird mit der ndchsten
Komponente forfgesetzt.
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10

1.10

1.11

Manuell nachkorrigieren

Wenn im Mastermode MANUELLE KORREKTUR EIN eingestellt ist und das akfuelle
Endgewicht einer Komponente auBerhalb der Toleranzgrenzen liegt, zeigt die Anzeige
nach dem Soll-Ist-Vergleich der Komponente MANUELLE KORREKTUR.

=>» Dosiergut der akfuellen Komponente von Hand auflegen und Korrektur mit Taste

START bestatigen.

— oder -

Dosiergut der aktuellen Komponenfe von Hand enfnehmen und Korrektur mit
Taste START bestdtigen. Dabei darauf achten, dass Sie nur die aktuelle Kompo-
nente entnehmen!

Automatisch Summieren

Sie kdnnen mehrere Chargen eines Rezepts automatisch summieren. Zusdtzlich kon-
nen Sie einen Postenzdhler vorgeben, der die Anzahl der Dosierungen eines Rezepts
bestimmt. Wenn der Postenzéhler seinen Endwert erreicht, stoppt die Dosieranlage
automatisch. Sie kdnnen den Postenzdhler beispielsweise dann verwenden, wenn
Sie nach einer bestimmten Chargenzahl den Vorratsbehdlter nachflllen wollen.

Voraussetzung
Im Mastermode ist SUMMIEREN EIN eingestellt.

1.

Um den Postenzdhler zu setzen:

— Taste N drlcken.
— Startwert des Postenzdhlers eingeben und mit ENTER bestdtigen.
— Endwert des Postenzdhlers eingeben und mit ENTER bestdatigen.

2. Rezept dosieren, siehe Abschnitt 1.6.

3. Nach abgeschlossenem Rezept Behdlter wechseln.

4. Um weitere Rezepte zu dosieren, Schritt 2 und 3 wiederholen.

Wenn der Postenzdhler seinen Endwert erreicht hat, stoppt die Dosieranlage
automatisch.

Summieren beenden:

— Taste SUMME drticken.

Die Anzeige zeigt die Gesamtsumme der Chargengewichte an.
— Um die Gesamtsumme zu drucken, Taste ENTER driicken.
— Um die Gesamtsumme zu léschen, Taste CLEAR drlicken.

Hinweise

Abgebrochene Chargengewichte werden beim aufomatischen Summieren nicht
summiert.

Wenn im Mastermode ZUGRIFFSSCHUTZ EIN eingestellt ist, missen Sie nach Dri-
cken der Tasten SUMME und N einen Personencode eingeben.

Wenn im Mastermode NACHSTER POSTEN AUTOMATISCH eingestellt ist, muss das
Rezept nur einmal mit der Taste START gestartet werden. Danach wird das Rezept
so oft automatisch abgearbeitet, bis der Postenzdhler seinen Endwert erreicht hat.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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1.12 Mehrwaagen-Betrieb

Wenn Sie auf mehreren Wagebrticken mit unterschiedlicher Aufloésung dosieren, wer-
den die Chargengewichte enfsprechend der \Wdgebrlcke mit der grobsten Auflosung
gerundet.

Von den Einstellungen im Mastermode hdngt ab, wie die Wdgebrlcke gewechselt
wird.

MEHRWAAGEN-BETRIEB  \Wenn im Mastermode MEHRWAAGEN-BETRIEB EIN eingestellt ist, schaltet das
EIN IND690-Bafch nach dem Laden einer Komponente automatisch auf die Wé&gebri-
cken um, die im Rezept eingegeben wurde, siehe Abschnitt 2.2.

MEHRWAAGEN-BETRIEB  \Wenn im Mastermode MEHRWAAGEN-BETRIEB AUS eingestellt ist, werden alle Kom-
AUS  ponenten des Rezepts auf einer Wdgebriicke abgefllt.
Wenn Sie bei laufendem Rezept die Wdgebricke wechseln wollen, missen Sie die
Wdgebricke nach Laden der Komponente manuell umschalten, siehe Kapitel
"Grundfunkfionen" in der Bedienungsanleitung IND690-Base.

1.13 Applikationsspezifische Informationen abrufen

Mit den folgenden Tastenkombinationen konnen Sie Informationen zum Dosieren

abrufen:

INFO, SUMME Aktuelle Summe der Chargengewichte anzeigen.
INFO, N Postenzdhler anzeigen.

INFO, REZ. Dosierparameter der aktuellen Komponente anzeigen.
Hinweise

e Wenn mehrere Informationen mit einer Taste abgerufen werden, wechselt die
Anzeige nach Ablauf der eingestellfen ANZEIGEDAUER. Sie konnen auch mit der
Taste CLEAR zwischen diesen Informationen umschalten.

e \Wdhrend des Dosiervorgangs (Dosierventile getffnet) sind keine Informationen
abrufbar.

Bedienungsanleitung 22012840B 09/08 11



Einstellungen im Mastermode IND690-Batch

2 Einstellungen im Mastermode

2.1 Ubersicht iiber den Mastermodeblock PAC
In diesem Block kdnnen Sie die folgenden Systemeinstellungen vornehmen:

REZEPTE | REZEPTE REZEPTE REZEPTE- REZEPTE

BEARBEITEN EINGEBEN DRUCKEN KATALOG LOSCHEN
|
DISPLAY- || MELDUNGEN MELDUNGEN MELDUNGEN
MELDUNGEN LOSCHEN BEARBEITEN EIN/AUS
I
VENTIL- |
ANSTEUERUNG STANDARD ERWEITERT
1
AUTOTARA I—l AUTOTARAEIN |AUTOTARA AUS
I
NACHSTROM- |
KORREKTUR KORREKTUR EIN |KORREKTUR AUS
1
|| AUTOM. MANUELLES
i s NACHDOSIEREN [NACHDOSIEREN

I
|SUMMIEREN |—| SUMMIEREN EIN |SUMMIEREN AUS |
|

|STATUSANZEIGE |—| MIT DELTATRAC |OHNE DELTATF{ACl MIT BIG-WEIGHT
|

| | zuGRIFFs- ZUGRIFFS-
ZUGRIFFSSCHUTZ—| ScHuTZ EIN SCHUTZ AUS
I
PAC STARTTASTE PAC STARTTASTE|PAC STARTTASTE
— EIN AUS
T
NICHT "
BETRIEBSART i | SintrriTic  |SELBSTTATIG
. 1
IMANUELLE . | MAN. MAN.
KORREKTUR KORREKTUR EIN [KORREKTUR AUS
1
|LERNMODE |—| LERNMODE EIN |LERNMODE AUS
1
DOSIERUBER- UBERWACHUNG |UBERWACHUNG
WACHUNG — EIN AUS
1
MEHRWAAGEN- | [MEHRWAAGEN- |MEHRWAAGEN-
BETRIEB BETRIEBEIN  |BETRIEB AUS
|
|GROBSTROM |—| GROB |GROB UND FEIN
STARTTIMER
VORDOSIERUNG
EINSTROM- | [EINSTROM- EINSTROM-
BETRIEB BETRIEBEIN  |BETRIEB AUS
1
| [ivpuLs EIN
ALSERE Y BEI START BEI STATUS X Yyy | ZWISCHENTIMER
1
BEREIT- ||
S SIGNAL HIGH AKTIV LOW AKTIV

RESET PAC

Legende e Grau hinterlegfe Blocke werden im folgenden ausfuhrlich beschrieben.
¢ \Werkseinstellungen sind fett gedruckt.
¢ Bldcke, die nur unter bestimmfen Voraussetzungen erscheinen, sind gepunktet.

12 Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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Einstellungen im Mastermode

2.2

Einstellungen im Mastermodeblock PAC

REZEPTE BEARBEITEN

Dosierparameter fiir die Komponenten eines Rezeptes netzausfallsicher in
Rezept-Festwertspeichern ablegen

REZEPTE EINGEBEN

Bis zu 50 Rezepte mit je max. 32 Komponenten eingeben oder dndern (siehe
Seite 13).

REZEPTE DRUCKEN

Rezept-Nummer eingeben und Rezept drucken.

REZEPTE-KATALOG

Katalog aller Rezepte drucken. Der Abdruck kann EINFACH oder DETAILLIERT sein.
Zus@tzlich wird die Anzahl der bisher nicht in den Rezepten verwendefen
Komponenten-Festwertspeicher gedruck.

REZEPT ABDRUCK
ERWEITERT
STANDARD
AUS

Abdruck des Rezepts im Dosierbetrieb einstellen.
Abdruck der kompleften Rezeptdaten und des Dosierergebnisses.
Abdruck von Rezeptkopf und Komponentkopf.

Kein Rezept-Abdruck, nur das Dosierergebnis abgedruck.

REZEPTE LOSCHEN

e EINZELNES REZEPT LOSCHEN
 ALLE REZEPTE LOSCHEN

Funktionstasten

Rezepte eingeben/dndern
Nach Wahl von REZEPTE EINGEBEN wird die Eingabe einer Rezept-Nummer gefordert:

=>» Rezept-Nummer eingeben und mit ENTER bestdtigen.
Fur das gewdhlte Rezept wird der Eingabe-Modus akfiviert.

Im Eingabe-Modus sind die Funkfionstasten wie folgt belegt:

i < > F> EDIT T
Parameter Blattern: Blattern: Belegung der | EDIT Zur Uber-
wdhlen Absteigend Aufsteigend Funkfions- EINFU geordneten
taste F5 INFO Ebene zu-
wdhlen LOSCH riickkehren
EDIT wechselt fir den gewdhlten Parameter in die Eingabe.
EINFU fugt vor der angezeigten Komponente eine neue Komponente ein.
INFO zeigt die Spezifizierung der angezeigten Komponente.

LOSCH l6scht die angezeigte Komponente.

Bedienungsanleitung 22012840B 09/08 13
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Rezept-Ubersicht

Dosierparameter einer
Komponente einstellen

14

Nachdem die Rezept-Nummer eingegeben wurde, wird auf dem Display flr das
gewdhlte Rezept die Rezept-Ubersicht angezeigt:

FO1 : LIMONADE
C3/4 : 002 ZUCKER
PHASE: ANDERE

TMIN : 0.4 kg TMAX : 0.6 kg
FO1 Rezept-Nummer (01)
LIMONADE Rezept-Name
C3/4 Komponenten-Position im Rezept (3) / Gesamtanzahl der Kom-

ponenten (4)
002 (ZUCKER) Komponenten-Nummer (000...999, wird chronologisch verge-
ben) und der Komponenten-Name (Zucker)
PHASE Eingabe entfallt fir die erste Komponente (C1/x).
GLEICHE: Die Komponente wird ohne Pause nach der vorange-
gangenen Komponente dosiert.
ANDERE: Bevor die Komponente dosiert wird, erfolgt ein Stop.
TMIN, TMAX Falls mit Tarakontrolle gearbeitet wird:
TMIN: Untere Grenze des zuldssigen Tarabereichs
TMAX: Obere Grenze des zuldssigen Tarabereichs
TMAX > TMIN.

Wenn flir eine Komponente mit EDIT die Eingabe gedffnet wurde, erscheint auf dem
Display fur diese Komponente eine Ubersicht mit den Dosierparametern:

PMOO2 : ZUCKER MEL: 005
SOLL  :1.000 KG TOL :0.050 KG
LIMT  :0.500 KG LIM2 : 0.800 KG
E TIMER: 000 S WAAGE: 0 Vi#: 02 AG2

PM002 Komponenten-Nummer: (000...999, wird chronologisch vergeben)
ZUCKER Komponenten-Name

MEL Nummer der Meldung, die vor dem Abarbeiten dieser Komponente auf
dem Display angezeigt wird: 001 ... 200

SOLL Sollgewicht der Komponente

TOL Toleranz der Komponente in der angezeigten Einheit:

- minimale Toleranz: 1 Digit
- maximale Toleranz: Sollgewicht
- Sollgewicht + Toleranz < Hochstlast
LIM1 Umschaltpunkt Grob-/Feinstrom
LIM2 Abschaltpunkt des Feinstroms: LIM2 > LIM1
Um Limit 1 und Limit 2 automatisch zu ermitteln, keinen Wert eingeben.
Dazu muss LERNMODE EIN eingestellt sein.

Bedienungsanleitung 220128408 09/08
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Einstellungen im Mastermode

Funktion AUSGANG 2
konfigurieren

AUSGANG 2:
MATERIALAUSGLEICH

E TIMER Nach dem Dosieren der Komponente IGuft der Endtimer ab: O ... 999
Sekunden (Werkseinstellung: O s)
Wenn der Endtimer akfiviert ist, zeigt die Anzeige die noch verbleibende
Zeit an. Der Endfimer kann mit Taste STOP angehalfen oder geldscht
werden.

WAAGE Nummer der Waage, auf der die Komponente dosiert werden soll. Die-
ser Parameter erscheint nur bei Mehrwaagen-Betrieb.

V# Nummer des Ventils, das die Komponente dosiert: 01 ... 32

AG2 Mit AUSGANG 2 konnen flr jede Komponente verschiedene Zusatz-
vorrichtungen angesteuerf werden.

Hinweise

e Mit der Cursortaste < oder > kann die Einheit der Parameter wdhrend der Eingabe
gedndert werden.

¢ Die Parameter flir Komponenten und Rezepte stehen in folgenden Applikationsbld-
cken zur Verfugung: 323_001 ... 323_999 bzw. 323 ... 347, 364_001 ...
364_050 bzw. 364 ... 375, 376_001 ... 376_050 bzw. 376 ... 387, siehe
Kapitel 3.

Mit AUSGANG 2 konnen verschiedene Zusatzvorrichtungen angesteuert werden. Das
IND690-Batch bietet dafiir 3 verschiedene Betriebsarten:
MATERIALAUSGLEICH, RESTMENGE und FULLMENGE.

Wdhrend eine Komponente dosiert wird, kann flr den Materialausgleich ein Rihrwerk
eingeschalfet werden. Der Parameter TYP bestimmi, ob das Rihrwerk gewichts- oder
zeitabhdngig gesteuert wird.

AUSGANG :  MATERIALAUSGLEICH
BEZUS  :  SOLLWERT

TYP . GEWICHTSWERT

EIN: 0.080 kg AUS: 0.020 kg

AUSGANG  Aktuelle Funktion von Ausgang 2, hier: MATERIALAUSGLEICH
BEZUG BezugsgréBe (SOLLWERT, LIMIT 1 oder LIMIT 2)

TYP SteuerungsgroBe, hier: GEWICHTSWERT
EIN Einschaltwert als Differenz zur BezugsgroBe
AUS Ausschaltwert als Differenz zur BezugsgroBe
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16

Applikationsblocke

AUSGANG 2:
RESTMENGE

Applikationsblock

AUSGANG MATERIALAUSGLEICH

BEZUG ; SOLLWERT

TYP ; GEWICHT+ZEIT

EIN: 0.080 kg ZEIT: 0010's

AUSGANG  Aktfuelle Funktion von Ausgang 2, hier: MATERIALAUSGLEICH
BEZUG BezugsgroBe (SOLLWERT, LIMIT 1 oder LIMIT 2)

TYP SteuerungsgroBe, hier: GEWICHT+ZEIT
EIN Einschaltwert als Differenz zur BezugsgroBe
ZEIT Einschaltdauer zwischen O und 9999 Sekunden (hier: 10). Wdahrend

der Einschaltdauer wird die Dosierung der Komponente unterbrochen

AUSGANG MATERIALAUSGLEICH

BEZUG ; SOLLWERT

TYP ; PROZENT

EIN: 0.1 AUS: 0.9

AUSGANG  Aktfuelle Funktion von Ausgang 2, hier: MATERIALAUSGLEICH
BEZUG BezugsgréRe (SOLLWERT, LIMIT 1 oder LIMIT 2)

TYP SteuerungsgroBe, hier: PROZENT
EIN Einschaltwert relativ zur BezugsgroBe, Einstellbereich: 0.1 ... 0.9
AUS Ausschaltwert relativ zur BezugsgroBe, Einstellbereich: 0.1 ... 0.9

Die Parameter-Werte sind in den Applikationsblocken 354 ... 358 verflugbar, siehe
Kapitel 3.

In der Betriebsart RESTMENGE kontfrolliert das IND690-Bafch die Restmenge einer
Komponente. Wenn das Bruttogewicht des Abfilllbehdlters nach dem Abfillen einer
Komponente ein vorgegebenes Gewicht GEWIC Uberschreitet, wird Ausgang OUT 2 an
der ersten Relaisbox 8-690 auf HIGH gesetzt und der Abfullbehdlter wird automatisch
entleert. Die Anzeige zeigt ENTLEEREN an. Wenn das Gewicht GEWIC erreicht ist, wird
OUT 2 wieder auf LOW gesefzt.

Um die ndchste Komponente mit der Taste START abftillen zu kénnen, muss Ausgang
OUT 2 quf LOW stehen.

Die Taste STOP setzt Ausgang OUT 2 manuell auf LOW.

AUSGANG RESTMENGE

GEWIC ; 0.050 kg

GEWIC Absoluter Einschaltwert der Restmengenkontrolle

Der absolufe Einschaltwert ist in Applikationsblock 356 verfligbar, siehe Kapitel 3.
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AUSGANG 2:
FULLMENGE

Applikationsblock

In der Betriebsart FULLMENGE kontrolliert das IND690-Batch die Fillmenge beim
Herauswdgen einer Komponente. Wenn das Brutfogewicht des Vorratsbehdlters nach
dem Abfillen einer Komponente einen vorgegebenen Wert ALARM unterschreitetf, wird
Ausgang OUT 2 an der ersten Relaisbox 8-690 auf HIGH gesetzt und der Vorratsbe-
hdlter wird automatisch nachgefullt. Die Anzeige zeigt NACHFULLEN an. Wenn der vor-
gegebene Gewichtswert FULL erreicht ist, wird Ausgang OUT 2 auf LOW gesetzt.

Um die ndchste Komponente mit der Taste START abftillen zu kénnen, muss Ausgang
OUT 2 quf LOW stehen.

Die Taste STOP setzt Ausgang OUT 2 manuell auf LOW.

AUSGANG FULLMENGE

ALARM: 0.050 kg FOLL: 12.345 kg

ALARM Absoluter Einschaltwert der Flllmengenkontrolle
FULL Absoluter Ausschaltwert der Fillmengenkontrolle

ALARMWERT und FULLMENGE sind in Applikationsblock 356 und 357 verfligbar,
siehe Kapitel 3.

DISPLAY-MELDUNGEN

Display-Meldungen bearbeiten

Wdhrend ein Rezept abgearbeitet wird, kdnnen Meldungen mit einer L&nge von bis zu
23 Zeichen im Display angezeigt werden. Sie unterstiifzen die Bedienerfuihrung.
Jeder Komponentfe kann eine Meldung zugeordnet werden. Verschiedenen Kompo-
nenfen konnen auf dieselbe Meldung zugreifen. Insgesamt konnen 200 Meldungen
gespeichert werden.

Meldungen werden vor dem Dosieren der zugehorigen Komponente fur einige Sekun-
den angezeigt. Bei einer ersten Komponente oder bei einer anderen Phase dauert die
Anzeige bis zum Dricken der Taste START.

Je nach Konfiguration von STATUSANZEIGE bleibt die Meldung wdhrend der Dosie-
rung der betreffenden Komponente im Display stehen.

MELDUNGEN LOSCHEN

Alle gespeicherfen Meldungen I6schen.

MELDUNGEN
BEARBEITEN

Gespeicherte Meldungen bearbeiten oder erstellen, siehe unten.

MELDUNGEN EIN/AUS

Meldungen zentral ein- oder ausschalten.
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Meldungen bearbeiten
Zu bearbeitende Meldungen werden wie folgt angezeigt:

MELDUNG: 001 MAX: 200
TEXT 1
001 Nummer der gewdhlten Meldung
200 Hinweis, dass maximal 200 Meldungen gespeichert werden konnen
TEXT 1 Inhalt der gewdhlten Meldung
VENTILANSTEUERUNG Ventilansteuerung konfigurieren
Die Ventile kdnnen direkt Gber bis zu 5 Relaisboxen 8-690 oder binér codiert mit einer
2. Relaisbox 8-690 angesteuert werden. Ndhere Angaben, siehe Abschnitt 6.1.
STANDARD Direkte Ansfeuerung der Ventile
2. Relaisbox 8-690 Ventile 1 ... 8
3. Relaisbox 8-690 Ventile 9 ... 16
4. Relaisbox 8-690 Ventile 17 ... 24
5. Relaisbox 8-690 Ventile 25 ... 32
Nur der akfive Ausgang steht auf HIGH, alle anderen Ausgdnge stehen auf LOW.
ERWEITERT Die 2. Relaisbox 8-690 steuert maximal 32 Ventile und maximal 4 Wagebriicken
bindr codiert Gber die Ausgdnge 1 bis 8. Die Kombination von HIGH und LOW an den
Ausgdngen 1 und 2 bestimmt, welche Wégebriicke aktiv ist. Die Kombination von
HIGH und LOW an den Ausgdngen 3 bis 8 bestimmt, welches Ventil angesteuert wird.
AUTOTARA Automatisches Tarieren vor dem Dosieren eines Rezepts ein- oder ausschalten
Werkseinstellung: AUTOTARA EIN
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NACHSTROM-
KORREKTUR

Nachstromkorrektur ein- oder ausschalten

Die Nachstromkorrektur optimiert den Abschalfpunkt des Feinstroms (Limit 2) einer
Komponente im Rezept.

Wenn KORREKTUR EIN eingestellt ist, wird fur die Komponente die Soll-Ist-Differenz
ermittelt und mit einem KORREKTURFAKTOR mulfipliziert.

Soll-Ist-Differenz x Korrekturfaktor = A

Um den Wert A wird Limit 2 aufomatisch nachgeregelt.

Beispiel: Bei einer Soll-Ist-Differenz von 10 g und einem Faktor von 0,5 wird
Limit 2 um 5 g nachgeregelt.

Gewicht

Korrekturschwelle ¢

Soll-Ist-Differenz
Behalter 1

Sollwert

Limit24—-—-

Behalter
Werkseinstellung: KORREKTUR EIN

KORREKTURFAKTOR

Korrekturfaktor, mit dem die Soll-Ist-Differenz mulfipliziert wird zur Bestimmung des
Werts A, um den Limit 2 nachgeregelf wird.
Mdgliche Werte: 0,1 ... 0,9 (Werkseinstellung: 0,5)

KORREKTURSCHWELLE

Die Korrekturschwelle gibt die Soll-Ist-Differenz vor, bis zu der die Nachstromkorrektur
Limit 2 nachregelt.

Wenn KORREKTURSCHWELLE AUS eingestellt ist, wird flr alle Istwerte Limit 2 nach-
geregelt (Werkseinstellung).

Wenn KORREKTURSCHWELLE EIN eingestellt ist, wird die Toleranz mit einem einzu-
gebenden Faktor multipliziert und so die Korrekturschwelle berechnet:
Korrekturschwelle = Toleranz x Fakfor

Mdgliche Fakforen: O ... 99 in Vielfachen der Toleranz

Bemerkung

Bei ausgeschalteter Nachstromkorrektur werden optimierte oder durch Chargenein-
gabe verdnderte Rezepte nicht zurlckgespeicherf, d.h. das Rezept erscheint bei
einem Wiederaufruf wieder im Originalzustand.

Ausnahme: Wenn der Lernmode aktiv war, werden die gelernten Abschaltpunkfe in
die Komponentenspeicher zurlickgespeichert.
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NACHDOSIEREN Automatisches oder manuelles Nachdosieren einstellen
Werkseinstellung: AUTOM. NACHDOSIEREN

AUTOM. Maogliche Eingaben:

NACHDOSIEREN e PULSDAUER

Wdhrend der Pulsdauer wird der Feinstrom gedffnet.

MANUELLES Mdgliche Werte: 1 ... 99-fache eines Messzyklus (Werkseinstellung: 5)
NACHDOSIEREN
e PULSPAUSE
Wdhrend der Pulspause wird der Feinstrom geschlossen.
Mogliche Werte: O ... 99-fache eines Messzyklus (Werkseinstellung: 5)
SUMMIEREN Summieren der Chargengewichte ein- oder ausschalten
Automatische Wiederholung der Rezeptabarbeitung ein- oder ausschalten
SUMMIEREN AUS Werkseinstellung
SUMMIEREN EIN Die Nettowerte der Chargengewichte werden aufomatisch summiert.

Ein Postenzdhler kann vorgegeben werden, der die Dosiervorgdnge nach dem aktu-
ellen Rezept zdhlt,
Ein neues Rezept kann erst nach Loschen der Summe gestartet werden.

NACHST. POSTEN | Fiir die Abarbeitung des ndchsten Postens ist ein Start-Signal notwendig.
MANUELL

NACHST. POSTEN | Das Rezept wird so lange wiederholt abgearbeitet, bis der Endwert des Postenzdhlers
AUTOMATISCH erreicht ist.
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STATUSANZEIGE

Anzeige des Dosierzustands am IND690-Batch einstellen

MIT DELTATRAC

Der Dosierzustand wird durch Texte, einen 3stelligen Code und den DeltaTrac an-

gezeigt, siehe Abschnitt 1.4 (Werkseinstellung).

Weitere Einstellmdglichkeiten

ERWEITERTER KOMP.NAME Wenn ein Sollwert-Festwertspeicher abgerufen
wurde, erscheint bei ERWEITERTER KOMP.NAME
EIN die Speicherbezeichnung immer in der Anzei-
ge, auch wdhrend des Abfullvorgangs.

Werkseinstellung ERWEITERTER KOMP.NAME AUS

OHNE DELTATRAC

Der Dosierablauf wird durch Texfe und einen 3stelligen Code angezeigt.

MIT BIG-WEIGHT Wadhrend des Dosiervorgangs wird die Gewichtsanzeige BIG WEIGHT DISPLAY ein-
geschaltet. Dosierzustdnde wie DOSIERBEREIT oder DOSIERUNG GUT werden weiter-
hin angezeigt, die Anzeige schalfet hierflr auf die normale Gewichtsanzeige um.

Bemerkung Bei allen Einstellungen gibt es noch folgende Wahimdglichkeiten:

e NICHT ERWEITERT (Werkseinstellung):
Wenn die Wdgebricke dosierbereit ist, zeigt die Anzeige DOSIERBEREIT.
e ERWEITERT:
Im dosierbereiten Zustand erscheint anstaft DOSIERBEREIT die Speicherbezeich-
nung in der Anzeige.
In beiden Fdllen kann jedoch die Anzeige moglicherweise von einer der ersten Kom-
ponente zugeordneten Meldung Uberschrieben werden.

ZUGRIFFSSCHUTZ Zugriffsschutz ein- oder ausschalten
Tasten SUMME, REZ. und N mit dem Personencode schtzen, der auch den Master-
mode schutzt, siehe Kapitel "Mastermode" in der Bedienungsanleitung IND690-
Base.

Werkseinstellung: ZUGRIFFSSCHUTZ AUS
PAC STARTTASTE Verriegelung der Taste START ein- oder ausschalten

Wenn PAC STARTTASTE AUS eingestellt ist, ist die Taste START verriegelt und die
Dosierung kann nur Uber einen externen Schalter oder eine Relaisbox gestartet wer-
den. Somit wird bei externen Bedienelementen (z. B. FuBschalter oder Taster) eine
Doppelbedienung ausgeschlossen.

Werkseinstellung: PAC STARTTASTE EIN
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BETRIEBSART

Betriebsart bei eichfiihigen Wdgebriicken einstellen

SELBSTTATIG

Das Dosieren Iduft selbsttdtig ab (Werkseinstellung).

NICHT SELBSTTATIG

Das Dosieren Iduft nicht selbsttatig ab und die Zul@ssigkeit der Gewichtswerte muss
vom Bediener Uberwacht werden.

Bemerkungen

¢ Unterschiedliche nationale Toleranzen sind berticksichfigt.

¢ Aus eichtechnischen Griinden kdnnen Sie die Befriebsart nur im nicht-eichféhigen
Modus der Wdagebriicke umstellen.

MANUELLE
KORREKTUR

Manuelles Nachkorrigieren ein- oder ausschalten

Wenn MAN. KORREKTUR EIN eingestellt ist, kann das Endgewicht manuell nachkor-
rigiert werden, z. B. bei Fehldosierungen, siehe Abschnitt 1.9.
Werkseinstellung: MAN. KORREKTUR AUS

Bemerkungen

e An Ausgang OUT 4 und OUT b der ersten Relaisbox 8-690 Idsst sich ablesen, ob
die Dosierung innerhalb der Toleranzgrenzen liegt (DOSIERUNG GUT) oder
auBerhalb (DOSIERUNG SCHLECHT), siehe Abschnitt 6.1.

e Manuelle Korrektur ist bei eichfdhigen Wdgebricken in der Betriebsart SELBST-
TATIG nicht moglich.

22
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LERNMODE Lernmode ein- oder ausschalten
Wenn LERNMODE EIN eingestellt ist und die Dosierparameter ohne Limifs eingege-
ben werden oder Limit 2 < Limit 1 ist, ermittelt das IND690-Batch die Ventilab-
schaltpunkte Limit 1 und Limit 2.
Wenn LERNMODE AUS eingestellt ist, méssen Limit Tund Limit 2 manuell eingege-
ben werden.
Werkseinstellung: LERNMODE EIN
Der Grobstrom wird im Lernmode bis zum Wert (Sollwert x Abschaltfaktor Grobstrom)
geo6ffnet (1) und der Nachstrom bestimmt (2). Danach wird der Feinstrom wéhrend
der mit dem Abschaltfakfor Feinstrom festgelegten Anzahl von Messzyklen gedffnet
(3) und dessen Nachstrom bestimmt (4). Danach werden Limit T und Limit 2 in
Abhdngigkeit vom Sollwert berechnet. AnschlieBend wird bis zum Sollwert abgefillt
(5), (6) und (7).
Gewicht
Sollwert
[ A
Limit 1 -f---------mmmmmmmmm e |
o
I
I |
Sollwertx — f---.._. I - | !
Abschaltfaktor I | | | | |
B
I A O
1 :2, 314 5 .6 . 7 !
| | Ll | | | -
Zeit
ABSCHALTFAKTOR Der Abschaltfaktor Grobstrom bestimmt, wann der Grobstrom im Lernmode abge-
GROB schaltet wird.

e Mdogliche Werte: 0,1 ...0,9 (Werkseinstellung: 0,5).

¢ Bei hohen Driicken und Pulskrdften oder groBen Massestromen den Abschalt-
faktor Grobstrom verkleinern.

ABSCHALTFAKTOR FEIN

Der Abschaltfaktor Feinstrom bestimmt, wie lange der Feinstrom im Lernmode geoff-
net ist. Je groBer der Abschaltfaktor Feinstrom, umso genauer kann der Feinstrom-
Nachlauf ermittelt werden. Mdgliche Einstfellungen:

ABSCHALTFAKTOR FEINSTROM = 0,1 ... 0,9 (Werkseinstellung: 0,5)

Der Wert O, 1 entspricht 5 Messzyklen; 0,5 entspricht 25 Messzyklen; 0,9 entspricht
45 Messzyklen.

Bemerkungen

e \Wenn EINSTROMBETRIEB EIN eingestellf ist, wird im Lernmode Limit 1 null-
gesefzt.

e ABSCHALTFAKTOR GROB und ABSCHALTFAKTOR FEIN stehen als Applikations-
blocke zur Verfigung (Blocke 363 und 367).
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DOSIER- Dosieriiberwachung ein- oder ausschalten
UBERWACHUNG
Die Dosierliberwachung uberwacht die Gewichtszunahme in jedem Messzyklus.
Wenn UBERWACHUNG EIN eingestellf ist und der Gewichtswert den Wert EMPFIN.
Uber- oder unterschreitef, wird die Dosierlberwachung aktiv.
Werkseinstellung: UBERWACHUNG AUS
EMPFIN. AABBCCDDEEFF — Ansprechverhalten der Dosierliberwachung als 12stellige Zahl
Madgliche Einstellungen:
e EINWAGEN - Dosieriiberwachung beim Einwdgen
e HERAUSWAGEN - Dosier(iberwachung beim Herauswdgen
Ansprechverhalten der Dosieriiberwachung
AA AA = 00 Digit:
Die Dosieruberwachung wird akfiv, wenn die Gewichtszunahme pro Mess-
zyklus den entsprechenden Wert (DD, EE oder FF) unterschreitet (Minustiber-
wachung). Das enfsprechende Ventil (Vor-, Grob- oder Feinstrom) wird
automatisch abgeschaltet. Die Anzeige zeigt abwechselnd DOSIERUBER-
WACHUNG und WEITER MIT START an. Der Dosiervorgang kann mit der Taste
STOP beendet werden oder mit der Taste START fortgesetzt werden.
AA = 01 Digit:
Die Dosieriberwachung wird akfiv, wenn die Gewichtszunahme pro Mess-
zyklus den eingestellten Wert (DD, EE oder FF) liberschreitet (Plustiberwa-
chung). Das entsprechende Ventil (Vor-, Grob- oder Feinstrom) wird
automatisch abgeschaltet. Erst bei Stillstand der Wdgebrlcke wird die Dosie-
rung forfgesetzt.
BB  Einschaltwert der Dosierliberwachung: Gewichtszunahme pro Messzyklus,
bei der nach Starten oder Unterbrechen des Dosiervorgangs die Dosierlber-
wachung aktivierf wird: 00 ... 99 Digit (Werkseinstellung: 03)
CC  Anzahl der Messzyklen, wdhrend der die Dosieriberwachung pausiert und
die Gewichtszunahme staftfindet: 01 ... 99 (Werkseinstellung: 10)
DD  Gewichtszunahme pro Messzyklus flr den Feinstrom:
01 ... 99 Digit (Werkseinstellung: 01)
EE  Gewichtszunahme pro Messzyklus flr den Grobsfrom:
01 ... 99 Digit (Werkseinstellung: 01)
FF Gewichtszunahme pro Messzyklus flr den Vorstrom:
01 ... 99 Digit (Werkseinstellung: 01)
Bemerkungen ¢ Bei hoher Ventil- oder Maferialtrdgheit den Wert BB erh6hen.
¢ Bei ungleichmdBiger Materialzufuhr den Wert CC erhdhen.
e Bei erhdhtem Materialfluss die Werte DD, EE und FF erhdhen (Minusiberwa-
chung).
¢ In Applikafionsblock 361 steht der Dosierzustand Minus- oder Plusiiberwachung
zur Verfugung, das Ansprechverhalfen steht in Applikationsblock 362 bereit,
siehe Kapitel 3.
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MEHRWAAGEN-
BETRIEB

Mehrwaagenbetrieb ein- oder ausschalten

Wenn MEHRWAAGENBETRIEB EIN eingestellt ist, schalfet die Wdgebrlicke nach
Laden der Komponente automatisch auf die Wdgebricke um, die im Rezept vorge-
geben wurde.

Wenn MEHRWAAGENBETRIEB AUS eingestellt ist und die Wdgebriicke gewechselt
werden soll, muss die Wdgebrucke nach Laden der Komponente manuell umge-
schaltet werden.

Werkseinstellung: MEHRWAAGENBETRIEB AUS

Bemerkung

Zur Aufteilung der Rezepte auf die Wdgebricken siehe Applikationsbldcke 376_001
... 376_050 bzw. 376 ... 387 in Kapitel 3.

GROBSTROM

Ventile wihrend des Grobstroms einstellen

GROB

Grobstrom bis zum Limit 1 6ffnen (Werkseinstellung).

GROB UND FEIN

Grob- und Feinstrom bis zum Limit 1 gleichzeitig 6ffnen.

STARTTIMER Verzogerungszeit zwischen Laden der Sollwerte einer Komponente und Offnen
des Grobstroms einstellen

ZEIT Mdgliche Werte: O ... 999 Sekunden (Werkseinstellung: 0)

Bemerkungen e \Wenn der Starttimer aktiviert ist, zeigt die Anzeige die noch verbleibende Zeit an.
¢ Der Starttimer kann mit Taste STOP angehalfen oder geldscht werden.

VORDOSIERUNG Zeit fiir die Vordosierung der Komponenten einstellen
Vor jedem Offnen des Grobstroms wird das Feinstromventil angesteuert. Die Anzeige
zeigt VORDOSIERUNG und die noch verbleibende ZEIT an.

ZEIT Mdgliche Werte: O ... 999 Sekunden (Werkseinstellung: O)

Bemerkung Die Vordosierung kann mit Taste STOP angehalten oder geldscht werden. Wenn

Limit 1 erreicht ist, wird die Vordosierung automatisch abgebrochen.
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EINSTROMBETRIEB

Einstrombetrieb fiir die Komponenten ein- oder ausschalten

Wenn EINSTROMBETRIEB EIN eingestellt ist und der Sollwert der Komponente die vor-
gegebene GRENZE unterschreitet, wird nur noch mit Feinstrom abgeftllt. Dadurch las-
sen sich auch kleinere Mengen dosieren, ohne die Dosieranlage (Ventile, Pumpen)
umzustellen.

Werkseinstellung: EINSTROMBETRIEB AUS

GRENZE

Schwellenwert flr den Einstrombetrieb eingeben.

AUSGANG 7

Einschalten des Ausgangs OUT 7 an der ersten Relaisbox 8-690 einstellen

IMPULS BEI START

OUT 7 wird beim Start des IND690-Batch kurz eingeschaltet (Werkseinstellung).

EIN BEI STATUS X YYY

Bis zu 30 Dosierzustdnde eingeben, bei denen OUT 7 eingeschaltet wird. X ist die lau-
fende Nummer (1 ... 30), YYY ist der Code fir die verschiedenen Dosierzustéinde
(000 ... 254), siehe Applikationsblock 361 in Kapitel 3.

Um die Eingabe der Dosierzustdnde zu beenden, ohne Eingabe ENTER driicken.

ZWISCHENTIMER Timer konfigurieren, der nach der Abflllung jeder einzelnen Komponente ablduft.
Mdgliche Einstellungen: 0 ... 999 Sekunden
Werkseinstellung: 0

Bemerkungen e EIN BEI STATUS X YYY und ZWISCHENTIMER kénnen parallel genutzt werden.

e \Wenn der Zwischentimer akfiviert ist, zeigt die Anzeige die noch verbleibende Zeit
an.

e Der Zwischentimer kann mit der Taste STOP angehalten oder geldscht werden.

BEREITSCHAFTSSIGNAL

Logik fiir das Bereitschaftssignal einstellen

LOW AKTIV Dazu muss das Signal BEREIT fur einen digitalen Eingang konfiguriert sein.

HIGH AKTIV Dieses Signal dient dazu, den Flllvorgang anzuhalten, wenn das in der Logik zwi-
schen LOW AKTIV (Werkseinstellung) und HIGH AKTIV umschaltbare Signal nicht
mehr erkannt wird.

Der so gestoppte Dosierprozess muss durch Tastendruck (START) reaktiviert werden.
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RESET PAC

Alle Funktionen auf Werkseinstellung zuriicksetzen

Block
DISPLAYMELDUNGEN
VENTILANSTEUERUNG
AUTOTARA
NACHSTROMKORREKTUR
NACHDOSIEREN

SUMMIEREN
STATUSANZEIGE

ZUGRIFFSSCHUTZ

PAC STARTTASTE
BETRIEBSART
MANUELLE KORREKTUR
LERNMODE

DOSIERUBERWACHUNG

MEHRWAAGEN-BETRIEB
GROBSTROM
STARTTIMER
VORDOSIERUNG
EINSTROMBETRIEB
AUSGANG 7
BEREITSCHAFTSSIGNAL

Werkseinstellung

ein

Standard

ein

ein, Faktor = 0,5, Korrekfurschwelle aus
Autom. Nachdosieren, Pulsdauer 5 s,
Pulspause 5 s

aus, ndchster Posten manuell

mit DeltaTrac; nicht erweitert;
erweiterter Komp.Name aus

aus

ein

selbsttdtig

aus

ein; Abschaltfaktor grob = 0,5;
Abschaltfaktor fein = 0,5

aus; Empfindlichkeit 00 03 10 01 01 01;
Einwdgen

aus

grob

0

0

aus

Impuls bei Start; Zwischentimer = 0
LOW aktiv
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IND690-Baich

3 Applikationsblocke

In der folgenden Beschreibung sind die Applikationsblocke in der Syntax fir den
MMR-Befehlssatz dargestellt. Beim Einsatz mit dem SICS-Befehlssatz bitte die SICS-
Konventionen beachfen, siehe Bedienungsanleitung Wdgeterminal IND690-Base.

Nr.

Inhalt

Format

301

Pac-Version

Antwort:

|A B[_|IND690-Batch_Vx.xx_

302

Progrommnummer

Antwort:

|A B|_[IP68-0-xxxx_|

305

Tastatureingabe oder
eingelesener Barcode

Antwort:
Schreiben:

Bemerkung: Eingabe = Text_20, Nummer oder Gewichtswert

A BJ_ [ Eingabe

(A W[3,0,5[_[$]S]Eingabe |

306

Elektronischer Finger

Antwort:

Schreiben:

[A,B]_[Tasten__1-12]|

Tasten fur den elekironischen Finger
Tasten fiir den elektronischen Finger ausldsen

[A W|3,0,6[_|S[S|Nummer (1...12; ganzzahlig)]

Jeder Nummer ist eine Taste zugeordnet:
1:
: Taste SUMME
: Taste CODE A
: Taste HAND

: Taste LIMIT

: Taste CODE B
: Taste STOP

: Taste CODE C
9:
10: Taste CODE D

OO O WN

Taste N

Taste START

11: Taste CLEAR

12: Taste ENTER
Korrektes Auslosen einer Taste wird durch Piepfon bestdfigf.

28
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Applikationsblocke

Nr. Inhalt Format
306 Elektronischer Finger | Schreiben: Rezept-Festwertspeicher abrufen
[AW[3,0,6]_|S$]S]Nummer |
Nummer: 64_001 ... 64_050:
Rezept-Festwertspeicher 1 ... 50 abrufen;
64..75:
Rezept-Festwertspeicher 1 ... 12 abrufen;
Ein neues Rezept kann nur im Grundzustand (Code 000)
geladen werden.
Wenn Block 388 bei Aufruf des Rezeptes mit einem
Gewichfswert belegt ist, wird dieser Wert als Chargenvorgabe
eingesetzt.
Wenn Block 388 bei Aufruf des Rezeptes nicht belegt ist,
wird die Summe der Einzelkomponenten als Chargenvorgabe
gesetzt.
Die Rezept-Festwertspeicher sind in den Applikationsblécken
364_001 ... 364_050 bzw. 364 ... 375 verflgbar.
310 Postenzahler Antwort: (A B|_ [ Nummer_4]
311 Startwert Postenzdhler | Antwort: [A B|_[Nummer_4]
Schreiben:  [A W[3 1,1 ]_]Nummer_4]
312 Endwert Postenzdhler | Antwort: [A B|_[Nummer_4]
Schreiben:  [A W[3,1,2]_[Nummer_4]
313 Summe Neftogewicht | Antwort: A B|_|Gewichtswert | | Einheit |
314 Summe Brutftogewicht | Antwort: [A B|_|Gewichtswert|_ [ Einheit]
315 Korrekturfaktor flr Antwort: [A B[_[Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
Nachstromkorrektur Schreiben:  [A W][3,1,5]_]Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
316 Gewichtswert (Ist- Antwort: A B|_|Gewichtswert | | Einheit |
wert) letzte Dosierung
317 Soll-Ist-Differenz lefzfe | Antwort: A B|_|Gewichtswert|_ | Einheit]
Dosierung
318_001 | Identifikationsdaten Antwort: [A B|_[Name (Text_20)]_,_[Iidentifikation (Text_20)]
Code A ... Code F Schreiben:  [A W[3 x x| _|Name (Text_20)| $[$Identifikation (Text_20)]
318_006 Bemerkung: xx = 18_001 ...18_006;
entspricht den Applikationsblécken 094 ... 099
318 Identifikationsdaten Antwort: wie 318
Code A ... Code D Schreiben: wie 318
321 Bemerkung: xx =18 ... 21

entspricht den Applikationsblécken 094 ... 097
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Nr. Inhalt Format

322 Dosierparameter der Antwort:

aktuellen Komponente

[A B|_][Name (Text_20) [ ]

Sollgewicht (Gewichtswert)|_ [ Einheit|[_ |

Limit 1 (Gewichtswert) | _[Einheit| | _ |
Limit 2 (Gewichtswert) [ [Einheit|_ _ |
Toleranz (Gewichtswert) | _[Einheit |

323_001 | Komponenten- Antwort:
. Festwertspeicher
323.999 | 1...999

Schreiben:

|A B[_[Name (Text_20)

Sollgewicht (Gewichtswert) | _[Einheit] ]
Limit 1 (Gewichtswert) | _[Einheit] |
Limit 2 (Gewichtswert) | _[Einheit[_, _]
Toleranz (Gewichtswert) [__[Einheit]|_ | _|
Ventil (Nummer_2) [ ]

Endtimer (Sek) (Nummer_3) [ ]

Meldung (Nummer_3) [ ]

Funktion AUSGANG 2 (Nummer_4) ]

Rel. Einschaltwert (Faktor (0,0 ...0,9)[_ _|

Rel. Ausschaltwert (Faktor (0,0 ...0,9)[_ _|

Absoluter Einschaltwert (Gewichtswert)| [ Einheit[_ |
Absoluter Ausschaltwert (Gewichtswert)|_ [ Einheit|[_ |
Einschaltdauer in Sekunden (Nummer_4) [ ]

[A W[3 ,x,x|_][Name (Text_20) [S ]
Sollgewicht (Gewichtswert) | _[Einheit[$ S|
Limit 1 (Gewichtswert) | _[Einheit][$ S|
Limit 2 (Gewichtswert) |_[Einheit[$ S|
Toleranz (Gewichtswert) |_[Einheit[$ S|
Ventil (Nummer_2) EE
Endtimer (Sek) (Nummer_3) [S,S]

Meldung (Nummer_3) [S,S]
Funktion AUSGANG 2 (Nummer_4) S S|

Rel. Einschaltwert (Faktor (0,0 ... 0,9)[$ S ]
Rel. Ausschaltwert (Faktor (0,0 ... 0,9)[$ S|
Absoluter Einschaltwert (Gewichtswert)|[_ [ Einheit[$ | S|
Absoluter Ausschaltwert (Gewichtswert)[_ [ Einheit[$ | S|

Einschaltdauer in Sekunden (Nummer_4) EE

Code
0000
0001
0002
0013
0014
0015
0024
0025
0033
0034
0035

Bemerkung: xx = 23_001 ... 23_999
Funkfion AUSGANG 2:

Bedeutung

Ausgang 2 aus

Restmenge

Fillmenge

Materialausgleich — Sollgewicht — Prozent
Materialausgleich — Sollgewicht — Gewichtswert
Materialausgleich — Sollgewicht — Gewicht + Zeit
Materialausgleich — Limit 1 — Gewichtswert
Materialausgleich — Limit 1 — Gewicht + Zeit
Materialausgleich — Limit 2 — Prozent
Materialausgleich — Limit 2 — Gewichtswert
Materialausgleich — Limit 2 — Gewicht + Zeit

30
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Applikationsblocke

Nr. Inhalt Format
323 Komponenten- Antwort: wie 322
Festwertspeicher Schreiben:  wie 322
347 1...25 Bemerkung: xx =23 ... 47
348 Mittelwert x Antwort: |A B|_|[Gewichtswert|_[Einheit |
349 Standardabweichung s| Antwort: [A B|_|Gewichtswert|_ | Einheit]
350 Minimum XMin Antwort: |A B|_|[Gewichtswert|_[Einheit |
351 Maximum XMax Antwort: |A B|_|Gewichtswert|_[Einheit |
362 Start/Stop Antwort:
Schreiben:  [A W[3,5 2]_[x]
Bemerkung: Start: x = 1, Stop: x =0
354 Aktuelle Komponente, | Antwort: [A B[_[Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
Relativer Einschalt- Schreiben:  [A W][3,5,4]_[Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
wert fur Ausgang 2 Bemerkung: nur bei Ausgang 2 = Materialausgleich
Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)
beschrieben werden.
355 Relativer Ausschali- Antwort: [A B]_[Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
wert fUr Ausgang 2 Schreiben:  [A W35, 5]_]Faktor (0,0 ... 0,9; Schrittweite 0,1)]
Bemerkung: nur bei Ausgang 2 = Materialausgleich
Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)
beschrieben werden.
356 Absoluter Einschalt- Antwort: |A B|_|[Gewichtswert|_[Einheit |
wert fur Ausgang 2 Schreiben:  [A W[3,5,6|_|Gewichtswert|_ | Einneit |
Bemerkung: Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)
beschrieben werden.
357 Absoluter Ausschali- Antwort: |A B|_|[Gewichtswert|_[Einheit |
wert fur Ausgang 2 Schreiben:  [A W[3,5,7]_]Gewichtswert|_ | Einneit |
Bemerkung: nur bei Ausgang 2 = Materialausgleich, Fullmenge
Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)
beschrieben werden.
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Nr. Inhalt Format
358 Einschaltdauer Antwort: (A B]_ [ Nummer_4]
Ausgang 2 Schreiben:  [A W35, 8]_|Nummer_4]

Bemerkung: nur bei Ausgang 2 = Materialausgleich
Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)
beschrieben werden.

359 Status Ausgang 2 Lesen: [A B|_]Code (Nummer_4)]
Code Bedeutung
0000 Ausgang 2 aus
0001 Restmenge
0002 Fillmenge
0013 Materialausgleich — Sollgewicht — Prozent
0014 Materialausgleich — Sollgewicht — Gewichtswert
0015 Materialausgleich — Sollgewicht — Gewicht + Zeit
0024 Materialausgleich — Limit 1 — Gewichtswert
0025 Materialausgleich —Limit 1 — Gewicht + Zeit
0033 Materialausgleich — Limit 2 — Prozent
0034 Materialausgleich — Limit 2 — Gewichtswert
0035 Materialausgleich — Limit 2 — Gewicht + Zeit
Schreiben:  [A W[3,5 9]_]Code (Nummer_4)]
Bemerkung: Der Wert ist nur gultig, solange die Komponente zur Dosie-
rung geladen ist.
Der Block kann nur im dosierbereiten Zustand (010)

beschrieben werden.

360 Posten schlecht Antwort: [A B|_[Nummer_4]|
(Posten auBerhalb der
Toleranz)
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Nr. Inhalt Format

361 Dosierzustand Antwort: A B|_]Code (Nummer_3)|, Z. B.:

Code Bedeutung

000 Grund- bzw. Einschaltzustand

005 Materialausgleich, Gewicht+Zeit, Ausgang 2 = HIGH

010 Dosierbereit (Rezept geladen)

022  Uber- oder Unterlast beim Nachdosieren

030 Tarieren bei Autotara

037  Anzeige TARA FALSCH

040 Grobstromein

042  Grobstrom aus mit Taste STOP

046  Lernmode: Grobstrom aus durch Uber- bzw. Unterlast

050 Feinstromein

052  Feinstrom aus mit Taste STOP

056  Feinstrom aus durch Uber- bzw. Unterlast

070 Dosieren einer Komponente beendet: Warten auf Stillstand

072  Zwischenstop mit Taste STOP

074 Nachdosieren: Wdhrend der Pulsdauer Feinstrom aus mit
Taste STOP

075 Nachdosieren: Wahrend der Pulsdauer Feinstrom ein

076 Nachdosieren: Wdhrend der Pulspause Feinstrom aus

078 Nachdosieren: Wahrend der Pulspause Feinstrom aus mit
Taste STOP

084  Anzeige UNTERFULLT

085  Anzeige UBERLAUF SUMME ERREICHT

087  Anzeige ENDWERT ERREICHT

088  Anzeige der Netfogewichtssumme

090 Endtimer lauft

Code Bedeutung

101  Anzeige DOSIERUNG GUT

111 Anzeige UBERFULLT

130  Entleeren bei Restmengenkontrolle

140  Nachfllen bei Fullmengenkonirolle

187  Postenzdhler hat Endwert erreicht

200 Rezeptbeginn: 1. Komponente geladen u. dosierbereit,
Rezepfende: Anzeige der Chargensumme

235  Grobstrom aus durch Uber- bzw. Unferlast

242  Lernmode: Grobsirom aus

245 Lernmode: Feinstrom ein

246  Lernmode: Feinstrom aus durch Uber- bzw. Unterlast

250 Lernmode: Feinstrom aus mit Taste STOP

253  Dosieriiberwachung: Plustberwachung

254  Dosieriiberwachung: Minustberwachung

Schreiben:  [A W3 ,6,1]_]0,0,0] Rucksefzen in Grundzustand.
Dabei werden die aktuellen Dosierparameter geléscht und
u. U. unzuldssige Schritte durchgeflhrt, z. B. Loschen der
Summe, wenn SUMMIEREN EIN eingestellt ist.

362 Empfindlichkeit der Lesen: (A B|_ [ Nummer_12]
Dosiertiberwachung Schreiben:  [A W3 ,6,2]_[Nummer_12|
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Nr. Inhalt Format
363 Abschaltfakfor Grob- | Lesen: [A B|_[Faktor (0,1...0,9; Schrittweite 0,1)]
strom im Lernmode Schreiben: A, W[3 6,3 |_|Faktor (0,1...0,9; Schrittweite 0,1)]
364_001 | Rezept-Festwert- Antwort: |A B|_[Rezeptname (Text_20) ]
speicher 1 ... 50 TaraMin (Gewichtswert) |_[Einheit]_ _|
364 050 TaraMax (Gewichtswert) |_[Einheit] | _ ]
- Komponenten 1...8 (Nummer_31) ]
Komponenten 9..16 (Nummer_32) [ ]
Komponenten 17..24 (Nummer_32) ]
Komponenten 23..32 (Nummer_32) |_ _|
Schreiben:  [A W3 x,x|_|Rezeptname (Text_20) EE)
TaraMin (Gewichtswert) | _[Einheit[$ S|
TaraMax (Gewichtswert) | _[Einheit][$ S|
Komponenten 1...8 (Nummer_31) EE
Komponenten 9...16 (Nummer_32) EIE
Komponenten 17...24 (Nummer_32) EE
Komponenten 23..32 (Nummer_32) [$ S|
Bemerkung: xx = 64_001 ...64_050
Komp.1...8 cccPeccPeccPeccPeccPeccPeccPece
Komp. 9 ... 32 PcccPcccPcccPeccPeccPeccPeccPece
ccc  Komponenten-Festwertspeicher-Nr.: 001 ... 999,
(Applikationsblocke 323_001 ... 323_999)
P Phasennummer
0 = gleiche Phase, 1 = andere Phase
364 Rezept-Festwert- Antwort: wie 364_001
speicher 1 ... 12 Schreiben:  wie 364_001
375 Bemerkung: xx =64 ...75
376_001 | Wagebricken-Nr. fir | Antwort: A Bl _[w,wwwwwww|_ | _|
die Komponenten von WoOW W W W W W W
376_050 | Rezept1...50 WOW W W W W W W[
WOW,W W, W W W W
oder Schreiben:  [a W[3 x x| _[w,w ww w,www|$ §]
WW, W W W W W WSS
376 wowowwwwww S S|
WOWW W W W W W
387 Bemerkung: xx = 76_001 ... 76_050 oder 76 ... 87
w = Wadgebrlcken-Nr.: 1 ... 4, O = beliebige Wdgebrlcke
388 Chargengewicht Antwort: [A B|_|Gewichtswert[_ [ Einheit |
Schreiben:  [A W[3,8,8]_[Gewichtswert|_ | Einheit |
(A W[3,8,8]_J0][_]kg] zurlicksetzen auf "unbelegt"
389 Summe der Antwort: [A B|_[Gewichtswert|_[Einheit |
Chargengewichte
390 Abschaltfakfor Fein- Antwort: [A B|_|Faktor (0,1...0,9; Schrittweite 0,1)]
strom im Lernmode Schreiben: A, W[3 9, 0[_]Faktor (0,1...0,9; Schrittweite 0,1)]
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Nr. Inhalt Format
391 Aktuelles Rezept Antwort: |A B|_[Rezept-Nummer (Nummer_2)| | _ |
Rezept-Name (Text_20)[
TaraMin | [ Gewichtswert|_[Einheit|
TaraMax [ __ [ Gewichtswert | _ | Einheit |
Schreiben: [A W|3 9 ,1[_|Rezept-Nummer (Nummer_2)[$ S|

Rezept-Name (Text_21)|S S|
TaraMin | _ [ Gewichtswert|_ [ Einheit[$ S|
TaraMax | __ [ Gewichtswert | _ | Einheit |
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4 Was ist, wenn ...?

Fehler / Meldung

Ursache

Behebung

— ENTLEEREN — e Ausgang 2 = Restmenge, => Warten, bis der Behdlter entleert ist
Behdlter wird maschinell entleert

— NACHFULLEN — ¢ Ausgang 2 = Flllmenge, =» Warten, bis die Fullmenge erreicht
Behdlter wird nachgefallt ist

— TARIEREN — ¢ Automatisches Tarieren bei Start eines | =» Warten, bis Stillstand erreicht und
Dosiervorgangs tariert ist

ENDWERT ERREICHT e Postenzdhler hat Endwert erreicht =» Summe aufrufen und I6schen

HAND e Unterfullt, manuell nachdosieren =» Taste HAND betdtigen bis das

madglich

Sollgewicht erreicht ist

LERNMODE IST AUS

Lernmode ausgeschaltet und Limit 1
und/oder Limit 2 nicht eingegeben

=» Lernmode einschalten oder Limit
eingeben

LIMIT 2 ZU GROSS

Wert flr Limit 2 zu groB

J

Limit 2 verkleinern

LIM 2 GR. ALS MAXLAST

Limit 2 ist groBer als die Hochstlast
der aktiven Wdgebricke

=» Limit 2 kleiner als die Héchstlast
dieser Wdgebrlcke wdhlen

MANUELLE KORREKTUR | e Behdlter Uber- oder unterfullf =» Manuell Dosiergut entnehmen oder
zugeben

MAX - LIM e Limit 1 oder Limit 2 zu groB =>» Limit 1 oder Limif 2 verkleinern

MAX - TOL ¢ Toleranz zu groR =>» Toleranz verkleinern

NULL NICHT ERLAUBT e Eingegebener Wert kleiner als 1 Digit | =» Wert vergroBern

SUMME LOSCHEN e Summierfunktion eingeschaltet => Summe I@schen

SUMMENSPEICHER e Summenspeicher hat Hochstwert =» Summe I@schen

VOLL erreicht

TARA FALSCH e Aufgebrachtfer Behdlter auBerhalb der | =» Richtigen Dosierbehdlter auf die

eingegebenen Tara-Grenzwerte

\Wdgebrticke stellen

TMAX GR. ALS MAXLAST
TMIN GR. ALS MAXLAST

Eingegebene Tara-Grenzen oberhalb
der Wdgebrlcken-Hochstlast

=» Werte fUr Tara min. und Tara max.
entsprechend verkleinern

TMAX KLEINER TMIN

Maximaler Tarawert kleiner als mini-
maler Tarawert

=> Wert flr Tara max. vergroBern bzw.
fir Tara min. verkleinern

TOLERANZ UNZULASSIG | e Toleranz zu klein fir die Wégebrlicke | =» Toleranz im zulGssigen Bereich ein-
oder zu groB fur die Toleranzen- geben
Tabelle
UBERFULLT e Dosierbehdlter tberfallt =>» Quittieren oder manuell korrigieren
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Was ist, wenn ...?

Fehler / Meldung

Ursache

Behebung

UNTERFULLT o

Dosierbehdlter unterfillt

->

Quittieren oder manuell korrigieren

WEITER MIT START ¢ Dosiervorgang mit Taste STOP =>» Taste START setzt den Dosiervor-
unterbrochen gang fort, Taste STOP beendet den
Dosiervorgang
WERT IST NULL e Fir einen Dosierparameter wurde O =» Wert groBer als O eingeben
eingegeben
SPEICHER VOLL e Speicher hat Kapazitdtsgrenze =» Speicher l6schen
erreicht
VENTILFEHLER e Konfigurierte Ventiinummer nicht =>» FUr die Ventilansteuerung die
vorhanden Einstellung ERWEITERT wdhlen
=» \Weitere Relaisbox(en) 8-690 instal-
lieren
=» Kleinere Venfilnummer eingeben
KEINE RELAISBOX-8 ¢ Dosiervorgang ohne Relaisbox 8-690 | =» Falls ohne Relaisbox 8-690 oder
bzw. 4 1/0-690 gestartet 4 1/0-690 dosiert werden soll, Mel-
dung mit Taste ENTER bestdfigen.
=» Andernfalls Relaisbox 8-690 oder
4 1/0-690 richtig anschlieBen
TIMEOUT RELAISBOX: X | e IND690-Batch kann nicht mehr auf =» Meldung mit Taste ENTER bestdti-
die Relaisbox-8 zugreifen, z. B. weil gen, IND690-Batch geht in den
die Verbindungsleitung unferbrochen Grundzustand
wurde =» Verbindung zur Relaisbox-8 wieder

herstellen. Nun I@sst sich ein neuer
Dosiervorgang starten.
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5 Technische Daten

Dosierfunktionen

Dosieren e Regeln von Grob- und Feinstrom des Materialzuflusses fur flussige, pastose und
rieselfdhige Wdageguter

e Lernmode: Automatische Ermittlung der Dosierparamter (Grob- und Feinstrom)
jeder Komponente

¢ Nachstromkorrektur: Optimierung des Feinstromabschaltpunkits (Limit 2)
¢ Toleranzkontrolle mit automatischer Nachdosierung
e manuelles Nachdosieren Uber die Tastatur

Dosierparameter e Eingabe der Rezeptparametfer wahlweise direkt Gber die Tastatur, durch Aufruf
aus einem der 50 Rezept-Speicher oder Uber die serielle Datenschnittstelle

e Eingabeformat: bis zu 8 Stellen inkl. Dezimalpunkt

¢ Eingabetoleranz bei eichfdhigen Waagen < nationale Eichvorschriften, bei nicht-
eichfdhigen Waagen bis max. Sollwert

Tarafunktionen e qutomatisches Tarieren beim Start des Dosiervorgangs fir die 1. Komponente
¢ TaraUberwachung nach vorgegebenem Wert

Komponentenspeicher Speicher flir max. 999 Komponenten Gber alle 50 Rezepte

Rezeptspeicher Speicher flir 50 Rezepte mit jeweils bis zu 32 Komponenten

Statusanzeige Dokumentierung des laufenden Dosiervorgangs wahlweise durch Klarfext oder die
analoge Einwdgehilfe DeltaTrac

Postenzdhler bis 9999, Startwert und Endwert beliebig einstellbar

Summierung Summe Nefto, Summe Brutto, Postenzdhler, Standardabweichung, Mittelwert,
X mins X max

Summenspeicher bis zu 8 Stellen inkl. Dezimalpunkt
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6 Anhang

6.1 Anschlussplan und Klemmenbelegung Relaisbox 8-690

Folgender Anschlussplan ist ein Verdrahtungsvorschlag fir eine 8-Komponenten-
Dosieranlage, ohne externe Steuerung (SPS). Alle Ventile (Grob- und Feinstrom jeder
Komponente) werden flr die Ventilansteuerung STANDARD direkt vom IND690-Batch
gesteuert. Die Sperrdioden sind zur Entkopplung der einzelnen Magnetventile nétig.
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Anhang

IND690-Baich

Erste Relaisbox 8-690

z:.ezmme Belegung \Eti:lgg:g?erunluge Bedeutung

8 IN 1 frei -

7 IN 2 Start zum Starten des Dosiervorgangs

6 IN 3 Stop zum Stoppen des Dosiervorgangs

5 IN 4 Quittieren Quittieren von Unter-/Uber-/Gutdosierung

4 IN 5 Tarieren manuelles Tarieren von exfern

3 IN 6 Bereit Dosieranlage bereit

2 IN 7 Abbruch sofortiger Abbruch des Dosiervorgangs (Nofsfop), danach
kehrt das IND690-Batch in den Grundzustand zurtick

1 IN 8 Tastatur sperren wenn IN 8 auf HIGH gesetzt ist, ist die Tastatur des
IND690-Batch gesperrt

| B | D erage | Pedeutng

8 OuT 1 Feinstrom zum Anschluss von Feinstromventil, Feinstromschuttrinne, efc.

7 OouT 2 Ausgang 2 zur Konfiguration von AUSGANG 2, siehe Abschnitt 2.2

6 OouT 3 Grobstrom zum Anschluss von Grobstromventil, Grobstromschtirinne efc.

5 ouT 4 Schlecht Meldung eines schlechten Dosier-Ergebnisses (UNTERFULLT,
UBERFULLT)

4 OuT 5 Gut Meldung eines guten Dosier-Ergebnisses

3 ouT 6 Dosierende Dosiervorgang ist abgeschlossen

2 ouT 7 Ausgang 7 Startimpuls fir AUSGANG 7, siehe Abschnitt 2.2

1 ouT 8 Bereit bereit zum Start des Dosiervorgangs
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Anhang

Zweite Relaisbox 8-690

?:.ezmme Belegung \Ell:lgg:g?erunluge Bedeutung
8 IN 1 frei -
7 In2 frei -
6 IN3 frei -
5 IN 4 frei -
4 INb5 frei -
3 IN 6 frei -
2 IN 7 frei -
1 IN 8 frei -

Die Einstellung fr VENTILANSTEUERUNG, siehe Abschnitt 2.2, bestimmt das Verhal-
ten der Ausgdnge zur Dosieranlage an Klemme KL4. Zwei Einstellungen sind mog-

lich:

e STANDARD Maximal 32 Komponenten direkt ansfeuern

e ERWEITERT Maximal 32 Komponenten und 4 Waagen bindr codiert ansteuern

Ventilansteuerung STANDARD

?:;mme Belegung g:: f)i:?:ranluge Bedeutung

8 ouT 1 Komponente 1 Ansteuerung der 1. Komponente
7 0ouT 2 Komponente 2 Ansteuerung der 2. Komponente
6 ouT 3 Komponente 3 Ansteuerung der 3. Komponente
b OouT 4 Komponente 4 Ansteuerung der 4. Komponenfe
4 OouT b Komponente 5 Ansteuerung der 5. Komponente
3 OuT 6 Komponente 6 Ansteuerung der 6. Komponente
2 out 7 Komponente 7 Ansteuerung der 7. Komponente
1 OouT 8 Komponente 8 Ansteuerung der 8. Komponente

Entsprechende Ansteuerung weiterer Komponenten mit weiteren Relaisboxen 8-690
3. Relaisbox 8-690 Komponente 9 ... 16

4. Relaisbox 8-690 Komponente 17 ... 24
5. Relaisbox 8-690 Komponente 25 ... 32
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Anhang IND690-Batch

Bindre Codierung | Klemme KL4

zur Ansteuerung von

Waagen und Kom- 8 7 6 o 4 3 2 1
5. Relasbox 6.690, | %90

‘I::EJ':IT(;LEA;‘V\SIITE:E:EI:QT OUT1 | OUT2 | OUT3 | OUT4 | OUT5 | OUT6 | OUT7 | OUT8
Waage

1 0 0 - - - - - -
2 1 0 - - - - - -
3 1 1 - - - - - -
4 0 1 - - - - - -
Komponente

1 - - 0 0 0 0 0 1
2 - - 0 0 0 0 1 0
3 - - 0 0 0 0 1 1
4 - - 0 0 0 1 0 0
5 - - 0 0 0 1 0 1
6 - - 0 0 0 1 1 0
7 - - 0 0 0 1 1 1
8 - - 0 0 1 0
9 - - 0 0 1 0 1
31 - - 0 1 1 1 1 1
32 - - 1 0 0 0 0 0
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Anhang

6.2 Ablaufdiagramm

Rezept mit 2 Komponenten

1. Relaisbox 2. Relaisbox

OUT 1|0UT3|0UT4|0UT5|0OUT6|0OUT7|0UT8|0UT1|0UT?2
Fein- Grobst- | Schlecht | Gut Dosier- | Aus- Bereit Kompo- | Kompo-
sfrom rom ende gang 7 nenfe 1 | nente 2

1. Komponente geladen

Startimpuls ausgegeben, Grobstrom
eingeschaltet

Limit 1 erreicht: Grobstrom ausgeschaltet,
Feinstrom eingeschaltet

Limit 2 erreicht: Feinstrom ausgeschaltet,
warten auf Stillstand der Wdgebriicke

Stillstand der Wdgebrticke,
Dosier-Ergebnis ausgewertet und
ausgedruckt

2. Komponente geladen

Startimpuls ausgegeben, Grobstrom
eingeschaltet

Limit 1 erreicht: Grobstrom ausgeschaltet,
Feinstrom eingeschalfet

Limit 2 erreicht: Feinstrom ausgeschaltet,
warten auf Stillstand der Wagebricke

Stillstand der Wdagebricke,
Dosier-Ergebnis ausgewertet und
ausgedruckt

Rezeptende: Chargensumme ausgewertet
und ausgedruckt

L

L
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7 Index

A

Ablaufdiagramme 43

Anzeige des Dosierzu-
sfands 7

Ausgang 2 15, 40

Ausgang 7 26, 40

Aufotara 18

B
Betriebsart 22

D

Display-Meldungen 17
Dosierablauf 6
Dosieranlage b
Dosieren 4
Dosiertiberwachung 24

E

Eindosieren 6
Einstrombefrieb 26
elekironische Finger 6

F
Fehlermeldungen 36

Feinstrom 6, 19, 20, 23,

24, 25, 26
Flllmenge 17
Funkfionstasten 4, 13

G

Grobstrom 6, 23, 24, 25

H
Herausdosieren 6

Informationen abrufen 11

L
Lernmode 7, 14, 23

M

Manuelles Nachkorrigie-
ren 10, 22
Maferialausgleich 15

Mehrwaagen-Betrieb 25

44

N
Nachdosieren 6, 9, 20

Nachsiromkorrekiur 7, 19

P
Pac Starifaste 21
Postenzdhler 4, 10

R

Relaisbox 8-690 5, 39
Reset Pac 27
Restmenge 16
Rezepte bearbeiten 13
Rezepte eingeben 13
Rezept-Ubersicht 14

S

Starttimer 25
Statusanzeige 21
Summieren 10, 20

vV
Ventilansteuerung 18
Vordosierung 25

w
Was ist, wenn ...? 36

4
Zugriffsschutz 21
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