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1．介绍 

 
在重量测量过程中，对于天平和磅秤的可读性与最大容量来说，其要求涉及得范围很广，可能会从
小于一微克一直到好几百吨。为了满足这些要求和其它要求，梅特勒·托利多公司可以提供范围非
常广泛的天平和磅秤产品。使用的许多天平和磅秤必须有能力组合到一个复杂的计算机或数据采集
系统中。 
 
为了使你能够以一种简单的方式把天平组合到你的系统中、并最大限度地利用它们的功能，大多数
天平功能也都能作为合适的命令而通过数据接口加以应用。 
 
命令的标准化 
所有投放市场的新梅特勒·托利多天平都能支持经过标准化处理的命令集“梅特勒·托利多标准接
口命令集”（MT - SICS）；根据每台天平具体的功能性，这个命令集共分为4个等级： 
 
l MT - SICS的第0级  用于最简单的天平的命令集，例如重量传感器。 
l MT - SICS的第1级  用于标准天平的命令集的扩展，例如没有集成应用程序的天平。 
l MT - SICS的第2级 具有专门针对某一天平系列的命令的命令集扩展，例如用于R天平系列

的MT - SICS第2级。 
l MT - SICS的第3级 作为命令集扩展的应用程序特定的命令，例如用于动态称重的MT - SICS

第3 R标准级，或作为独立命令集而用于干燥器的MT - SICS。 
 
这个概念的一个显著特点是，在MT - SICS的第0级和第1级中组合的命令对于所有天平来说都是相
同的。不论是最简单的称重天平、还是充分扩展的称重工作站都能识别MT - SICS第0级和第1级的
命令。 
 
为各种应用程序的调查已经表明，所有系统解决方案中的绝大多数都能利用MT - SICS的第0级和第
1级命令来处理。对于用户来说，这就意味着：如果你把你自己限制在MT - SICS的第0级和第1级命
令，那么你就能够利用梅特勒·托利多公司生产的其它天平来扩充你的系统，而无需改变你的应用
程序。 
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MT - SICS的第0级和第1级命令能提供什么功能？ 
 
通过接口，你能使用MT - SICS的第0级和第1级命令来执行下列操作： 
l 要求称重结果； 
l 确定天平的皮重和预先设置皮重； 
l 使天平归零； 
l 识别MT - SICS实施过程； 
l 识别天平； 
l 复位天平； 
l 控制显示屏； 
l 控制用于天平操作的键。 
 
MT - SICS的第2级和第3级命令 
 
你当然可以使用数据接口来开拓你当前的天平或应用程序可以利用的所有功能。这些附加功能收集
在MT - SICS的第2级和第3级命令中。 
 
在编制你的软件应用程序时，请注意：虽然MT - SICS的第2级命令是专门为你的天平系列而定制的，
MT - SICS的第3级命令只适用于你的称重应用程序，并不能被每一台梅特勒·托利多天平所支持。
在本手册的涵盖范围内，你会看到，你的天平和应用程序可以支持哪些命令。 
 
关于数据接口的附加文件资料 
 
接口的设置（例如波特率、数据的位数、奇偶性、信号交换协议和连接器插针分配）在相关的外围
仪器或电缆的操作说明书中描述。 
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MT - SICS的版本号 

MT - SICS的每个等级都有它自己的版本号；利用第0级中的命令I1即可查询到这些版本号。 

本手册描述的是 
MT - SICS第0级，版本2.2x 
MT - SICS第1级，版本2.2x 
MT - SICS第2 R标准级，版本2.3x 
MT - SICS第3 R标准级，版本2.2x 

 
通过接口，你能使用命令I1来查询在你的天平上应用的MT - SICS等级和MT - SICS版本。在具有软
件盒的天平上，此处描述的MT - SICS的等级0到3的版本均概括在集合术语MT - SICS V 1.1x之下；
它们印刷在软件盒上。 
 
确保你天平上应用的版本能够与上面列出的内容一致。 
 
如果你的天平上应用的是一个较老的版本，那么你可以在附录中的“MT - SICS历史”小节中检查你
的天平可以利用的命令。如果你的天平具有一个更高的软件版本，则向你的梅特勒·托利多公司经
销商索取本参考手册的最新版本。 
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2．关于与天平进行数据交换的基本信息 

 
天平通过数据接口而接收到的每一个命令都会通过天平向发送器的一个应答来确认。 
命令与应答是具有一种固定格式的数据串，将在后面的第3章中详细讨论。 
 
2.1 命令格式 
 
发送给天平的命令包括ASCII字符集的一个或多个字符。 
此处，必须注意下列要点： 
l 在输入命令时必须采用大写格式。 
l 命令的可能参数必须由一个空格（ASCII 32小数点，在本文中表示为?）互相隔开，而且还要与

命令名称隔开。 
l 关于“文本”的可能输入是一系列的8位ASCII字符集的字符，从32小数点到255小数点（参见

附录）。 
l 每个命令必须用CRLF来结束（ASCII 13小数点，10小数点）。 
能够使用大多数输入键盘的Enter或Return（回车）键输入的字符CRLF没有在本文中列出，但在与天
平进行通信时必须将它包括在内。 
 
示例 
发给天平的命令，要求把“Hallo”写在天平显示屏上： 

  命令终止符CRLF没有显示出来。 

 
注释 
引号 ” ” 必须插入到输入中。 
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2.2 应答格式 
 
由天平发送给发送器、用于确认接收到命令的所有应答都具有下列格式之一： 
l 带有重量值的应答  
l 没有重量值的应答 
l 错误信息 
 
2.2.1 具有重量值的应答格式 

具有重量值的应答的通用描述形式如下。 

 
1 - 2个字符     1个字符         10个字符         1 - X个字符 
ID    应答标识。 
?    空格（ASCII 32 小数点）。 
Status   天平的状态，参见关于命令与应答的描述。 
WeightValue 称重结果；显示为 10 位数，包括小数点和符号——如果数值为负的，则直接放

在第一位数的前面。重量值的显示方式为右对齐。前面的零均不显示，除非零处
于小数点的左侧。对于梅特勒·托利多公司的 DeltaRange 天平，在精确度范围
以外，最后一个小数位被显示为一个空格。 

Unit 在单位 1之下实际设定的重量单位。 
CR    回车符号（ASCII 13 小数点）。 
LF    换行（ASCII 10小数点）。 
 
注释 
CRLF在本文中将不被显示出来。 
 
示例 
具有稳定重量值0.256 g的应答： 

 
 
具有超出了精确度范围的稳定重量值的应答： 
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2.2.2 没有重量值的应答格式 
没有重量值的应答的通用描述形式如下。 

 
1 - 4个字符      1个字符 
 
ID    应答标识. 
?    空格（ASCII，32 小数点）。 
Status   天平的状态，参见关于命令与应答的描述。 
Parameters  取决于命令的应答代码。 
CR    回车符号（ASCII 13 小数点）。 
LF    换行（ASCII 10小数点）。 
 
注释 
CRLF在本文中将不被显示出来。 
 
示例 
当Hallo完整地出现在显示屏中时对D ? “Hallo”的应答是：D?A。 
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2.2.3 错误信息 

 
 
共有三种不同的错误信息。其标识始终包括两个字符。 
ID  错误标识 

可能的错误信息是 
ES  语法错误 

天平未能识别出接收到的命令。 
ET  传送错误 

天平已经接收到一个“有缺陷的”命令，例如由于奇偶性错误或接口中断。 
EL  逻辑错误 

天平不能执行收到的命令。 
CR  回车符号（ASCII 13小数点）。 
LF  换行（ASCII 10小数点）。 
 
注释 
CRLF在本文中将不被显示出来。 
 
2.2.4 对程序员的提示 
命令与应答 
通过让你的程序来评估天平对一个命令的应答，你就能够改善你的应用程序软件的可靠性。应答就
是确认天平已经收到命令。 
 
复位 
为了能够从一个确定的状态开始，当建立天平和系统之间的通信时，你应该向天平发送一个复位命
令。当天平或系统被打开或关闭（通电或断电）时，能够收到或发出有缺陷的字符。 
 
引号“” 
命令中包括的引号必须始终都输入。 
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3．命令与应答 

 
天平接收来自系统计算机的命令，并利用一个合适的应答来确认此命令。 
下面的几节包括了对命令集中所有命令的详细描述，按字母顺序编排，并带有相关的应答。命令与
应答都由CRLF结束。这些终止字符在下文的描述中没有显示出来，但它们必须始终随命令输入、或
随应答发出。 
 
3.1 MT - SICS的第0级命令与应答 
即使是最简单的天平，只要能够支持梅特勒·托利多标准接口命令集，就可以利用MT - SICS的第0
级命令。 
 
命令                   页码 
I0   查询所有已实施的MT - SICS命令           13 
I1   查询MT - SICS等级和MT - SICS版本          14 
I2   查询天平数据               15 
I3   查询天平软件版本和型号定义号           16 
I4   查询系列号                 17 
S   发送稳定的重量值              18 
SI   立即发送重量值               19 
SIR  立即发送重量值并重复             20 
Z   归零                 21 
ZI   立即归零                22 
@   复位                 23 
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I0 - 查询所有已实施的MT - SICS 命令 

 
命令 IO 发送所有已实施的MT - SICS命令的清

单 
Response  

 

 
             ： 

： 

 

 

 

x1 = 1命令所属的MT - SICS等级的编
号。 
 
第2个（下一个）命令实施 
 
 
最后一个命令实施 
 
本清单目前不能发送，因为另一项操作正
在进行过程当中 
 

 
示例 
命令 IO 发送命令清单 

 
Response  

 
        ： 
       ： 
       ： 

 
       ： 
       ： 

 

第0级命令“I0”实施 
第0级命令“I1”实施 
： 
： 
： 
第0级命令“S”实施 
： 
： 

第0级命令“Z”实施 

第0级命令“@”（复位）实施 

第1级命令“D”实施 

第1级命令“DW”实施 

： 

： 

第3级命令“SM2”实施 

第3级命令“SM3”实施 

第3级命令“SM4”实施 

（最后一个命令） 
 
注释 
l I0命令列出了在当前软件中实施的所有命令。因此，不需要随本手册的以前版本一起发货的补

充表。 
l 所有第0级的命令都以字母顺序列在所有第1级命令之前。这个顺序对应于这些命令在本手册中

的描述顺序。 
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I1 - 查询MT - SICS等级和MT - SICS版本 

 
命令 T1 查询MT - SICS等级和MT - SICS版本。 

 
应答  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

x1 = 0   天平具有MT - SICS等级0（最简单的天平） 
x1 = 01   天平具有MT - SICS等级0和1 
   （标准天平） 
x1= 012  天平具有MT - SICS等级0，1和2 
   （具有扩展功能的标准天平） 
x1 = 03   天平具有MT - SICS等级0和3 
   （具有一个特殊应用程序的最简单的天平） 
x1 = 013  天平具有MT - SICS等级0，1和3 
   （具有一个特殊应用程序的标准天平） 
x1 = 0123  天平具有MT - SICS等级0，1，2,和3 
   （具有扩展和一个特殊应用程序的标准天平） 
x1 = 3   应用装置具有MT - SICS等级3 
   （不一定是天平） 
X2    实施的MT - SICS0命令的版本 
X3    实施的MT - SICS1命令的版本版本 
X4    实施的MT - SICS2命令的版本版本 
X5    实施的MT - SICS3命令的版本版本 
 
命令已理解，但目前不能执行。 

 
示例 
命令 T1 查询MT - SICS等级和版本。 
应答  
  01  等级0/1实施 

2.00  等级0，版本V2.00 
2.00  等级1，版本V2.00 

 
注释 
l 在MT - SICS等级的情况下，只有完全实施的等级才能被列出。换句话说，如果不可能实施某一

等级的所有命令，则该等级就不会被规定。 
l 在MT - SICS版本的情况下，所有等级都会被规定，不论它们是部分实施、还是完全实施。 
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I2 - 查询天平数据 

 
命令 I2 查询天平数据。 
应答 

 

天平数据作为“文本”。 
命令已理解，但目前不能执行。 

 
示例 
命令 I2 查询天平型号。 
可能的应答 

 
 
注释 
l 对于DeltaRange型天平，最后一个小数位只能在精确度范围以内利用。 
l “文本”的字符数取决于天平型号。 
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I3 - 查询天平软件版本和型号定义号 

 
命令 I3 查询天平软件版本和型号定义号。 
应答 

 

天平软件版本和型号定义号作为“文本”。 
命令已理解，但目前不能执行。 

 
示例 
命令 I3 查询软件版本号和型号定义号。 
应答  
  1.50   操作系统的软件版本  

1.30   应用程序的软件版本  
26223112  型号定义号 
 

应答  
  1.05   软件版本号 

1.1.1.17.7  型号定义号 
 

 
注释 
第一个号码（在文本串中第一个空格前面的数字）是软件版本号。第二个软件版本号是任选的，并
取决于天平的型号。最后一个编号（在最后一个空格之后）是型号定义号，供维修人员使用。 
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I4 - 查询系列号 

 
命令 I4 查询系列号。 
应答 

 

系列号作为“文本”。 
命令已理解，但目前不能执行。 
 

 
示例 
命令 I4 查询系列号。 
应答   
 
注释 
l 系列号与铭牌上显示的内容一致，每个天平各不相同。 
l 例如，在一个网络解决方案中，系列号能用作一个装置的地址。 
l 在接通电源之后和在复位命令（@）之后，对I4的应答会自动出现。 
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S - 发送稳定的重量值 

 
命令 S 发送当前稳定的净重值。 
应答  
  

 
 

 

 

当前稳定的重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重；或者
是由于达不到稳定性而超时）。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
 

 
示例 
命令 S 发送一个稳定的重量值。 
应答  
  目前稳定的重量值是100.00 g。 
 
注释 
l 超时的期限取决于天平型号。 
l 单位1是在天平已经通电之后显示的重量单位。 
l 要想以实际显示的单位发送稳定的重量值，参见第2级中的‘SU’命令。 
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SI - 立即发送重量值 

 
命令 SI 不论天平的稳定性如何，立即发送当前的净重值。 
应答  
  稳定的重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
  
  

 
 
 

不稳定的（动态的）重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重）。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
 

 
示例 
命令 SI 发送当前的重量值。 
应答  
  当前的重量值不稳定（动态），为129.07 g。 
 
注释 
l 在收到命令SI之前，对命令SI的应答是最后一个内部砝码值（稳定的或动态的）。 
l 单位1是在天平已经通电之后显示的重量单位。 
l 要想以实际显示的单位立即发送重量值，参见第2级中的‘SIU’命令。 
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SIR - 立即发送重量值并重复 

 
命令 SIR 不论天平的稳定性如何，重复地发送净重值。 
应答  
  稳定的重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
  
  

 
 
 

不稳定的（动态的）重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重）。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
 

 
示例 
命令 SIR 定期发送当前的重量值。 
应答 

 
 ⋯           天平定期发送稳定的或不稳定的重量值。 
 
注释 
l SIR可以被命令S、SI、SR、@和硬件中断而盖写，从而被取消。 
l 每秒钟的重量值数量取决于天平型号。 
l 单位1是在天平已经通电之后显示的重量单位。 
l 要想以实际显示的单位发送重量值，参见第2级中的‘SIRU’命令。 
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Z - 归零 

 
命令 Z 将天平归零。 
应答  

 
 

 
 

 
 

然后下列内容会保持： 
毛重 = 净重+ 皮重 = 0。 
零点设置设置执行；即：稳定性准则和零点设置范围能遵守。 
零点设置没有执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重；
或者是由于达不到稳定性而超时）。 
零点设置范围的上限被超出。 
零点设置范围的下限被超出。 
 

 
示例 
命令 Z 归零。 
应答  零点设置执行。 
 
注释 
l 在零点设置期间，皮重存储器被清除。 
l 通电期间确定的零点不受此命令的影响；即，测量范围保持不变。 
l 超时期限取决于天平型号。 
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ZI - 立即归零 

 
命令 ZI 不论天平的稳定性如何，立即将天平归零。 
应答 

 

重新归零在不稳定的（动态）条件下执行。 

重新归零在稳定的条件下执行。 

零点设置没有执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮

重）。 

零点设置范围的上限被超出。 

零点设置范围的下限被超出。 

 
 
示例 1 
命令 ZI 立即归零。 
应答  零点设置执行，重量值稳定。 

 
 
示例 2 
命令 ZI 立即归零。 
应答  零点设置执行，重量值为动态（不稳定）。 
 
注释 
l 在零点设置期间，皮重存储器被清除。 
l 通电期间确定的零点不受此命令的影响；即，测量范围保持不变。 
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@ - 复位 

 
命令 @ 将天平恢复到通电之后发现的条件，但不执行零点设

置。 
 

应答 
 

天平的系列号，天平准备进行操作。 

 
示例 
命令 @  
应答 

 
天平被复位，它的系列号为1114350697。 

 
注释 
l 等候应答的所有命令都被取消。 
l 键控制被设定为默认设置K?1。 
l 皮重存储器被复位到零。 
l “复位”命令始终被执行。 
l 通过接口改变的所有参数均被复位。 
l 如果天平处于备用待机状态，则它的电源被接通。 
l 如果天平在校准和试验过程中收到了一个复位命令，那么在该过程结束之前，此命令不能被处

理。 
 
对于PR/SR型天平，下列内容也适用： 
l SmartBar的功能选择出现在显示屏的底行。 
l DeltaTrac对应于所选称重应用程序的显示屏（保留范围的显示屏或+/-显示屏）。 
l 即使是在复位命令之后，经过改良的参数、天平标识、日期和时间也仍将保留。 
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3.2 MT - SICS的第1级命令与应答 

 
MT - SICS的第1级命令适用于所有能够支持梅特勒·托利多标准接口命令集的标准天平。 
 
命令                   页码 
D   天平显示屏                 25 
DW  重量显示屏（显示屏显示重量）            25 
K   键控制                  26 
SR   当重量变化时发送重量值（发送并重复）          29 
T   称皮重                 30 
TA   皮重值的查询和设置              31 
TAC  清除皮重值                 32 
TI   立即称皮重                33 
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D - 天平显示屏 

 
写入到天平显示屏 
命令  将文本写入到天平显示屏中。 
应答  

 
 

 
 
 

文本完整地以左对齐形式出现在天平显示屏中，由一个符号标注，
例如*。 
文本的末尾出现在天平显示屏中，开头被截去。文本由一个符号标
注，例如*。 
命令不能执行。 
命令已理解，但参数错误或天平没有显示屏。 
 

 
示例 
命令  将“HALLO”写入到天平显示屏。 
应答  完整的文本“HALLO”出现在天平显示屏上。 
 
清除天平显示屏 
命令  清除天平显示屏。 
应答  

 
 

天平显示屏被清除，由一个符号标注，例如*。 
命令不能执行。 
 

注释 
l 对于配备有7-字段显示屏的天平，表现若干个字符的能力有限。 
l 显示屏中的一个符号（例如*）指示，天平正在显示一个无效的重量值。 
l 显示屏能够看到的“文本”的最多字符数量取决于天平型号。 
 

DW - 重量显示屏（显示屏显示重量） 

 
命令 DW 将主显示屏切换到重量模式。 
应答 

 

主显示屏显示当前的重量值。 

命令已经理解，但不能执行。 
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K - 键控制 

 
命令 K?1 

K?2 
K?3 
K?4 
 
 
 
 

当一个键被按下时，执行对应的功能，但不发送。 
当一个键被按下时，不执行对应的功能，也不发送任何东西。 
当一个键被按下时，不执行按键的功能，但发送对应的键控代码。 
当一个键被按下时，执行对应的功能并发送其功能代码。 
如果对应的功能不能被立即执行，则发送关于功能开始的功能代码
K?B?y、以及关于功能结束的功能代码K?A?y或K?I?y。这种行为适
用于称皮重、归零、校准、试验、打印等。 
如果一个功能不可能被执行，则发送功能代码K?I?y。 
 

应答 K?A 
K?I 
 
K?L 
 
 

键控制命令已被理解和成功地执行。 
键控制命令被理解，但目前不能执行；例如天平实际上处于菜单或
输入模式。 
键控制命令被理解，但命令参数错误。 
 

当K?3被激活
时的应答 

 
 

 
 
 

键x被简短地按下，或键x在超过2秒钟的时间之后被释放。 
键x被按下、并保持大约2秒钟。只要键x一直保持按下，这个应答
就会每过2秒钟重复一次。 
这些键的编码方式如下： 
->0<-和校准/试验： 

（ /F，对于G和B型天平）    x = 1 

1/10d（1/10d和校准，对于G型天平）： x = 2 
->T<- （-> 0/T <-，对于G和B型天平） 
和On/Off：       x = 3 

 菜单：      x = 4 

         x = 5 
SmartBar功能键（从左向右）   x = 6 ... x = 20 
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当K?4被激
活时的应答 

K?A?y 
K?I?y 
 

 
 
 
 
 

通过按下相应的键，功能y被释放，并成功地执行。 
通过按下相应的键，功能y被释放；但它不能成功地执行，例
如校准被用户中断。 
功能y被释放和启动，执行过程需要一些时间来完成。这些功
能利用一个星号（*）来标注。在这个应答之后，后面跟随K?
A?y或K?I?y。 
天平功能的编码方式如下： 
校准*          y = 0 
称皮重*          y = 1 
重新归零*（组合的称皮重/重新归零， 
对于G和B型天平）       y = 2 
数据传送到打印装置*       y = 3 
进入菜单         y = 4 
退出菜单并保存参数      y = 5 
退出菜单，不保存       y = 6 
试验*          y = 7 
关闭（在此功能之后，仪器不能通信）   y = 8 
待机状态（仪器能够由复位命令接通）   y = 9 
切换重量单位（对于G和B型天平）    y = 10 
切换1d/10d         y = 11 
设定工厂设置        y = 12 
 

 
示例 
命令  当一个键被按下时，不执行对应的功能，但发送键控代码K?C

?x；或者是，当键被按下并保持时，发送K?R?x和K?C?x。 
应答  

 

 
 

在每次有一个键被按下时，将发送具有对应键控代码的直接确

认。 

PR/SR型天平的->0<- 键被简短地按下。 

1/10d 键被按下大约2 s。 

1/10d 键保持按下（再多2 s）。 

1/10d 键被释放。 

 
 



 29 

示例（续） 
命令  当一个键被按下时，执行对应的功能，并作为一个确认而发送

功能代码。 
应答  

 

 
 

在每次有一个键被按下时，将发送具有对应功能代码的直接确

认。 

称皮重功能已经开始 -> 称皮重激活。 

称皮重成功地完成。 

称皮重功能已经开始 -> 称皮重激活。 

称皮重没有成功地完成，称皮重中断。 

 
 
注释 
l K?1是工厂设置（默认值）。 
l 在天平通电之后和复位命令之后，K?1被激活。 
l 一次只能有一个K命令被激活。 
l 必须注意键控代码K?3和功能代码K?4之间的区别。键控代码专用于天平型号，而功能代码则对

应于上述表格。 
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SR - 在重量变化时发送重量值（发送并重复） 

 
命令  

 
 
SR 

发送当前的稳定重量值，然后在每个重量变化大于
或等于预先设定的值时连续发送；一个不稳定的
（动态）值后面跟着下一个稳定的值，范围= 1d到
最大负荷。 
如果没有输入预先设定的值，则重量变化必须至少
等于最后一个稳定重量值的12.5 %，最小= 30d。 

应答  
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

当前稳定的重量值，采用在单位1之下实际设定的
单位。 
重量变化。 
动态重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
下一个稳定的重量值，采用在单位1之下实际设定
的单位。 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例
如称皮重；或者是由于达不到稳定性而超时）。 
命令已理解，但参数错误。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
 

 
示例 
命令 

 
发送当前的稳定重量值，后面是每个负荷变化·10 g。 

应答 

 

天平稳定。 
 
加载了100.00 g。 
 
天平再次稳定。 

 
注释 
l SR可以被命令S、SI、SIR、@和硬件中断而盖写，从而被取消。 
l 在一个不稳定的（动态）重量值之后，如果在规定的时间期限内稳定性没有达到，则发送应答

“S?I”，然后是一个不稳定的重量值。然后，计时再次从头开始。 
l 预先设定的值必须在单位1之下实际设定的单位输入。 
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T - 称皮重 

 
命令 T 称皮重；即，将下一个稳定的重量值储存为一个新的皮重值。 
应答  
  

 
 

 
 

 
 

称皮重执行；即：稳定性准则和称皮重范围能遵守。 
返回的皮重值对应于自从上次零点设置以来天平上的重量变化，采
用在单位1之下实际设定的单位。 
称皮重不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如零点设置；
或者是由于达不到稳定性而超时）。 
皮重范围的上限被超出。 
皮重范围的下限被超出。 

 
示例 
命令 T 称出天平的皮重，在皮重存储器内有一个100.00 g的值。 
应答 

 

 
注释 
l 皮重存储器可以被新的皮重值所盖写。 
l 超时期限取决于天平型号。 
l 组合称皮重和零点设置键的功能对应于接口的零点设置（Z）命令。 
l 清除皮重存储器：参见命令TAC。 
l 单位1是在天平已经通电之后显示的重量单位。 
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TA - 皮重值的查询/预设 

 
查询皮重值 
命令 TA 查询皮重值。 
应答  
  当前的皮重值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
  当前的皮重值目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程当中。 
 
设定皮重预设值 
命令  
  输入一个皮重预设值，采用在单位1之下实际设定的单位。 

应答 
 

  
 

 
 

 

输入被接收，返回值被圆整到实际的可读性。天平显示屏显示以
输入的皮重值为基准的净值。 
称皮重不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如零点设置；
或者是由于达不到稳定性而超时）。 
命令已理解，但参数错误。 
 

 
示例 
命令 

 
称皮重。 

应答 
 
天平在皮重存储器内有100.00 g。 

 
注释 
l 皮重存储器可以被预先设置的皮重值所盖写。 
l 输入的皮重值将会被天平自动圆整到当前的可读性。 
l 预先设定的值必须采用在单位1之下实际设定的单位来输入。 
l 皮重范围专门针对具体的天平型号。 
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TAC - 清除皮重值 

 
命令 TAC 清除皮重值。 
应答 

 

皮重值被清除，皮重存储器内为0。 
 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如零点设置；
或者是由于达不到稳定性而超时）。 
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TI - 立即称皮重 

 
命令 TI 立即称皮重；即，不论当前的重量值是稳定的还是不稳定的（动态），

都将其储存为皮重值。 
应答 

 

  称皮重执行，稳定的皮重值。 
新的皮重值对应于自从上次零点设置以来天平上的重量变化。 

  
  

 
 
 
 

称皮重执行，不稳定的（动态）皮重值。 
称皮重不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如零点设置）。 
此命令不能执行；例如，天平的核定版本。 
皮重范围的上限被超出。 
皮重范围的下限被超出。 

 
示例 
命令 TI 立即称皮重。 
应答  
  皮重存储器存储了一个不稳定的（动态）重量值。 

 
注释 
l 皮重存储器可以被新的皮重值所盖写。 
l 在储存了一个不稳定的（动态）皮重值之后，能够确定一个稳定的重量值。不过，以这种方式

测定的稳定重量值的绝对值不准确。 
l 储存的皮重值被发送出，采用在单位1之下实际设定的单位。 
l 皮重范围专门针对具体的天平型号。 
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3.3 MT - SICS的第2 R标准级命令与应答 

 
MT - SICS的第2 R标准级命令能够被所有标准型式的PR/SR型天平所支持。这些命令中的一部分也
适用于配备有LocalCAN（局域网）通用接口的其它新型天平。在本手册的附件11780034中，你能
看到你的天平支持哪些命令。 
 
命令                   页码 
C0    校准设定值的查询/设置             35 
C1    根据当前设置开始校准            37 
C2    利用外部砝码开始校准            38 
C3    利用内部砝码开始校准            39 
DAT  日期                40 
I10    天平标识号               41 
I11    天平型号               42 
M    菜单设置                42 
MW   称重参数和菜单语言的查询/设置           43 
PWR   通电/断电                47 
P100   在长条纸打印机上打印输出文本           47 
P101   发送稳定的重量值到打印机信道          48 
P102   立即发送重量值到打印机信道           48 
P110/P111 显示屏的底行              49 
P120   根据应用程序复位DeltaTrac           50 
P121   设定DeltaTrac作为+/- 显示屏            51 
P122   激活DeltaTrac的单独指针            52 
P123   通过区段激活DeltaTrac            53 
P124   关闭DeltaTrac               53 
SNR   发送稳定的重量值并在每个偏差之后重复         54 
SNRU   利用当前显示的单位发送稳定的重量值， 

并在每个偏差之后重复             55 
ST    在按下±（转换）键之后发送稳定的重量值        56 
SU    利用当前显示的单位发送稳定的重量值         57 
SIU   立即利用当前显示的单位发送重量值         57 
SIRU   立即利用当前显示的单位发送重量值并重复        58 
SRU   在偏差之后利用当前显示的单位发送稳定的重量值      58 
TIM   时间                59 
TST0   试验功能的查询/设置             60 
TST1   以当前设置开始试验功能            61 
TST2   利用外部砝码开始试验功能           62 
TST3   利用内部砝码开始试验功能           63 
UPD   更新速率的查询/设置（数据输出速率）          64 
 



 36 

C0 - 校准设定值的查询/设置 

 
查询校准设定值 
命令 C0 查询校准设定值。 
应答 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

对于用户通过显示屏所请求的一次外部校准，重量值和单位将规定重
量的值（参见命令C2）。此单位对应于单位1的工厂设置；例如，对
于标准天平为克（g），而对于克拉天平则为克拉（ct）。 
对于内部校准，重量值和单位都不会出现。 
x1   校准模式 
x1 = 0 模式 = 手动 
  校准只能以手动方式触发。 
  环境条件的变化对校准过程的开始不会有任何影响。 
x1 = 1 模式 = 自动，状态显示屏AutoCal或Cal未被激活。 
  内置于天平中的传感器会监视环境条件；不过，其变化 
  是如此之微小，没有必要进行校准。 
x1 = 2 模式 = 自动，状态显示屏“AutoCal”或“Cal”闪烁。 
  内置于天平中的传感器已经探测到一个相当大的环境 
  条件变化。天平请求进行一次校准、或者至少进行一次 
  试验（参见“TST”命令）。 
x2   校准砝码 
x2 = 0  内部砝码（工厂设置） 
x2 = 1  外部砝码 
  外部砝码的当前值能够在“校准”之下的天平的菜单中 
  看到（参见操作说明书）。 
 
校准状态和校准的当前设置目前不能转换；因为另一项操作正在进行
过程当中。 
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示例 
命令 CO 查询校准的状态和设置。 
应答 

 

  模式的当前设置为“自动”。 
天平的环境条件已经发生了相当大的变化，以致于天平需要利
用外部砝码（x2 = 1）进行一次校准（x1 = 2）。 
对于利用命令C2启动的校准，需要一个100.000 g的砝码。 
 

 
设置校准设定值 

设置校准设定值。 
x1 校准模式 
x1 = 0 模式 = 手动 

环境条件的变化对校准过程的开始不会有任何影响。 
x1 = 1 模式 = 自动，内置于天平中的传感器会监视环境条

件。当它探测到环境条件发生了一个相当大的变化
时，状态显示屏AutoCal或Cal将会被激活；这意味着
天平将请求校准。 

x2 校准砝码 
x2 = 0 使用内部砝码（工厂设置） 
x2 = 1 使用外部砝码 

外部砝码的当前值能够在“校准”之下的天平的菜单
中看到（参见操作说明书）。 

命令  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
应答 

 

校准设定值设置好。 
 
校准设定值不能被设置；例如参数错误或天平的核定版本。 

 
命令不能执行，因为天平（例如）正在称皮重。 
 

 
示例 
命令  将校准设定值设置到手动和外部。 
应答  校准设定值设置好。 
 
注释 
l 设置x1 = 1和x2 = 0对应于“校准”之下的菜单设置“FACT”。 
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C1 - 根据当前设置开始校准 

 
命令 C1 以当前设置开始校准。 
第一应答  

 
 

 

 

校准过程已经开始。 
等待第二次应答（参见注释） 
校准目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。后面未跟
随第二次应答。 
校准操作不可能，例如对于核定的天平。后面未跟随第二次应答。 

进一步应答  
 
 

外部校准需要利用砝码。 
校准已经成功地完成。 
校准过程被中断，例如由于稳定性未达到或加载了错误的砝码。 

 
示例 
命令 C1 开始校准。 
应答  

 
 
 

 

校准操作已开始。 
请求卸载天平。 
请求装载校准砝码2000.00 g。 
请求卸载天平。 
校准成功地完成。 

 
注释 
校准操作期间发送给天平的命令不能以合适的方式处理和应答；这种状态会一直持续到校准过程结
束。 
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C2 - 利用外部砝码开始校准 

 
命令 C2 开始外部校准。利用C0命令来查询所用的砝码。 
第一应答  

 
 

 

校准过程已经开始。 
校准目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。后面未
跟随第二次应答。 
校准操作不可能；例如，由于利用外部砝码的校准不被允许（核
定的天平）。后面未跟随第二次应答。 

进一步 
应答 

 
 
 

请求卸载或装载天平。 
校准已经成功地完成。 
校准过程被中断，例如由于稳定性未达到或加载了错误的砝码。 

 
示例 
命令 C2 开始校准。 
应答  

 
 
 

 

校准操作已开始。 
请求卸载天平。 
请求装载校准砝码2000.00 g。 
请求卸载天平。 
校准成功地完成。 

 
注释 
校准操作期间发送给天平的命令不能以合适的方式处理和应答；这种状态会一直持续到校准过程结
束。 
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C3 - 利用内部砝码开始校准 

 
命令 C3 开始内部校准。 
第一应答  

 
 

 
 

校准过程已经开始. 
等待第二次应答。 
校准目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。后面未跟
随第二次应答。 
校准操作不可能，例如由于内部砝码丢失。后面未跟随第二次应答。 

进一步应答  
 

 

校准已经成功地完成。 
校准过程被中断，例如由于稳定性未达到或用户利用C键中止了此
过程。 

 
示例 
命令 C3 开始内部校准。 
应答  

 

校准操作已开始。 
校准成功地完成。 

 
注释 
校准操作期间发送给天平的命令不能以合适的方式处理和应答；这种状态会一直持续到校准过程结
束。 
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DAT - 日期 

 
查询日期 
命令 DAT 查询天平的当前日期。 
应答 

 

  
 

“dd?mm?yyyy”以日?? ?? 这样的格式来表示日期。 
日期查询目前不可能进行，因为另一项操作正在进行过程当
中。 

 
设定日期 
命令  
  以格式“dd?mm?yyyy”设定日期。 

应答  
 
 

日期已经设置好。 
日期目前不能设定，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令无法执行，因为日期格式不正确。 

 
示例 
命令 DAT 查询天平的日期。 
应答  
  天平当前的日期为1994年3月1日。 

 
注释 
l 即使是在复位命令“@”之后，设定好的日期也仍然保留。 
l 允许的年份：1990到2089。 
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I10 - 天平标识号 

 
查询天平标识 
命令 I10 查询天平标识。 
应答  “文本”表示当前的天平标识（最多20个字母数字字符）。 
 
设定天平标识 
命令  相应地设定天平标识。 
应答  

 
 

 

天平标识已经设定好。 
天平标识目前不能设定，因为另一项操作正在进
行过程当中。 
命令无法执行，因为名称太长（最多20个字符）。 

 
示例 
命令 I10 查询天平标识。 
应答  当前的天平标识为“我的天平”。 
 
注释 
l 作为“文本”，最多只可以包括20个字符。 
l 即使是在复位命令“@”之后，设定好的天平标识也仍然保留。 
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I11 - 天平型号 

 
命令 I11 查询天平的型号命名。 
应答  

 

“文本”表示型号命名。 
型号命名目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程
当中。 

 
示例 
命令 I11 查询天平的型号命名。 
应答  此天平为一台PR5002 DeltaRange®。 
 
注释 
作为“文本”，最多只可以包括20个字符。 
 
 
 

M - 菜单设置 

 
设定菜单设置 
命令  x = 0  菜单设置与天平菜单中的内容相同。 

x = 1  将菜单设置设定为工厂设置。 
应答  

 

命令已执行。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
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MW - 称重参数的设置 

 
称重参数和菜单语言设置的查询 
命令 MW 查询当前的称重参数。 
应答  
  

 
 

称重参数和菜单语言的当前设置。 
x1到x13代表单独的参数（参见下文）。 
称重参数的当前设置目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程
当中。 

 
称重参数和/或菜单语言的设置 
 
命令  
  将称重参数和菜单语言设定为定义的值（参见下文）。 
应答  

 
 

 
 
 

称重参数已经被相应地设定为定义的值。 
称重参数不能设定，因为不允许这样做（例如核定的天平）、
或因为另一个操作正在进行过程中。 
称重参数不能设定，因为至少有一个参数不被允许（例如核定
的天平）、或处于允许的数值范围以外，或者是因为参数的数
量错误。 

 
参数 x1 

x1 = 1 
 
 
x1 = 2 
 
x1 = 3 
 
 

称重速度的设置（振动适配器） 
振动 = 低 
快速稳定化，如果有干扰出现将会不稳定；这是适用于稳定环
境中的设置。 
振动 = 中等（工厂设置） 
平均稳定化，对干扰不敏感；这是适用于正常环境的设置。 
振动 = 高 
缓慢稳定化，如果有干扰出现也将会非常稳定；这是适用于不
稳定环境的设置。 
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参数s x2 

 
x2=0 
 
x2=1 
 
 
x2=2 
 
x2=3 
 
 
 
x3 
 
 
 
 
x3=0 
 
x3=1 
 
x3=2 
 
x3=3 
 
x3=4 
 

显示屏行为的设置（称重过程适配器） 
称重过程 = 适配关闭 
相对于时间来说，显示的或传送的重量值与重量变化具有一个
固定的关系。例如，它适用于受控的分配系统或消耗量测量。 
称重过程 = 充满 
显示屏能够对微小的重量变化做出快速反应。适用于不受控制
的分配系统。 
称重过程 = 正常（工厂设置） 
适用于快速、粗糙的分配过程。 
称重过程 = 检查 
显示的或传送的值随重量变化的高度非线性、取决于载荷量的
行为。此设置适用于具有非常稳定最终值的快速重量采集（检
查称重）。 
稳定性准则的设置（ReproSet） 
根据参数“ReproSet”的设置情况，若干个连续的测量值将互
相比较。当差值一般小于0.3显示屏增量时，说明稳定性准则
能够满足。这样，在一段相当短或长的时间之后，重量值就会
作为稳定值而释放。 
ReproSet = 关闭 
只有2个连续的测量值进行比较。 
ReproSet = Std （标准） 
3个连续的测量值进行比较。 
ReproSet = 良（工厂设置） 
5个连续的测量值进行比较。 
ReproSet = 优 
7个连续的测量值进行比较。 
ReproSet = 最好 
9个连续的测量值进行比较。 
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参数 x4 

x4=0 
x4=1 
x4=2 
x4=3 
x4=4 
x4=5 
x4=6 
x4=7 
x4=8 
x4=9 
x4=10 
x4=11 
x4=12 

重量单位1的设置 
单位1 = g （工厂设置） 
单位1 = kg 
单位1 = t（吨） 
单位1 = lb（磅） 
单位1 = oz（盎司） 
单位1 = ozt 
单位1 = GN 
单位1 = dwt（总载重吨位） 
单位1 = ct 
单位1 = mg 
单位1 = μg 
单位1 = mo 
单位1 = msg 

 x5 
 
 
x5=0 ： 
x5=1 ： 

自动零点修正的设置（AutoZero） 
自动零点修正只有在天平的归零之后在一个显示屏增量范围
内才能激活；也就是说，当总的重量（毛重）小于1d时。 
AutoZero = 关闭 
AutoZero = 打开（工厂设置） 

 x6  
x6=0 ：  
x6=1 ： 

具有1d或10d的结果的可读性 
1d 可读性，最高精确度（工厂设置）。 
10d 可读性，结果会较快地作为稳定值而释放。 

 x7 
x7=0  
x7=1  
x7=2  
x7=3  
x7=4  
x7=5  
x7=6  
x7=7  
x7=8 
x7=9 
x7=10 
x7=11 
x7=12 
x7=14 
x7=15 
x7=16 

重量单位2的设置 
单位2 = g （工厂设置） 
单位2 = kg 
单位2 = t 
单位2 = lb 
单位2 = oz 
单位2 = ozt 
单位2 = GN 
单位2 = dwt 
单位2 = ct 
单位2 = mg 
单位2 = μg 
单位2 = mo 
单位2 = msg 
单位2 = 两（香港） 
单位2 = 两（新加坡） 
单位2 = 两（台湾） 

 x8  
x8=0  
x8=1 

预设皮重功能的设置 
预设皮重功能关闭 
预设皮重功能打开 

 x9 
x9=0 
x9=1 

激活可以自由编程的单位 
可以自由编程的单位失活，工厂设置 
可以自由编程的单位激活 

 x10 
x10=0...7  
x10=2 

可以自由编程的单位的小数位 
 
工厂设置：2个小数位 
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参数 x11 

0 < x11 < 100000  
x11=1 

可以自由编程的单位的系数 
 
工厂设置 

 x12 
x12=“文本” 

可以自由编程的单位的名称 
将可以自由编程的单位的名称设定为文本。 
最多允许有4个字符。工厂设置为[C]。 

 x13 
x13=0  
x13=1  
x13=2  
x13=3  
x13=4  
x13=5  
x13=6 

菜单语言的设置 
菜单语言是“英语” 
菜单语言是“德语” 
菜单语言是“法语” 
菜单语言是“西班牙语” 
菜单语言是“意大利语” 
菜单语言是“俄语” 
菜单语言是“日语” 

 
示例 1 
命令 MW 查询当前的称重参数和语言。 
应答  
  所有参数均为工厂设置。 

 
示例 2 
命令  
  设定用于分配的称重参数。 

应答  天平具有快速稳定化，传送的值以规则的时间间隔到达，例如
适用于受控的分配系统。 

 
注释 
l 所有参数都必须始终设定。 
l 参数x3 ReproSet的设置会影响称重结果的精确性和可重复性。 
l 如果参数x1和x3的设置等于2或更高，则应该遵守天平的技术规格中规定的可重复性（参见操作

说明书）。 
l 已经通过命令MW...设定的参数不能采用故障安全模式储存。 
l 只有对于PR/SR型天平，所有参数才能被设定。 
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PWR - 通电/断电 

 
命令  将天平的电源接通或切断。 

x = 0  将天平设定到待机模式。 
x = 1  将天平的电源接通。 

应答 

 

天平已经成功地断电。 
 
具有文本中规定的系列号的天平已经成功地通电（参见I4命令）。 
 
 
命令不能执行，因为天平（例如）正在称皮重。 
 
 
命令已理解，但参数错误。 

 
 

P100 - 在长条纸打印机上打印输出文本 

 
命令  将“文本”打印输出到长条纸打印机上（24个字符/行）。 
应答  命令已执行。 
命令  此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中，例

如称皮重。 
应答  文本不能打印；因为（例如）打印机未通电或未连接。 
 
示例 
命令  在长条纸打印机上打印出Hallo。 
应答  打印已经开始。 
 
注释 
l 作为“文本”，最多只可以包括24个字符。参见附录中的字体表。 
l 命令P100?“文本”对于作为一台记录打印机的打印机的功能不会有任何影响。 
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P101 - 发送稳定的重量值到打印机信道 

 
命令 P101 发送稳定的重量值到打印机，对应于命令S。 
应答  

 
 

命令已执行。 
命令不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令不能执行，因为没有连接打印机。 

 
示例 
命令 P101 一个稳定的重量值出现在打印输出件中，例如200.01 g。 
应答  命令已执行。 
 
注释 
P101对于作为一台记录打印机的打印机的功能不会有任何影响。 
 
 

P102 - 立即发送重量值到打印机信道 

 
命令 P102 立即发送重量值到打印机，对应于命令SI。 
应答  

 
 

命令已执行。 
命令不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令不能执行，因为没有连接打印机。 

 
示例 
命令 P102 一个稳定的或动态的重量值出现在打印输出件中，例如“D 

200.01 g”。 
应答  命令已执行。 
 
注释 
命令P102对于作为一台记录打印机的打印机的功能不会有任何影响。 
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P110 / P111 - 显示屏的底行 

 
写入到显示屏的底行 
命令  将“文本”写入到显示屏的底行。 
应答  

 
 

命令已执行，“文本”能够在显示屏的底行中看到。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令不能执行，因为文本太长或字符之一不能打印。 

 
复位显示屏的底行 
命令 P110 根据菜单中的设定值，将显示屏的底行切换到SmartBar功能的

通常显示屏。 
应答  

 

命令已执行。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 

 
示例 
命令  
  将“按回车键”写入到显示屏的底行。 

应答  命令已执行。 
 
注释 
l 作为文本，最多允许使用8-位ASCII字符集中的24个字符（参见附录）。 
l 在命令P111?“文本”之后，SmartBar的功能被关闭；在收到命令P110之前，它们不能被重新

激活。 
其它键仍保持它们的正常功能，能够按照命令K?x而生成合适的键控代码。 

 



 51 

 

P120 - 根据应用程序复位DeltaTrac  

 
命令 P120 根据应用程序复位DeltaTrac。 
应答  

 
 

DeltaTrac根据最后一个命令而控制。 
DeltaTrac不能被写入，因为另一项操作正在进行过程当中。 
DeltaTrac不能被激活，因为它不存在。 
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P121 - 设定DeltaTrac作为+/- 显示屏 

 
命令  
  利用公差标记，将DeltaTrac设定为+/- 显示屏。 

x1：目标值的数值?单位（指针处于12点的位置） 
x2：+公差值的数值?单位（指针指向 + 标记） 
x3：-公差值的数值?单位（指针指向 - 标记） 
具有单位的规定重量值必须处于天平的称重范围之内。 
单位2范围内的任何称重单位都允许作为单位使用（参见天平
的操作说明书）。 

应答  
 
 

DeltaTrac根据最后一个命令而控制。 
DeltaTrac不能被写入，因为另一项操作正在进行过程当中。 
此命令不能执行；因为参数之一的数值范围已经被超出 

 
示例 
命令  
  设定DeltaTrac，使其目标值为200.00 g，+公差为15.0 g和-公

差为20.0 g。 

应答  设置已执行。 
 
注释 
l 如果应用程序“+/-统计”被激活（参见PR/SR型天平的操作说明书），那么使用P121命令也能

导致适用于额定重量和公差的对应值的设置。 
l 单位的类型和符号必须与“单位2”之下的称重单位一致。 
l 如果没有规定公差值，那么它们将被预设为目标值的+2.5 %和-2.5 %。 
l 如果只规定了+公差值，那么-公差值将采用相同的大小。 
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P122 - 激活DeltaTrac的单独指针 

 
命令  设定DeltaTrac的最多8个单独指针。 

x1 = 0  没有公差标记的DeltaTrac。 
x1 = 1  有公差标记的DeltaTrac。 
x2 …  x9 从0到59的整数。 
x2   输入第1个指针的位置。 
x3   输入第2个指针的位置。 
： 
： 
x9   输入第8个指针的位置。 

应答  
 

 
 

 

DeltaTrac根据最后一个命令而控制。 
DeltaTrac不能被写入，因为另一项操作正在进行过程
当中。 
此命令不能执行；因为参数之一的数值范围已经被超
出，或者参数的数量错误。 

 
示例 
命令  设定DeltaTrac的第4个指针，类似于十字线。 
应答  指针设定好。 
 
注释 
必须预先设定至少一个指针参数。 
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P123 - 通过区段激活DeltaTrac 

 
命令  打开DeltaTrac的最多四个指针区段。 

x1 = 0  没有公差标记的DeltaTrac。 
x1 = 1  有公差标记的DeltaTrac。 
x2 …  x9 从0到59的整数。 
x2   第一个区段的开头。 
x3   第一个区段的结尾。 
： 
： 
x8   第四个区段的开头。 
x9   第四个区段的结尾。 

应答  
 

 

 

DeltaTrac根据最后一个命令而控制。 
DeltaTrac不能被写入，因为另一项操作正在进行过
程当中。 
此命令不能执行；因为参数之一的数值范围已经被
超出，或者是没有DeltaTrac。 

 
示例 
命令  打开DeltaTrac的第二个四分之一区段。 
应答  命令已执行。 
 
注释 
必须预先设定至少一个区段参数。 
 
 

P124 - 关闭DeltaTrac显示屏 

 
命令 P124 关闭DeltaTrac 显示屏。 
应答  

 
 

 

命令已执行。 
DeltaTrac 显示屏不能被关闭，因为另一项操作正在进行过程
当中。 
此命令不能执行，因为没有DeltaTrac。 
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SNR - 发送稳定的重量值并在每个偏差之后重复 

 
命令  
  发送当前的稳定的重量值，并在每个偏差大于或等于预设值之后

重复（参见注释）。 

应答 
 

  当前的稳定重量值（第1个value）。 

  
  

 
 

 
 
 
 

：在预设的偏差之后，下一个稳定的重量值（第2个值）等。 
： 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重；或
者是由于达不到稳定性而超时）。 
命令已理解，但参数错误。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 

 
示例 
命令 

 

应答 

 
 
注释 
预设值是任选的。如果没有定义任何值，那么偏差极限将取决于天平的可读性。具体规定如下： 
 

可读性   最小偏差 
0.01 mg  0.01 g 
0.1 mg   0.1 g 
0.001 g   1 g 
0.01 g   1 g 
0.1 g   1 g 
1 g    5 g 
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SNRU - 利用当前显示的单位发送稳定的重量值，并在每个偏差之后重复 

 
命令  
  类似于SNR命令，但是利用当前显示的单位（参见注释）。 

应答  
  当前的稳定重量值（第1个value）。 

  
  

 
 

 
 
 
 

：在预设的偏差之后，下一个稳定的重量值（第2个值）等。 
： 
命令不能执行（天平目前正在执行另一个命令，例如称皮重；或者
是由于达不到稳定性而超时）。 
命令已理解，但参数错误。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 

 
示例 
命令  
应答 

 
 
 
注释 
预设值是任选的。如果没有定义任何值，那么偏差极限将取决于天平的可读性。具体规定如下： 
 

可读性   最小偏差 
0.01 mg  0.01 g 
0.1 mg   0.1 g 
0.001 g   1 g 
0.01 g   1 g 
0.1 g   1 g 
1 g    5 g 
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ST - 在按下 （转换）键之后发送稳定的重量值 

 
查询状态 
命令 ST 查询ST功能的实际状态。 
应答  

 
 

 

功能失活，在按下 （转换键）时不发送重量值。 
功能激活，在每次按下 （转换键）时都发送重量值。 
当前的状态目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程当
中。 

 
设定ST功能 
命令  在每次按下 （转换键）时都发送当前的稳定净重值（参见

MT - SICS第0级中的“S”命令）。 
应答  

 
 

 
 

在按下转换键时停止发送重量值。 
命令已理解并成功地执行。 
命令已理解，但目前不能执行；因为（例如）天平目前正在执
行另一个功能。 
命令已理解，但参数错误。 

 
示例 
命令  激活ST功能 
应答  

 
命令已执行。 
在按下 （转换键）时： 

  当前的净重为123.456 g。 
 
注释 
l ST?0为工厂设置（默认值）。 
l 在接通电源之后和在复位命令之后，ST功能没有激活。 
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SU - 利用当前显示的单位发送稳定的重量值 

 
命令 SU 类似于“S”命令，但是利用当前显示的单位。 
应答  
  

 
 
 

命令已执行。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
命令不能执行，因为天平（例如）正在称皮重。 

 
示例 
命令 SU 
应答  
 
 

SIU - 立即利用当前显示的单位发送重量值 

 
命令 SIU 类似于“SI”命令，但是利用当前显示的单位。 
应答  
  命令已执行，稳定。 
  
  

 
 
 

命令已执行，动态。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
命令不能执行；因为天平（例如）正在称皮重。 

 
示例 
命令 SIU  
应答  
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SIRU - 立即利用当前显示的单位发送重量值并重复 

 
命令 SIRU 类似于“SIR”命令，但是利用当前显示的单位。 
应答  
  命令已执行。 
  
  

 
 
 

命令已执行。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
命令不能执行；因为天平（例如）正在称皮重。 

 
示例 
命令 SIU  
应答  
 

SRU - 在偏差之后利用当前显示的单位发送稳定的重量值 

 
命令 SRU 类似于“SR”命令，但是利用当前显示的单位。 
  
应答  
  命令已执行。 
 

 

  
 
 
 

偏差。 
天平处于超载范围。 
天平处于欠载范围。 
命令不能执行；因为天平（例如）正在称皮重。 

 
示例 
命令 SRU  
应答 
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TIM - 时间 

 
查询时间 
命令 TIM 发送天平的当前时间。 
应答  
  

 

“hh?mm?ss”代表时间，采用24-小时格式（小时?分钟?秒钟）。 
目前不能查询时间，因为另一项操作正在进行过程当中。 

 
设定时间 
命令  
  在24-小时格式设定时间（小时?分钟?秒钟）。 
应答  

 
 

时间已经设定好，时钟开始运行。 
时间目前不能设定，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令不能执行，因为时间格式不正确（例如：22?67?25），或
者是没有内置的计时器。 

 
示例 
命令 TIM 查询时间。 
应答  
  天平的当前时间为22时、56分和11秒。 

 
注释 
即使是在复位命令“@”之后，时间设置也仍然保留。 
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TSTO - 试验功能的查询/设置 

 
查询试验功能设置 
命令 TSTO 查询试验功能的设置。 
应答  

x=0 试验时使用内部砝码。 
x=1 试验时使用外部砝码。 
重量值?单位 当前设定的外部砝码的值，这是试验中天平用

户通过显示屏而要求的。 

  
 
 
 

 试验功能的当前设置目前不能传送，因为另一项操作正在进行
过程当中。 

 
设定试验配置 
命令  设定天平的试验配置。 

x = 0 试验利用内部砝码。 
x = 1 试验利用外部砝码。 

应答 

 

试验配置已设定好。 

错误的参数。 

命令不能执行，因为天平（例如）正在称皮重。 

 
示例 
命令 TSTO 查询试验的当前设置和外部试验砝码的值。 
应答  
  当前的设置对应于利用外部砝码的试验。 

对于利用TST2命令开始的试验（参见下文），需要一个2000.00 
g的外部砝码。 

 
注释 
l 外部砝码的当前值能够在“试验”之下的菜单中看到（参见操作说明书）。 
l 对于内部试验，不会有重量值出现。 
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TST1 - 以当前设置开始试验功能 

 
命令 TST1 以当前设置开始试验功能。 
第一应答  

 
 

 
 

试验过程已经开始。 
等待下一个应答（参见注释）。 
试验功能目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。
后面未跟随第二次应答。 
试验不可能。后面未跟随第二次应答。 

进一步应答  
  请求卸载和装载天平。 
  
  

 
 
 

 

试验过程成功地完成。 
带有单位的数值对应于试验之后显示的与规定值之间的偏差
（差值“D”）。 
如果试验已经利用内部砝码执行完毕，则不会规定任何单位。 
试验过程已经中止；例如，由于稳定性没有达到或加载了错误
的砝码。 

 
注释 
试验过程期间发送给天平的命令不能以合适的方式处理和应答；这种状态会一直持续到试验过程结
束。 
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TST2 - 利用外部砝码开始试验功能 

 
命令 TST2 利用外部砝码开始试验功能。借助于TST命令来查询使用的砝

码（参见上文）。 
第一应答  

 
 

 
 

试验过程已经开始。 
等待下一次应答（参见注释）。 
试验功能目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。
后面未跟随第二次应答。 
试验不可能。后面未跟随第二次应答。 

进一步应答  
  请求卸载和装载天平。 
  
  试验过程成功地完成。 

带有单位的重量值对应于试验之后在顶行中显示的与规定值
之间的偏差（差值“D”，参见天平的操作说明书）。 
试验过程已经中止；例如，由于稳定性没有达到或加载了错误
的砝码。 

 
示例 
命令  利用外部砝码开始试验。 
应答  试验过程可以开始。 
  
  请求卸载天平。 
 

 

  请求装载试验砝码。 
 

 

  请求卸载天平。 
  
  外部试验成功地完成。 

 

 
注释 
试验过程期间发送给天平的命令不能以合适的方式处理和应答；这种状态会一直持续到试验过程结
束。 
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TST3 - 利用内部砝码开始试验功能 

 
命令 TST3 利用内置砝码开始试验功能。 
第一应答  

 
 

 
 

试验过程已经开始。 
等待下一次应答（参见注释）。 
试验功能目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。
后面未跟随第二次应答。 
试验不可能。后面未跟随第二次应答。 

进一步应答  
  试验过程成功地完成。 

数值对应于试验之后显示的与规定值之间的偏差（差值“D”）。 
试验过程已经中止；例如，由于稳定性没有达到或加载了错误
的砝码。 

 
示例 
命令 TST3 利用内部砝码开始试验。 
应答  试验过程可以开始。 

  
  与规定值的差为0.01。 
 
注释 
在紧接着第一次应答之后收到的命令不能以合适的方式来处理和应答；这种状态会一直持续到第二
次应答之后。 
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UPD - 更新速率（数据输出速率）的查询/设置 

 
命令 UPD 查询更新速率。 
应答  

 

 

x1 = 实际更新速率（使用“SIR”命令每秒钟发送的重量值的
数量）。 
命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 

命令  更新速率的设置。 
x1 = 整数5…10；20（要求的更新次数/秒）。 

应答  
 
 

更新速率被设定为预先设置的值。 
命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
参数x1错误，所以此命令不能被执行。 

 
示例 
命令  将更新速率设定到每秒10次。 
应答  更新速率已经设定好。 
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3.4 MT - SICS的第3 R标准级命令与应答 

 
MT - SICS的第3 R标准级命令受所有PR/SR型天平的标准版本的支持；参见对MT - SICS第0级中I2
命令的应答。 
 
命令                   页码 
I12   批次标识的查询/设置              66 
I13   样品标识的查询/设置              67 
PW  单件重量的查询/设置（利用计件应用程序）          68 
SM0  取消命令SM2和SM3               69 
SM1  立即开始动态称重并传送一个结果           70 
SM2  开始动态称重和传送一个结果             71 
SM3  开始动态称重，传送结果和重复           72 
SM4  动态称重称量时间的查询/设置            74 
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I12 - 批次标识的查询/设置 

 
查询批次标识 
命令 I12 查询批次标识。 
应答  

 

“文本”代表当前的批次标识（最多20个字母数字字符）。 
批次标识目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程当中。 

 
设置批次标识 
命令  相应地设定批次标识文本。 
应答  

 
 

 
 

批次标识已经设定好。 
批次标识目前不能设定，因为另一项操作正在进行过程
当中。 
命令不能执行；因为名称太长（最多20个字符）、或使
用了不允许的字符。 

 
示例 
命令 I12 查询实际批次标识。 
应答  当前的批次标识是“第7系列”。 
 
注释 
即使这个功能没有在菜单设置中激活，例如它没有出现在天平显示屏的底行中，批次标识也仍然能
够设定。 
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I13 - 样品标识的查询/设置 

 
查询样品标识 
命令 I13 查询样品标识。 
应答  

 
 

“文本”代表当前的样品标识（最多20个字母数字字符）。 
样品标识目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程当
中。 

 
设置批次标识 
 
命令  相应地设定样品标识文本。 
应答  

 
 

 

样品标识已经设定好。 
样品标识目前不能设定，因为另一项操作正在进行过程当中。 
命令不能执行；因为名称太长（最多20个字符）、或使用了不
允许的字符。 

 
示例 
命令 I13 查询实际样品标识。 
应答  当前的样品标识是“粉末”。 
 
注释 
即使这个功能没有在菜单设置中激活，例如它没有出现在天平显示屏的底行中，样品标识也仍然能
够设定。 
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PW - 单件重量的查询/设置 

 
要求  只有当计件应用程序已经在天平的菜单中被激活时，才能使

用PW命令（参见操作说明书）。 
 
查询单件重量 
命令 PW 查询单件重量（只有当计件应用程序被激活时）。 
应答  
  

 
 

 

当前的单件重量值，采用在单位1之下实际设定的单位。 
单件重量值目前不能传送，因为另一项操作正在进行过程当
中。 
命令已理解，但不能执行；因为计件应用程序没有被激活。 

 
 
设置单件重量 
命令  
  相应地将单件重量值设定到预先设置的数值。 

此单位应该对应于在单位1之下实际设定的单位。 
应答  

 
 

 

单件重量值已经设定好。 
单件重量值目前不能设定，因为另一项操作正在进行过程当
中。 
命令不能执行；因为计件应用程序没有被激活、或参数错误。 

 
示例 
命令  将单件重量值设定为1.23克。 
应答  单件重量值已经设定好。 
 
注释 
单件重量值的范围取决于具体的天平型号。 
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SM0 - 取消SM2和SM3命令 

 
要求  只有当应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）已经在菜单

中激活时，才能使用SM0命令。 
命令 SM0 取消由SM2和SM3命令激活的关于动态称重自动开始的待机

状态。 
应答  

 
 

 

关于自动开始的待机状态已经被取消。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定，因此命
令不能执行。 
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SM1 - 立即开始动态称重，并传送一个结果 

 
要求  只有当应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）已经在菜单

中激活时，才能使用SM1命令。 
命令 SM1 

 
 

 
 

天平立即开始一次动态称重（不考虑设定的最小负荷
“MinWeight”）；并在称重时间（WeighTime）走完后传送
结果（参见英语天平菜单）。 
动态称重已经开始，等待第二次应答。在称重操作期间，即直
到第二次应答之前，不能执行其它任何命令。 

第一应答  
 

 
 

此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中（例
如动态称重正在进行）。后面未跟随第二次应答。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定，因此命
令不能执行。后面未跟随第二次应答。 

第二应答  
  

 
 

 
 
 

重量值对应于在称重时间内天平所测定的所有测量值的平均
值，并等于显示屏底行中“dw=....”之下的值（参见英语天平
菜单）。此单位对应于显示屏中的当前重量单位。 
动态称重已经中止；例如，利用“C”键。 
中止，在积分期间过载。 
中止，在积分期间欠载。 

 
示例 
命令 SM1 立即开始一次称重，并传送结果。 
应答  命令已理解，结果跟在后面。 

 
 

  动态称重的结果为23.76 g。 

 
注释 
l 天平不执行开始时的稳定性或似真性校验。 
l 通过首先激活一个SR或SIR命令、并评估称重结果，可以实现通过重量变化的启动开始。 
l 利用TI和SM1命令，天平可以在无法达到稳定结果的不稳定环境中使用（例如，在具有强劲通

风的通风橱内）。 
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SM2 - 开始动态称重，并传送一个结果 

 
要求  只有当应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）已经在菜单

中激活时，才能使用SM2命令。 
命令 SM2 在超过最小负荷“MinWeight”之后，天平开始一次动态称重；

并在称重时间（WeighTime）走完后，通过接口传送结果（参
见英语天平菜单）。 

第一应答  
 

 
 

 
 

动态称重已经开始，等待第二次应答。在称重操作期间，即直
到第二次应答之前，不能执行其它任何命令。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中（例
如动态称重正在进行）。后面未跟随第二次应答。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定，因此命
令不能执行。后面未跟随第二次应答。 

第二应答  
  

 
 

 
 
 

重量值对应于在称重时间内天平所测定的所有测量值的平均
值，并等于显示屏底行中“dw=....”之下的值（参见英语天平
菜单）。此单位对应于显示屏中的当前重量单位。 
动态称重已经中止；例如，利用“C”键。 
中止，在积分期间过载。 
中止，在积分期间欠载。 

 
示例 
命令 SM2 在超过最小负荷“MinWeight”之后，开始一次动态称重，并

传送结果。 
应答  命令已理解，结果跟在后面。 

 
 

  动态称重的结果为24.30 g。 
 
注释 
l SM2命令能够与其它发送命令（SI，SIR）同时激活。 
l 在称重开始之前，单一启动待机状态能够通过SM0和@命令而取消。 
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SM3 - 开始动态称重，传送结果并重复 

 
要求  只有当应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）已经在菜单

中激活时，才能使用SM3命令。 
命令 SM3 在超过设定的最小负荷“MinWeight”之后，天平自动开始一

次动态称重；并在称重时间（WeighTime）走完后，通过接口
传送结果（参见英语天平菜单）。 
在每次重量下降到重量值“MinWeight”以下时，更新的开始
待机状态都会恢复。 

第一应答  
 

 
 

 
 

动态称重已经开始，等待第二次应答。在称重操作期间，即直
到第二次应答之前，不能执行其它任何命令。 
此命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中（例
如动态称重正在进行）。后面未跟随第二次应答。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定，因此命
令不能执行。后面未跟随第二次应答。 

第二应答  
  

 
 
 
 

 
 
 

重量值对应于在称重时间内天平所测定的所有测量值的平均
值，并等于显示屏底行中“dw=....”之下的值（参见英语天平
菜单）。 
此单位对应于显示屏中的当前重量单位。 
当开始条件再次满足时，进一步的结果后跟在后面。 
动态称重已经中止；例如，利用“C”键。 
中止，在积分期间过载。 
中止，在积分期间欠载。 
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示例 
命令 SM3 

 

当重量下降到最小负荷“MinWeight”之下时开始一次动态称
重，传送结果，并重复此过程。 

应答  
 

 

命令已理解，结果跟在后面。 
 
第一次动态称重的结果是25.83 g。 

 
 

 · 
· 

第二次动态称重的结果是22.91 g。 
 

 
 

  等等。 

 
注释 
l SM3命令能够与其它发送命令（SI，SIR）同时激活。 
l 开始待机状态的循环建立通过由SM0、SM1、SM2和@命令所取消。 
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SM4 - 动态称重的称重时间的查询/设置 

 
要求  只有当应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）已经在菜单

中激活时，才能使用SM4命令。 
命令 SM4 查询称重时间 
应答  

 
 

 

x1 = 动态称重的实际称重时间，单位为秒。 
命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定，因此命
令不能执行。 

命令  设置动态称重的称重时间。 
x1 = 整数1到20（所需的称重时间，单位为秒）。 

应答  
 
 

 

称重时间已经被设定到预先设置的值。 
命令目前不能执行，因为另一项操作正在进行过程当中。 
应用程序“动态”（在英语菜单中的表达）没有设定、或参数
x1错误，因此命令不能执行。 

 
示例 
命令  将称重时间设定到10秒钟。 
应答  实际称重时间已经被设定到10秒钟。 
 
注释 
当手动选择称重时间参数时，由SM4命令预设的称重时间会自动地设定到天平显示屏上指示的实际
值。 
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4．特点 

 
天平通电/断电之后的参数值 
标准命令集中的任何一个命令都不会影响天平的非易失存储器（EAROM）。这就意味着，当天平断
电时，通过接口而修改的所有数值都不会丢失。 
 
连续的若干个命令 
如果在没有等待对应应答的情况下连续地发出了若干个命令，情况可能会变成，天平将混淆命令处
理的顺序，或者不理睬整个命令。 
 
重量值的重量单位 
在具有一个重量值的应答字符串中，单位始终意味着在天平菜单中的单位1之下实际设定的单位。（例
外情况参见SU，SIU，SIRU和SRU命令（MT - SICS的第2级））。 
 
梅特勒·托利多DeltaRange天平 
如果Deltarange天平的精确度范围在传送时刻已经超出，那么天平将发送一个重量值作为应答，其
中的第十个字符为一个空格。 
 
重复速率和超时 
具有重复命令的重复速率和超时期限（时间-限制功能）取决于天平型号；参见相关天平的技术数据。 
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5．一个示例 

 
下面的简单配方称量应用程序显示了具有配方称量程序的计算机与天平之间的数据交换。 
需要将一种包括有组分K1 = 100 g和K2 = 200 g的物质（S = 300 g）称量到一个烧杯中。 
如果称取的第一种组分的数量太多或太少，那么就应该调整第二个组分的目标重量，以便使两种组
分的比例能够保持不变。用户将会看到天平显示屏上的指南，并利用皮重键来确认他的动作。 

 
 

 @ 复位天平。 

 
 

  禁用键功能并报告每个击键动作。 

 
  

   
  提示“（装载）烧杯”出现在显示屏上。 

 
 对提示的文本做出应答。 

 

 
 通过按下皮重键来确认。 

 

 T                 在天平上称出皮重。 

  

  烧杯重量为250.00 g。 

 
 

  提示，添加组分1 = 100 g。 
 

   
 
 
 
 
 
 
 

命令 

应答 
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  对提示的文本做出应答。 

  通过按下皮重键来确认。 

 S 发送组分1的目标重量。 

  
  组分1的目标重量少了5 g。 

 T 在天平上称出皮重。 

  
  皮重存储器的内容，现在对应于毛重。 

  
  提示，添加组分2 = 210 g。 

  对提示的文本做出应答。 
  通过按下皮重键来确认。 

  
  显示屏“称取了315 g的物质”。 

  对“显示屏”命令的应答。 
 
 
 
 

命令 

应答 
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6．发生故障如何解决？ 

 
当系统（计算机）和天平之间的通信不能工作时怎么办？下面给出了一些来源于实践的提示。 
 
建立通信 
利用对应的“off”键关闭天平，然后再用“on”键重新将它打开。天平现在必须发送标识字符串I4，
例如I4?A?“0123456789”。如果情况不是这样，则检查下列要点。 
 
连接 
对于双向通信，至少需要三种连接电线： 
l 从天平出来的数据线（具有RS232接口的TxD信号）。 
l 到天平的数据线（具有RS232接口的RxD信号）。 
l 信号接地线（具有RS232接口的SG）。 
确保所有这些连接都正确无误。检查连接电缆上的连接器插针分配情况。 
 
接口参数 
为了能够正确地传送，在计算机和天平两方面的下列参数的设定必须互相匹配： 
l 波特率（发送/接收速率） 
l 数据位数 
l 奇偶位 
检查两个装置上的设定情况。 
 
信号交换 
为了能控制传送过程，使用了部分分离的连接线路（CTS/DTR）。如果这些线路丢失或连接错误，
那么计算机或天平就不能发送或接收数据。检查天平是否有防止信号交换线路传送的保护（CTS或
DTR）。将天平和外围设备的参数“协议”设置为“无信号交换”或“无”。信号交换线路现在不
会对通信有任何影响。 
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7．附录 

 

7.1 MT - SICS历史 

7.1.1 MT - SICS的第0级和第1级从版本1.0x到版本2.0x所发生的变化 
版本V. 1.0x  版本V. 2.0x  
命令 应答 命令 应答 

 
 
注意 
修改的命令以加粗的印刷体表示。 
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版本V. 1.0x  版本V. 2.0x  
命令 应答 命令 应答 

 
 
注意 
修改的命令以加粗的印刷体表示。 
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版本V. 1.0x  版本V. 2.0x  
命令 应答 命令 应答 

 

 
注意 
修改的命令以加粗的印刷体表示。 
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7.1.2 MT - SICS的第0级从版本2.1x到版本2.2x所发生的变化 
版本V. 2.1x  版本V. 2.2x  
命令 应答 命令 应答 

 
 
7.1.3 MT - SICS的第1级从版本2.0x到版本2.1x所发生的变化 
版本V. 2.0x  版本V. 2.1x  
命令 应答 命令 应答 
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7.1.4 MT - SICS的第2级从版本1.0x到版本2.1x所发生的变化 
版本V. 1.0x  版本V. 2.1x  
命令 应答 命令 应答 

 
 
MT - SICS的第2级从版本2.1x到版本2.20所发生的变化 
版本V. 2.1x  版本V. 2.20  
命令 应答 命令 应答 

 

 
MT - SICS的第2级从版本2.20到版本2.30所发生的变化 
版本V. 2.20  版本V. 2.1x  
命令 应答 命令 应答 
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7.1.5 MT - SICS的第3级从版本1.0x到版本2.1x所发生的变化 
版本V. 1.0x  版本V. 2.1x  
命令 应答 命令 应答 
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7.2 字体表 

7.2.1 字体表7-段显示屏 
 

 
 
注意 
字符0 …  31不能通过接口进行寻址。 
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7.2.2 字体表7 x 9点矩阵 
 

 
 
注意 
字符0 …  31不能通过接口进行寻址。 
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为了保护你的梅特勒·托利多产品将来的性能： 

梅特勒·托利多公司的服务将会确保所有梅特勒·托利多产品的质量、测量精度和有关

数值的多年保存。 

欢迎索取关于我们有吸引力的服务条款的详细资料。 

非常感谢。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 可能会发生技术变更。 

采用100 %的无氯纸印刷。 
以保护我们的环境。 

 
 
版权©梅特勒-特利多股份有限公司1999年 705184G  瑞士印刷9910/2.12 
 
梅特勒-特利多股份有限公司，实验室和称重技术，CH-8606 Greifensee，瑞士 
电话：+41-1-944 22 11；传真：+41-1-944 30 60，网址：http://www.mt.com  


