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总则

天平操作的基本准则
•	天平使用前，确保天平有充分的预热时间（参见天平操作手册）。

•	确保天平已调节至水平。

•	降低环境影响因素：例如：避免窗户开启、阳光直射或强烈气流。

•	不要将手直接伸入防风罩内，加载样品时应使用手套或砝码钳。

•	将称量样品轻轻放置在称盘的中心。

砝码操作的基本准则
测试砝码

•	只有使用具有校准证书的外校砝码执行测试才能使天平符合“可追溯性”的要求。

•	测试用砝码需要轻轻放置到干净的称盘上，使用完后应立即放回到砝码盒中储存。

•	测试砝码（作为测试仪器的组成部分）需要参照ISO9001规范设定周期进行再校准。

•	如发生任何影响测试砝码数值的突发事件，需要立即重新校准砝码。梅特勒-托利多校准服务对此给出了建

议。

如何存放砝码

•	测试砝码需要放置在原始砝码盒中。

•	由于环境温度差异会导致测试误差，砝码需要和天平放置在同一房间中。

•	如果砝码未与天平放置在相同环境中，测试前需提前数小时预先放置在称量室中适应称量室环境。

如何拿取砝码

•	测试砝码需要使用如砝码钳、砝码叉或手套等专用工具拿取（参见梅特勒-托利多砝码附件）

•	以上工具仅用于测试砝码的夹取，以避免污染。
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偏载测试

准备工作
•	执行测试前，确保砝码和天平环境温度稳定一致。

•	准备一张表单记录偏载测试数据。

测试步骤
•	将测试砝码放置在称盘中心位置1并去皮（如需要，请按“O”清零键）

•	将测试砝码放置在图示的“左前”位置2
•	注意：移除砝码时请举起砝码，请不要在称盘上拖动砝码。

•	读取稳定显示值并记录

•	在位置3、4和5上重复测试步骤。

评估
•	4个角（2至5）中的最大数值（正负值）即为偏载误差。

•	评估偏载误差值是否超出了“警告限值1)”。
•	评估偏载误差值是否超出了“控制限值2)”。

偏差
警告限值 1) （已定义）

•	如果超出警告限值，重复测试。

•	如果再次超出警告限值，将测试结果无法符合警告限值的情况报告给上级主管或该天平的责任人。

•	将天平调节水平，执行天平的内校或使用外部砝码校正，重复执行测试。

•	如果仍然超出警告限值，将此情况报告给上级主管或该天平的责任人。或，联系梅特勒-托利多服务

部门获得建议。

控制限值2)

•	如果超出控制限值，将此情况报告给上级主管或该天平的责任人。

•	在天平上标记“超出控制限值”。

•	联系梅特勒-托利多服务部门获得建议。

1)	  – 当数值位于警告限值范围内时：无需采取任何行动

	  – 当数值位于警告限值和控制限值之间，是在允许偏差范围内，却必须保持监控状态。并依照数值变化的实际情况采取适

当的修正行动。

2)	  – 当数值位于控制限值范围之内 请参见1)

	  – 当数值已超出控制限值表明称量过程已不再受控，需要立即采取适当措施。
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