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Calibracion de dep

RapidCal™

Calibracion de bdsculas

para depdsitos

RapidCal es el método ideal de calibra-
cioén para basculas de depdsitos, reacto-
res, folvas y silos. Se trafa de un sistema
frazable y certificable pero rdpido, con lo
que se minimiza el tiempo de inactividad
de la produccion. El equipo es portatil

y no supone ningun tipo de riesgo de
contaminacion para la bascula.

Calibre con mayor rapidez

El equipo de RapidCal™ resulta
sumamente manejable y requiere un
minimo de tiempo de preparacion y
esfuerzo a la hora de usarlo. La carga
y la calibracion se llevan a cabo con
rapidez, lo que reduce el tiempo de
inactividad en el franscurso de un afo.

Mayor exactitud

La fuerza de calibracion que aplican los
cilindros hidrdulicos se mide mediante
células de carga de referencia de exacti-
tud elevada cuya calibracién resulta tra-
zable segun los estdndares de pesas de
prueba. El proceso baja la bascula de la
misma manera que el pesaje normal

y tiene en cuenta automaticamente los
efectos de las tuberias.

Conformidad

La recalibracion a infervalos regulares
con emision de certificados de calibra-
cion trazables asegura la conformidad
con los sistemas de calidad sin necesi-
dad de realizar esfuerzos adicionales.
Con RapidCal también es posible cumplir
con las normativas de la industria y las
auditorias periodicas.

La calibracion de depaosifos sencilla

RapidCal
Rapido y exacto

Atrds quedaron los dias en los que habia que confiar

en métodos de calibracion lentos y costosos, con resul-
tados de exactitud y trazabilidad poco satisfactorios.
RapidCal de METTLER TOLEDO es un sistema de calibra-
cion rapido, econémico y frazable que funciona sin ne-
cesidad de usar pesas de prueba o liquidos purificados,
y sin riesgo alguno de contaminacion de la bascula

RapidCal incluye:

e Calibracion exacta (0,1 %) de la bascula completa en el
infervalo comprendido enfre 11- 32 1

® Rdpido proceso de calibracién para minimizar el tiempo
de inactividad

¢ No se requieren voluminosos pesas de prueba

¢ No se requiere agua purificada ni tampoco un
caudalimetro calibrado

e El depdsito no se abre, lo que elimina el riesgo de
confaminacion

o El depdsito se manipula de forma idéntica al proceso
de pesaje; los efectos de las tuberias se compensan
automdticamente

e Trazabilidad asegurada por METTLER TOLEDO

e Compatibilidad con sistemas de calidad internos

e Calibracién periddica como parte del sistema de

EDO

e Estabilidad del proceso asegurada con minimo

fuerzo



Especificaciones:

Capacidad de la bascula

Enfre 1y 32 foneladas

Incertidumbre de calibracion, %

0,1 % (fuerzas de las tuberias compensadas)

Trazabilidad

Cadena de frazabilidad completa, empezando por los
pesas de prueba de METTLER TOLEDO certificadas

Certificable

Si

Intervalo de temperatura de calibracion

Deba35°C

Tipo de bdscula

Depoésito, recipiente para reactor, tolva, silo

Montaje de la bdscula

Las bdsculas de compresion o tension se instalan sobre
suelos de hormigon, estructuras de acero o entresuelos

Desviacion mdxima de la bdscula

25 mm

Sistema de calibracion

Cilindros hidraulicos con células de carga de referencia de fipo
Sy un terminal IND 780. El sistema hidrdulico usa aceite apto
para alimentos.

Zona peligrosa

Div. 2 (FM), Zona 2/22 (ATEX)

Configuracion RapidCal:

}; Puntos de fijacion de la bascula

. Celulas de carga de referencia tipo S

;

l

Cilindros hidrdulicos
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Terminal de
referencia, IND780

Bomba hidraulica

www.mt.com/ind-rapidcal
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Comunicaciones de marketing industrial

Tipos de bdscula adecuados
para RapidCal (ejemplos):

Bdscula de compresion,
en entresuelo:

Bdscula de fension:

Bdscula de compresion,
en suelo de hormigon:

Para mads informacion



