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ZOrcowanie wag z

RapidCal™

Wzorcowanie wag zbiornikowych
RapidCal to idealna metoda wzorcowa-
nia wag zbiornikowych, reaktorowych,
koszowych i silosowych. Metoda ta pod-
lega identyfikacji i certyfikacji, a jedno-
czes$nie jest szybka, co pozwala zmini-
malizowa¢ przestoje. Urzgdzenie jest
przeno$ne i nie stwarza ryzyka
zanieczyszczenia wagi.

Szybsze wzorcowanie
Urzgdzenie RapidCal do wzorcowania
wag zbiornikowych jest mobilne oraz
wymaga minimalnego czasu na
przygotowanie i wysitku podczas
uzytkowania. Obcigzanie i wzorcowanie
przebiegajq szybko, co zapewnia
skrécenie tgcznego rocznego

czasu przesfojow.

Wieksza doktadnosé

Bardzo doktadne referencyjne czujniki
wagowe, wywzorcowane zgodnie z nor-
mami dotyczgeymi wzorcow masy, mie-
rzq nacisk wywierany przez sitowniki
hydrauliczne. Proces ten przebiega iden-
tycznie jak zwykte wazenie, co zapewnia
automatyczne uwzglednienie oddziaty-
wania orurowania.

Zgodno$¢ z przepisami

Ponowne wzorcowanie w regularnych
odstepach czasu i wydawanie identyfi-
kowalnych certyfikatow wzorcowania za-
pewniajg zgodnos¢ z systemami jakosci
bez dodatkowego wysitku. Metoda Ra-
pidCal pozwala fakze spetnia¢ wymaga-
nia przepiséw branzowych i przeprowa-
dzac regularne audyty.

Prostsze wzorcowanie wag zbiornikowych

RapidCal
SzybkosC i doktadnosc

Czasochtonne i kosztowne metody wzorcowania nie
zapewniajgce doktadnosci i identyfikowalnosci to juz
przeszto$¢. Nowa, innowacyjna mefoda wzorcowania
RapidCal stworzona przez METTLER TOLEDO jest
ekonomiczna i szybka, a takze identyfikowalna i dziata
bez uzycia wzorcdw masy, oczyszczonych cieczy ani
ryzyka zanieczyszczenia wagi.

Cechy metody RapidCal:

e Doktadne (0,1%), petne wzorcowanie wagi w zakresie
od 1 do 32 ton

® Szybki proces wzorcowania skracajgcy do minimum
czas przestojow

e Nie wymaga nieporgcznych wzorcéw masy

¢ Nie wymaga oczyszczonej wody ani skalibrowanego
przeptywomierza

 /biornik nie jest otwierany, co eliminuje
ryzyko zanieczyszczenia

e /e zbiornika korzysta sie tak samo, jak przy
wazeniu; efekty oddziatywania orurowania
sq@ automatycznie kompensowane

e METTLER TOLEDO zapewnia identyfikowalno$¢

e 7godnos$¢ z wewnegirznymi systemami kontroli jakosci

e Regularne ponowne wzorcowanie jako czes$¢ systemu
kontroli jakosci

e Gwarancja stabilnosci procesu przy minimum wysitku

EDO



Dane techniczne:

Zakres wazenia

1 -32ton

Typy wag odpowiednie do

Niepewnos¢ kalibracji, %

0,1% (uwzglgdnione sity orurowania)

zastosowania metody

Identyfikowalno$é

Kompletny taincuch identyfikowalno$ci, poczqwszy
od certyfikowanych wzorcéw masy METTLER TOLEDO

RapidCal (przyktady):

\Waga pracujgca na Sciskanie,

na podtodze antresoli:

Atestowana Tak

Zakres temperatury wzorcowania |5 do 35°C

Typ wagi Zbiornik, reaktor, zasobnik, silos

Montaz wagi Wagi pracujgce na Sciskanie lub rozcigganie monfowane na

posadzkach betonowych, konstrukcjach stalowych lub antresolach

Maksymalne ugiecie wagi

25 mm

System wzorcowania

do kontaktu z zywnoscig.

Sitowniki hydrauliczne z referencyjnymi czujnikami wagowymi typu S
i terminalem IND 780. Uktad hydrauliczny zawiera olej dopuszczony

Strefa Ex

Kat. 2 (FM), Strefa 2/22 (ATEX)

Konfiguracja RapidCal:

N

|| Punkty mocowania wagi

¥

Referencyjne czujniki wagowe typu S

Sitowniki hydrauliczne

Waga pracujgea na rozcigganie:

i

b

\Waga pracujgca na Sciskanie,
na podtodze befonowe;j:

Grupa METTLER TOLEDO
Dziat przemystowy
Kontakt: www.mtf.com/contacts

Q Dane fechniczne mogq ulec zmianie.

IND780

Terminal referencyjny,

Pompa hydrauliczna
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Wigcej informacji



