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1 Condicoes de garantia

A METTLER TOLEDO garante a qualidade dos materiais e manufatura dentro de uma faixa estreita de toleran-
cias de fabricacdo, de modo que o produto adquirido acha-se isento de quaisquer desvios substanciais de
padroes de qualidade de fabricacGo e materiais. A garantia é vdlida pelo periodo de um ano a contar da data
de entrega. Caso, dentfro desse periodo de garantia, qualquer reparo ou substitui¢do se faca necessario,
sendo que a causa ndo seja devido a ma utilizagdo ou aplicacdo incorreta, favor devolver o sensor, para a
METTLER TOLEDO. O trabalho de reparo serd realizado gratuitamente. A decis@o final se o defeito é devido a
um erro de fabricagdo ou & operacdo incorreta do sensor por parte do cliente permanecerd sujeita ao parecer
do departamento de Assisténcia Técnica da METTLER TOLEDO. Ap6s o vencimento do periodo de garantia, os
sensores defeituosos serdo reparados ou substituidos em uma base de troca mediante pagamento dos
custos envolvidos.

2 Instrugdes de seguranca

Prestar atencdo as seguintes instrucdes gerais de seguranca durante a ufilizac@o de operac@o do sistema.
Ignorar estas instrugdes ou avisos especiais dentro deste manual violard as normas de seguranca de desen-
volvimento e produg@o das aplicagdes especificadas para este instrumento. A METTLER TOLEDO ndo assu-
mir@ nenhuma responsabilidade por conseqiiéncias caso as instrucdes de seguranca e adverténcias sejam
ignoradas.

2.1 Compatibilidade de Aplicacoes

em contato com 0 meio) podem, sob algumas circunst@ncias, ndo serem compativeis com a
composicao especifica do meio e/ou as condi¢des operacionais. O usudrio é inteiramente res-
ponsavel por verificar a compatibilidade das aplicacdes.

: As partes de materiais em contanto com liquidos do sensor (diversos materiais diferenfes entram

2.2 Utilizacdo Apropriada

Os sensores METTLER TOLEDO da série InPro8400/8500 destinam-se exclusivamente @ medig¢do de
turbidez em liquidos em aplicacdes industriais.

Qualquer outra utilizac@o ou qualquer operacdo sendo aquela pretendida pelo fabricante é considerada
ndo admitida e incorrefa, podendo causar lesdo ou dano a materiais/equipamentos e pessoas. Essa
observacao também é relevante a aplicacdes que ndo cumprem os dados técnicos do sensor. O usud-
rio assumird tofal e exclusiva responsabilidade por qualquer dano resultante de ma utilizag@o.

2.3 Medidas de Seguranca

Os sensores da série INPro8400 / 8500 foram fabricados com tecnologia de ponta e de acordo com 0s
regulamentos de seguranca técnica em vigor. No entanto, os sensores podem ainda representar uma
fonte de risco e perigo:

— COSO 0S sensores sejam operados por pessoal insuficientemente treinado,

— €aso 0s sensores sejam utilizados incorretamente ou ndo como instruido pelo fabricante,

— C0so 0s sensores ndo sejam regularmente mantidos ou reparados.

Deve-se observar sempre a legislacdo e os regulamentos locais. Tais estipulacdes ndo constituem uma
parte infegrante deste manual de instrugdes.
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Em principio, as pessoas que manipulem ou utilizem os sensores devem utilizar equipamento
& pessoal de seguranca, tais como oculos e roupas de protecdo.

O usudrio é responsavel pela instrugdo e treinamento de seu pessoal. A esse respeito, poderdo ser
solicitadas a seu fornecedor copias adicionais do manual de instrugdes. Este manual de instrugdo € o
elemento essencial do sensor e deverd sempre estar disponivel aos operadores no local em que 0s
sensores sejam utilizados.

Antes que os sensores sejam retirados do processo/adaptador do processo, deverd ser verificado
se a pressdo do processo foi reduzida a um nivel seguro e se a temperatura do processo foi

& reduzida a uma faixa segura. Qualquer escape do meio de um processo quenfe sob pressdo
poderd causar danos a materiais/equipamentos ou lesdes a pessoas.

Ndo podera ser efetuada nenhuma modificac@o nos sensores. Qualquer modificag@o ou manipulag@o
ndo autorizada dos sensores resultard na rescisdo imediata da fotalidade do escopo da garantia
ouforgada pelo fabricante.

2.4 Instalacdo Elétrica

A instalacdo elétrica do sistema deverd ser executada por pessoal técnico qualificado. Um diagrama de
conexoes acha-se impresso no manual de instrugbes do transmissor de turbidez METTLER TOLEDO,
tipo Trb 8300 F/S.

Area Perigosa
N@o é permitido instalar o sistema em drea perigosa sem equipamento opcional Ex. A operacdo de
sistemas que ndo sejam Ex em drea perigosa produzird alto risco.

A utilizagdo segura do sistema em uma drea perigosa (Ex Zone |/ Ex Zone Il) deverd ser
garantida segundo um projeto opcional especial, incluindo todas as certificagdes necessdrias.

Manutenc@o

Sempre desconecte o instrumento da fonte de alimenta¢do durante a manutencGo, substituicGo de
componentes, instalag@o de componentes adicionais ou quaisquer oufras operagdes no instrumento
aberto. Tal trabalho deverd ser executado somente por pessoal técnico qualificado.

METTLER TOLEDO
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Operando o instrumento com a caixa aberta

Somente pessoal técnico qualificado poderd operar o instrumento com a caixa aberta, por exemplo,
durante um procedimento de calibragdo. E absolutfamente necessdrio garantir que nenhuma umidade
entre na caixa.

choques letais no caso de contato. Tome cuidado durante a preparacdo da operacdo,

2 Alguns componentes dentro do instrumento esttio energizados com tensoes que podem causar
manipulacdo e operagdo do instrumento.

3 Instrucoes de Instalagdo
A fim de assegurar étimos resultados de medicdo, considere 0s seguintes pontos:

e (O sensor € fabricado de acordo com a aplicac@o do cliente (famanho variado de linhas, tipo de
flanges, material das juntas, etc). Verifique a adequagdo dos defalhes especificos da aplicacdo.

e (O sensor somente poderd ser utilizado com um Transmissor METTLER TOLEDO fipo Trb 8300 F/S. No
manual de instru¢des do transmissor acha-se um diagrama de conexdes para o sistema complefo de
medicoes.

e A folha de dados especificos do sensor com os coeficientes de calibragdo de fabrica e o CD, os
quais s@o entregues juntamente com o sensor, sdo absolutamente necessdrios para a inicializa-
¢do do sistema. O namero de série do sensor também estd na folha de dados, e o CD para uma
alocacdo inequivoca do sensor e dados de calibracdo de fdbrica. A ndo correspondéncia dos
dados de calibracdo de fabrica e sensores com diferentes nimeros de série produzirGo medicoes
falsas!

¢ No caso de calibrar o sensor com amostras fipicas de processos, recomenda-se executar a
calibragdo do sistema antes da instalagdo do sensor.

¢ Informagdes importantes sobre configurac@o, calibrac@o e inicializacdo acham-se também no manu-
al de instrucdes do transmissor.

e (O local/instalacGo do sensor deve ser em uma tubulagdo vertical. Caso o sensor seja instalado em
uma tubulac@o horizontal, os bragos o6ticos deverdo estar fambém em uma posicdo horizontal, sendo
que a tubulac@o do processo terd que estar cheia completamente com liquido durante a medicdo.

e A press@o do processo jamais deverd exceder a especificagdo do Sensor utilizado.

e Atemperatura do processo jamais deverd exceder a especificacdo do Sensor ufilizado.

e Evitar bolhas de ar e gas dentro do sensor, pois causam disturbios, resultando em ruido e oscilagdo
da medic@o (ndo se espera bolhas de ar em pressdes superiores a 2 bar em solugfes aquosas).

e Caso a temperatura do processo caia abaixo do ponto de orvalho ou exceda 100 °C, purgar o
sensor com ar para instrumentacgto seco (aproximadamente 10 I/h). A dgua condensada e
temperatura excessivas podem danificar o sensor. Em ambos os casos, instale os conectores da
purgacdo de ar em todos os bracos do sensor (posi¢@o 21 e 22 na pdgina 19 e 21).

e Devido a potenciais problemas de ruidos, recomenda-se ndo prolongar os cabos do sensor.
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Perigo:
Caso a pressdo mdaxima especificada e/ou a temperatura maxima especificada seja excedida,
haverd um risco muito alto @ seguranca.
Favor ler as instrucoes adicionais de seguranca antes da instalacdo e inicializacdo.
Pdgina 5 e 6!

4 Armazenamento

Inspecionar o instrumento imediatamente apos recebé-lo quanto a eventuais danos durante o fransporte.
Caso o instrumento ja tenha sido desempacotado para inspecdo ou testes, ou caso o instrumento fenha sido
retirado do processo e ndo seja instalado ou reinstalado por mais de 1 dia, deve-se observar o seguinte
procedimento:

1. Caso o instrumento esteja em servico, a parte em contato com liquidos deverd ser totalmente limpa
(geralmente com agua limpa) e, a seguir, enxugd-lo completamente.

2. O instrumento podera ser colocado na embalagem original. No caso da embalagem original ndo
estar disponivel, coloque o instrumento em um saco pldstico grosso vedado com dessecativo para
assegurar o armazenamento limpo e seco.

3. O instrumento deverd ser entdo armazenado em uma darea profegida até o0 momento da instalaca@o.

Danos de transporte
Favor inspecionar o instrumento imediatamente apos recebé-lo quanto a eventuais danos de
fransporte. Para eventuais reivindicacdes com relagdo ao seguro de transporte, € absolutfamente
necessario nofificar os danos de fransporte imediatamente apos receber o instrumento. Caso
haja danos aparenfes na embalagem externa, a fransportadora deverd fornecer um recibo com
relac@o a esse dano para que seja apresentado a empresa seguradora. A empresa seguradora
ndo pagard por danos no caso de uma reivindicacdo atrasada.

Remessa do instrumento

Favor limpar cuidadosamente o instrumento antes da remessa (por exemplo, para revis@do / reparo).
Utilizar uma embalagem fixa para profeger o instrumento contra danos durante o fransporte. O ideal é
utilizar a embalagem original.

5. Interpretacdo dos dados de medicGo
5.1 Turbidez — Observacoes gerais

0 que significa turbidez?

A turbidez ¢ uma impress@o Otica, a qual descreve a caracteristica de fransparéncia de um produto,
para refletir a luz. Um feixe de luz focado serd atenuado e disperso em produtos furvos. A turbidez é a
medicdo da quantia de particulas suspensas em um liquido.

0 que causa a turbidez?

A turbidez é causada por particulas em produfos transparentes. Uma particula é definida como algo
com um indice de refracdo diferente do produfo portador. Alguns exemplos de particulas sGo minerais,
células de leveduras, metais, gotas d’dgua, leite na dgua e bolhas de gads.

METTLER TOLEDO
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Medic@o de turbidez?

A turbidez n@o é uma magnitude claramente definida como, por exemplo, a temperatura ou pressao.
Por essa razdo, os sistemas de medig¢Go de turbidez geralmente serdo calibrados utilizando-se um
padr@o de comparacdo, tal como formazina e ferra diafomdcea.

Métodos de medicdo
Os métodos tipicos de medicdo de turbidez com luz refletida s@o:

e Reflexdo lateral (90% O detector esta localizado em um éngulo reto (90°) com relacdo
ao feixe de luz

e Reflexdo frontal (129 A posicao do defector é deslocada 12° em relagdo ao eixo do
feixe de luz

Detector de luz refletida

90°

o D ‘ .

\ 12

Fonte de luz —\® v\\g /'/: |

2

Particula

Detector de feixe direto

MedicGo de luz refletida

Conforme demonstrado na figura acima, um feixe infenso de luz é projetado afravés de uma amostra
dentro do sensor. A intensidade desse feixe de luz é medida pelo detector de feixe direto, localizado no
lado oposto da fonte de luz. A luz, difundida por particulas dentro da amostra, é medida por um
detector de luz refletida. Dependendo da especificag@o do sensor, esse defector pode ficar localizado a
12° ou 90°, deslocado em relag@o ao eixo da luz direta.

Os sinais produzidos pela luz direta e refletida serdo amplificados, divididos e, a seguir, processados
por dispositivos eletrénicos. Os resultados exibidos serdo o valor de turbidez.

Singl de luz reﬂg’rido — Turbidez
Sinal de luz direta

As particulas dentro do liquido diminuem a infensidade da luz direta e aumentam a intensidade da luz
refletida, ou seja, a turbidez se eleva. A cor diminui a intensidade da luz direta e refletida no mesmo
grau, ou seja, o valor de furbidez € constante. O envelhecimento da IGmpada e os revestimentos da
janela s@o também compensados por esse grau.
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Comparando diferentes métodos de medicdo

Os dois métodos diferentes de medicdo (reflexdo frontal 12° / reflexdo lateral 90°) ndo sdo compara-
veis. Mesmo se utilizar o mesmo padrdo de calibragGo para calibrar os sistemas, amostras diferentes
produzir@o resultados diferentes de medicGes. Esses desvios dos resultados sdo causados pela distri-
buicdo de particulas de tamanhos diferentes dentro de amostras diferentes. Os métodos de medicGo
irdo prover respostas diferentes, dependendo da distribuic@o das particulas no momento dentro da
amostra real.

Nota importante:
Quando comparar os resulfados de medicGo, 0s mesmos métodos devem ser comparados um com ou
0 outro. Por exemplo, 90 vs 90, 12 vs 12. Jamais 90 vs 12.

5.2 Principio de medicdo e resultado de medi¢do

O padrdo de calibrag@o mais comum para turbidez baseia-se em liquido formazina. Quando utilizar
formazina como padrdo de calibragGo, as suspensdes de formazina definidas terdo que apresentar
resultados idénticos de medicGo com todos os métodos diferentes, 12° e 90°. Durante a observagdo de
uma amostra real, tal como cerveja filtrada, métodos diferentes apresentardo resultados diferentes de
medicdo. Os resultados de medicoes do método de reflexdo lateral a 90° geralmente ocorrem em um
fator 3 para 10, acima dos resultados de medicGo do método de reflexdo frontal a 12°. Geralmente ha
muitas particulas pequenas dentro da cerveja filirada, tais como proteinas, etc. Tal turbidez coloidal
apresentard valor superior com o0 méfodo de 90° devido ao fato de tal méfodo ser mais afetado pela
quantidade das particulas do que pelo seu famanho. O método de reflexdo frontal a 12° é mais afetado
pelo tamanho das particulas.

Método de 90°: as particulas grandes e pequenas produzirdo intensidades compardveis de luz refletida.
Método de 12°: particulas pequenas/baixa intensidade de luz refletida, particulas grandes/alta intensida-
de de luz refletida.

A combinac@o dos resultados de ambas medigcoes apresenta a tendéncia da distribuicGo do famanho
das particulas.

Valor de medic¢@o 90°, acima do valor de medic@o 12°, tamanho meédio de particulas menor que 0,3 um.
Valor de medic@o 90°, abaixo do valor de medi¢do 12°, famanho médio de particulas maior que 0,3 um.

Tamanho de particula Resultado luz refletida 90° | Resultado luz refletida 12°
Maior do que 0,3 um Menor valor Maior valor
Menor do que 0,3 um Maior valor Menor valor

Exemplo de controle de filtragdo:

Reflexdo |ateral a 90°:

As particulas pequenas (por exemplo, proteinas, coloides, etc.) dentro da cerveja filrada serdo
moniforadas perfeitamente quando utilizar um instrumento de 90°. O rompimento do filtro serd
moniforado e retardado com essa fecnologia, pois geralmente é um processo lento, no qual vocé verd
primeiramente apenas algumas particulas grandes dentro do filtrado. A quantia tofal de particulas serd
elevada minimamente; dessa forma, o valor da medi¢do fambém sera elevado minimamente.

METTLER TOLEDO



Sensores de Turbidez InPro 8400/8500

Reflexdo frontal a 12°:

As particulas pequenas (por exemplo, proteinas, coloides, etc.) dentro da cerveja filtrada fambém
poderGo ser monitoradas ufilizando-se um instrumento de 12°. O inicio de um rompimento de filiro serd
imediatamente monitorado devido as particulas grandes (por exemplo, células de levedura, efc.) dentro
do filtrado. As outras particulas grandes serdo monitoradas imediatamente, sendo que o valor da medi-
¢@o subird bruscamente. Trafa-se também de um principio de medi¢do relacionado a massa, o qual
permitird a calibrac@o em mg/l, se necessario.

Unidades Tipicas de Medic@o

ppm: Partes por milhdo

FTU: Formazin Turbidity Unit (Unidade de Turbidez de Formazina)

EBC: European Brewery Convention (Convenc@o de Cervejarias Européias)
NTU": Nephelometric Turbidity Unit (Unidade de Turbidez Nefelométrica)
mg/I: Miligrama por litro

a/l: Grama por litro

As dependéncias de diferentes unidades de medicdo
1 FTU =1 NTU' = 0.25 EBC

! A nefelometria descreve o método de medicto de furbidez por reflexdo lateral, tais unidades séo utilizadas somente em
turbidimetros de reflexdo laferal a 90°.

Com base nas comparagdes de medicgbes utilizando-se um sistema de medi¢do frontal a 12°, constata-
mOs as seguintes dependéncias:
1 FTU =0.25 EBC = 2.5 ppm = 2.5 mg/l = 0.0025 g/I

* A um peso especifico de particula de 1 kg/dm, particulas de 1 mg/l em 1 kg de Ggua corresponderd a 1 ppm.

Faixas tipicas

0 design original dos turbidimetros de luz refletida era ufilizado para a defecgdo de valores baixos de
turbidez. A resolucdo de tal tipo de instrumento adequa-se facilmente a faixas inferiores a 0,1 ppm
(aprox. 0.04 FTU / NTU ou aprox. 0.01 EBC), e melhor. Para valores superiores a 400 FTU, recomenda-
se a utilizac@o de sensores com principios “backscattering” METTLER TOLEDO InPro 8100 e InPro 8200.

Quando e qual método de medicGo deve ser utilizado:

0 método de reflexdo frontal a 12°

O métfodo de reflexdo frontal geralmente € utilizado em baixa turbidez, produzindo resultados proximos
de medicdes relacionadas a massa. As principais aplicacdes sdo controle de qualidade, controle de
filirac@o, 6leo em dagua, efc.

Método de reflexdo combinado lateral / frontal a 12°/ 90°

0 método de medicdo a 12° apresenta maior sensibilidade a particulas grandes. O método de medigdo
a 90° graus apresenta maior sensibilidade a particulas pequenas. A aplicagdo mais comum para siste-
mas combinados é o controle de filtragGo. O rompimento de um filtro é detectado antecipadamente com
o instrumento de reflexdo fronfal a 12°. Particulas grandes dentro do filtrado irdo fazer com que o valor
da medic@o a 12° se eleve significativamente. O método de reflexdo laferal a 90° apresenta uma peque-
na elevacdo dos valores de medi¢do no caso de algumas particulas grandes atravessarem o filtro. O
rompimento do filtro seria detectado muito tarde, devido ao fato de que o nimero de particulas nGo se
elevaria significativamente no caso do filtro comegar a se romper.

Favor observar:

A combinagdo da medicdo de turbidez por reflexdo frontal e lateral ndo substitui uma andlise do tama-
nho das particulas; porém, pode propiciar uma tendéncia da distribuicGo do tamanho das particulas.
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6 Manutencdo

6

.1 Substitui¢to da Iampada de medicdo (cédigo 52 800 889)

Caso as seguintes instrucoes sejam ignoradas, haverd perda de garantia

Reparos e manutengdo devem ser execufados por pessoal técnico qualificado.

Antes de iniciar o trabalho, o sensor deve ser lavado e limpo cuidadosamente. Dependendo da
aplicacdo do cliente, residuos de produtfos podem ser muifo perigosos (agressivos, venenosos).
Favor operar o sistema com muito cuidado devido @ possibilidade de vazamento, efc.

Evitar tens@o de tragdo, assim como também evitar torcer o cabo da ldmpada.

Evitar aplicar forga durante a montagem e desmontagem do sensor.

Parafuse firmemente todos 0s parafusos e prensa-cabos.

Trabalhar cuidadosamente durante a substituicGo da IGmpada de medicao.

A substituicGo da ldmpada deve ser executada em um local seco e limpo, a fim de profeger 0s
componentes 6ticos contra sujeira.

Certificar-se de que nenhum pd ou demais particulas penetrem no conjunto ético.

Ndo toque nas lentes.

No caso de componentes sujos, limpa-los cuidadosamente com dgua fresca e um pano sem felpas;
enxugar todos os componentes utilizando ar para instrumentacgdo.

Utilizar somente ferramentas adequadas.

Ferramentas necessdrias

Chave de boca especial para a ldmpada (fornecida juntamente com a Iémpada de substituicGo)
Chave de boca fixa 2 x — 22 mm

Chave de fenda com Iamina plana — 2 mm

Chave de fenda Phillips — tamanho medio

Chave hexagonal — 1.5 mm

Chave hexagonal — 2.5 mm

Alicate com pontfa fina - pequeno

Pequeno recipienfe para colocar os componentes

ﬁ\\ =|' O cabo da Iédmpada estd marcado com “lamp”:

K =

1. Afrouxar a porca superior hexagonal do prensa-cabo utilizando
uma chave de boca 22 mm. Utilize a segunda chave de 22 mm

Passo 1 para segurar na posi¢do a porca hexagonal inferior do prensa-

cabo. Tal procedimento garantird que vocé ndo forga o cabo da
I[Gmpada.
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2. Retire os parafusos Allen e/ou conectores da purga de ar.

Passo 2

3. Desparafuse o brago detector da Iampada.
4. Desloque o braco detector da IGmpada afé que obfenha acesso a
conexao.

Passo 3

5. Retire todos os fios do cabo da Iémpada ufilizando a chave de
fenda com lédmpada plana de 2 mm.
Importante:
Retire cuidadosamente o braco da Iémpada e o cabo.

Passo 4

6. Refire os parafusos Allen (3x) utilizando a chave hexagonal 1,5 mm
7. Refire 0 conjunto da IdGmpada com cuidado.
Importante:
Para maior clareza, fotografamos o conjunto da IdGmpada na posi-
¢cGo montada. Recomenda-se refirar 0 conjunto da IGmpada e exe-
cutar o procedimento de substituicdo em um local seco e limpo.

Passo 5

8. Retire os parafusos ufilizando a chave de fenda Phillips tamanho
médio.

Passo 6
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Passo 7

Passo 9

Passo 10

Passo 11

9. Retire com cuidado a placa de circuito impresso, incluindo o
soquete e o cabo da Iémpada de medigdo.

10. Refire a junta roscada com cuidado, utilizando a chave especial
para a lémpada.

11. Refire cuidadosamente a ldmpada de medicdo utilizando o
pequeno alicate com pontas finas.
Importante:
Evite extrema tens@o de tracdo.

12. Ajuste os pinos da nova ldmpada anfes de sua instalacdo,
utilizando o soquete da mesma. Tal procedimento propiciard uma
facil montagem final dos componentes.

13. Refire 0 plugue da ldmpada de medicdo e empurre a I[Gmpada
para dentro do tambor.

METTLER TOLEDO
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Passo 12

Passo 13

Passo 14

Passo 15

Passo 16

METTLER TOLEDO

14.

15.

16.

17.

Parafuse a junta roscada e aperte-a utilizando a chave especial
para a ldmpada.

Coloque cuidadosamente o plugue nos pinos de contafo da
lGmpada.

Cologue a placa de circuito impresso no tambor e parafuse utili-
zando a chave de fenda Phillips média.

Reconecte as conexdes do cabo da Idmpada e faga um teste da
mesma.

Importante:

Favor prestar afencdo @ posicdo do conjunto dtico.

As trés ranhuras na parte externa do tambor devem estar alinhadas
aos trés parafusos Allen.

18. Cologue o conjunto ético no refentor.
19. Aperte os parafusos Allen (3x)

13
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20. Cologue o braco da ldmpada na rosca.
21. Aperte o braco da lampada.

22. Aperte 0 prensa-cabo

23. Coloque os parafusos Allen e/ou os conectores de purgacdo de ar.
24. Realize o feste funcional e eventual calibragdo.

Passo 19

6.2 Substituicdo das juntas

Caso as seguintes instrucoes sejam ignoradas, haverd perda de garantia

Reparos e manutencdo devem ser executados por pessoal técnico qualificado.
e Antes de iniciar o trabalho, o sensor deve ser lavado e limpo cuidadosamente. Dependendo da
aplicac@o do cliente, residuos de produtos podem ser muito perigosos (agressivos, venenosos).
Favor operar o sistema com muifo cuidado devido ¢ possibilidade de vazamento, efc.
Evitar tensGo de tragdo, assim como fambém evitar forcer o cabo da Idmpada.
Evitar aplicar forca durante a montagem e desmontagem do sensor.
Parafuse firmemente todos os parafusos e prensa-cabos.
Trabalhar cuidadosamente durante a substituicGo da IGmpada de medigGo.
A substituicGo da ldmpada deve ser executada em um local seco e limpo, a fim de profeger os
componentes 6ficos contra sujeira.
Certificar-se de que nenhum po6 ou demais particulas penefrem no conjunto Gtico.
Ndo toque nas lentes.
No caso de componentes sujos, limpa-los cuidadosamente com dgua fresca e um pano sem felpas;
enxugar todos os componentes utilizando ar para instrumentacgdo.
e Utilizar somente ferramentas adequadas.
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Ferramentas necessdrias

— Chave de boca fixa 2 x — 22 mm

— Chave de fenda com ldmina plana — 2 mm

— Chave hexagonal — 1.5 mm
— Chave hexagonal — 2.5 mm
— Chave hexagonal — 3.0 mm

— Pequeno recipiente para colocar os componentes

Passo 1

Passo 2

Passo 3

Passo 4

METTLER TOLEDO

5.

6.

Afrouxar a porca superior hexagonal do prensa-cabo ufilizando
uma chave de boca 22 mm. Utilize a segunda chave de 22 mm
para segurar na posi¢do a porca hexagonal inferior do prensa-
cabo. Tal procedimento garantird que vocé ndo tor¢a o cabo da
lGmpada.

2. Retire os parafusos Allen e/ou conectores da purgacdo de ar.

Desparafuse o braco defector da IGmpada.
Desloque o braco detector da ldmpada até que obfenha acesso a
conexao.

Retire todas as conexdes do cabo da Idmpada utilizando a chave
de fenda com Idmina plana de 2 mm.
Retire cuidadosamente o brago da IGmpada e o cabo.

15
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7.

8.
Passo b

9.
Passo 6

10.
Passo 7

11.
Passo 8

12.

Passo 9

Retire os parafusos Allen (3x) utilizando a
chave hexagonal 1,5 mm
Retire o conjunfo da IGmpada com cuidado.

Retire os parafusos Allen (6 pecas, M4 x 16 [DIN 912]) utilizando
a chave hexagonal 3 mm.

Retire cuidadosamente a janela de safira de seu refentor.

Nota Importante:

Caso a janela esteja grudada ao retentor, retire primeiramente o
retenfor (Passo N° 11), em seguida, refire cuidadosamente a
janela de sua vedacdo.

Retire com cuidado o refentor da janela da cdmara de fluxo.

Nota Importante:

Caso o retentor esteja grudado dentro da cdmara de fluxo, ufilizar
0s parafusos de montagem para retird-lo de sua vedagdo.
Certificar-se de que o retentor ndo se incline durante esse
procedimento. NGo aplique forga durante esse procedimento devi-
do @ possiveis danos as superficies de vedagao.

Substituir o O-ring externo do retentor.

METTLER TOLEDO
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Passo 10

Passo 11

Passo 13

Passo 14

METTLER TOLEDO

13.

14.

15.

17.

18.

Inserir o refenfor da janela, incluindo o novo O-ring, na camara de
fluxo.

Ajustar o retenfor de forma que os furos da chapa de monfagem
encaixem-se com as roscas de montagem.

Nota importante:

Limpar cuidadosamente as superficies de vedacdo antes de
remontar a unidade. Se necessdrio, utilizar graxa de lubrificac@o
para garantir apropriada vedagdo. Ndo danifique ou incline os
O-rings.

Cologue 0 novo O-ring na ranhura do retenfor da janela.

16. Cologue a janela no retentor.

Cologue 0 novo O-ring no retentor dfico.

Notfa importante:
Este O-ring nGo tem funcdo de vedagdo, 0 mesmo protege a janela
contra danos.

Coloque o refentor o6tico sobre a janela e fixe-o utilizando os
parafusos de montagem.

Nota importante:

Certifique-se de que os O-rings permanegcam dentro de suas
ranhuras durante esse procedimento. Recomendamos forfemente a
realizagdo de um teste de pressdo de 30 minutos sob as
condigdes do processo (sem 0s componentes 6ticos) a fim de
garantir vedagdo apropriada. Tal procedimento evitard possiveis
danos no caso de vazamento.
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19. Coloque o conjunfo 6tico no retentor.
20. Aperte os parafusos Allen (3x)

Notfa Importante:

Preste aten¢@o @ posi¢do do conjunto otico. As trés ranhuras na
parte externa do fambor devem estar alinhadas aos frés parafusos
Allen.

Passo 15

21. Reconecte as conexdes da lGmpada/cabo do detector e teste a
|[Gmpada.

Passo 16

22. Coloque a lampada/brago detector na rosca.
Aperte a ldmpada/brago detector.

23. Aperte 0 prensa-cabo.

Passo 18

24. Coloque os parafusos Allen e/ou conectores de purgacdo de ar.
25. Realize teste funcional e eventual calibragdo.

Passo 19
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7. Estrutura do Sensor

7.1 InPro8400 e InPro8400 Ex

i B

L] [ k] i 1 TR M N W 3 I W mn I 11 1 Kl

=

7.2 Lista de pecas de reposic@o do InPro8400 e InPro8400 Ex

Iltem | Descricdo Localizactio Cadigo

1 Corpo 1

2 Vedac@o do adaptador
® O-ring - [Viton, DIN3771 - 33 x 2] 2
Janela, Adaptador 2
Vedacdo da janela interna
e O-ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 136
e O-ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 137
¢ O-Ring / O-ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 138

5 Janela de medicdo, plana (Safira) 2 52 800 890
Vedacdo sobressalente da janela
e O-ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 136
e O-ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 137
e O-ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2] 2 52 750 138
Arruela bipartida [DIN128-B4] 12/8
Parafuso hexagonal, soquete - [DIN912-M4x14] 12

9 Retentor otico e ldmpada
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e com Purgac@o de Ar 2
10 Parafuso hexagonal, sem cabeca - [DIN 913-M3x3]
11 Vedacdo da sonda
O-ring - [Viton, DIN3771-50 x 2] 2
12 Conector, cabo, com chapa base
e Detector 1
e Ldmpada 1
13 Arruela, mola helicoidal - [DIN128-B2,5] 4
14 Parafuso com cabeca plana saliente de fenda dupla
tfransversal - [DIN7985-M2,5x7] 4
15 Sonda, braco (Padrdo) 2
16 | Alivio de tensdo, cabo 2
18 Lampada de medi¢do 1 52 800 889
19 Anel, cabeca roscada #2 1
21 Conector, purga de ar 2 52 800 891
22 Ferramenta especial (Iampada de medi¢do) 1
23 Cabeca de fenda dupla transversal
(plana) - [DIN965-M4x10] 12
24 | Soquete hexagonal
e com purga de ar existente - [DIN912-M4x30] 8
25 Junta, plana 2/4
26 Ajuste para caixa (Ex) 2
27 Caixa do defector, 12 graus, com ¢tica (Ex) 1
82 Caixa da ldmpada com otica (Ex) 1
29 Placa para purgacdo de ar (incl. Pos. 21) 2
32 Parafuso hexagonal, sem cabega - [DIN 913-Mb5x5]
e com purgacdo de ar existente = com furo 2
Kit, conjunto da Idmpada (incl. Pos. 12, 13, 14, 18, 19) 1 52 800 886
Kit, conjunto do detector 12 graus (incl. Pos. 12, 13, 14) 1 52 800 887
METTLER TOLEDO



Sensores de Turbidez InPro 8400/8500

7.3 InPro8500
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7.5 Lista de pecas de reposi¢tdo do modelo InPro8500 e InPro8500 versdo Ex

Item | Descrigdo Localizagto Cadigo
1 Corpo 1
2 Vedacdo do adaptador
e O-ring - [Viton, DIN3771 - 33 x 2] 3
3 Janela, Adaptador 3
4 Vedacdo da janela interna
e O-ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 136
e O-ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 137
e O-ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 138
5 Janela de medicdo, plana (Safira) 3 52 800 890
6 Vedacdo sobressalente da janela
e O-ring - [Viton, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 136
e O-ring - [EPDM, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 137
e O-ring - [Kalrez, DIN3771 - 20 x 2] 3 52 750 138
7 Arruela bipartida [DIN128-B4] 18
8 Parafuso hexagonal, soquete - [DIN912-M4x14] 18
9 Retentor ¢tico e I[Gmpada
e com Purgacdo de Ar 3
10 Parafuso hexagonal, sem cabeca - [DIN 913-M3x3] 9
11 Vedacdo da sonda
¢ O-Ring / O-ring - [Viton, DIN3771-50 x 2] 3
12 Conector, cabo, com chapa base
e Detector 2
e Ldmpada 1
13 Arruela, mola helicoidal - [DIN128-B2,5] 6
14 Parafuso com cabeca plana saliente de fenda dupla
transversal - [DIN7985-M2,5x7] 6
15 Sonda, braco (Padrdo) 3
16 Alivio de tens@o, cabo 3
18 Ladmpada de medic@o 1 52 800 889
19 Anel, cabega roscada #2 1
22 Conector, purga de ar 3 52 800 891
23 Ferramenta especial (Iampada de medi¢do)
24 Cabeca de fenda dupla transversal (plana) -
[DIN965-M4x10] 18
25 | Soquete hexagonal
e com purga de ar existente - [DIN912-M4x30] 12
26 Junta, plana 6
27 Ajuste para caixa (Ex) 3
METTLER TOLEDO
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22 Conector, purga de ar 3 52 800 891
23 Ferramenta especial (Iampada de medi¢do)
24 Cabeca de fenda dupla transversal (plana) -
[DIN965-M4x10] 18
25 Soquete hexagonal

e com purga de ar existente - [DIN912-M4x30] 12
26 Junta, plana 6
Kit, conjunto da Idmpada (incl. Pos. 12, 13, 14, 18, 19) 1 52 800 886
B Kit, conjunto do detector 12 graus (incl. Pos. 12, 13, 14) 1 52 800 887
C Kit, conjunto do detector 90 graus (incl. Pos. 12, 13, 14) 1 52 800 888
8 Desenhos de Instalacdo
InPro8400 MT InPro8500 MT
[ T ]

1
==
" o !

i -
>

e Eﬂﬂﬂ—:‘-ﬂﬂ:

o

Todas as dimensdes em mm e mudancas reservadas
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Flange InPro8400 / 8500 MT

DIN 2633/PN 16

+1mm z Y X D G w
DN 25 169 | 34,6

DN40 | 184 | 184 | 184 | 177 | 38,5

DN 50 183 | 39,6 | 800

DN65 | 193 | 193 | 193 | 180 | 42,0

DN80 | 199 | 199 | 199 | 190 | 45,0

DN 100 | 212 | 212 | 212 | 194 | 47,0 | 900

Pressdo do processo: DN 25... DN50 16 bar
> DN50 10 bar

Rosca NPT InPro8400/8500 MT
Pressdo do processo: 150 Ib pol?

+1mm z Y X H w
" 184 184 184 110.7 | 800
1" 184 184 184 1247 | 800

Conexdo Milk Fitting InPro8400 / 8500 MT
DIN 11851, Press@o do processo: 10 bar

+1mm z Y X D w
DN 25 151
DN 40 184 184 184 169
DN 50 163 800
DN 65 193 193 193 170
DN 80 199 199 199 180
DN 100 | 212 212 212 198 900

InPro8400 MT (Versdo Ex)

B4

ANSI B 16.5/ 150 Ib pol?

+1mm Y4 Y X D G w
™ 204,2 | 53,9
17" 184 | 184 | 184 |217,0| 57,0
800
2" 220,0 | 56,9
3" 199 | 199 | 199 |229,8| 61,0
4" 212 | 212 | 212 |242,4| 67,3 | 900

Pressdo do processo: 17... 2" 16 bar

> 2" 10 bar

Flange APV InPro8400 / 8500 MT

Pressdo do processo: 10 bar

+1mm Y4 Y X D G w
DN 25 184 184 | 184 141 | 26,5 | 800
DN 40 141 | 26,5

184 | 184 | 184
DN 50 141 | 26,5
800
DN 65 193 193 | 193 138 | 29,0
DN 80 199 | 199 | 199 | 138 | 29,0
DN 100 | 212 | 212 | 212 138 | 29,0 | 900

InPro8500 MT (Versdo Ex)

V 1] . 1
i ﬁ_u ol F t: 1]
el ¥ e .
g
-
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Todas as dimensdes em mm e mudancas reservadas

Flange InPro8400 / 8500 MT

DIN 2633/PN 16

+1mm \ U T D G w
DN 25 169 | 34,5
DN40 | 226 | 226 | 226 | 177 | 385
DN 50 183 | 39,6 | 800

DN65 | 235 | 235 | 235 | 180 | 42,0
DN 80 | 241 241 | 241 190 | 45,0
DN 100 | 254 | 2564 | 2564 | 194 | 47,0 | 900

Pressdo do processo: DN 25... DN50 16 bar
> DN50 10 bar

Conexdo Milk Fitting InPro8400 / 8500 MT

DIN 11851, Press@o do processo: 10 bar

+1mm \ U T D w
DN 25 151
DN40 | 226 | 226 | 226 | 159
DN 50 163 | 800

DN65 | 235 | 235 | 235 | 170
DN 80 | 241 241 | 241 180
DN 100 | 254 | 2564 | 2564 | 198 | 900

Rosca NPT InPro8400/8500 MT

Press@o do processo: 150 Ib pol?

+1mm Y4 Y X H w
" 226 | 226 | 226 |110.7 | 800
™ 226 | 226 | 226 |124.7| 800

METTLER TOLEDO

Flange InPro8400 / 8500 MT

ANSI B 16.5/ 150 Ib pol?

+1mm| V u T D G w
™ 204,2 | 53,9
1" | 226 | 226 | 226 |[217,0| 57,0
800
2" 220,0 | 56,9
3" 241 241 241 |229,8| 61,0
4" 254 | 254 | 254 |242,4| 67,3 | 900

Pressdo do processo: 17... 2" 16 bar

> 2" 10 bar

Flange APV InPro8400 / 8500 MT

Pressdo do processo: 10 bar

+1mm| V u T D G w
DN 25| 226 | 226 | 226 | 141 | 26,5 | 800
DN 40 141 | 26,5

226 | 226 | 226
DN 50 141 | 26,5
800
DN 65| 235 | 235 | 235 | 138 | 29,0
DN 80 | 241 241 241 138 | 29,0
DN 100| 254 | 254 | 254 | 138 | 29,0 | 900
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InPro8400 T (Tuchenhagen Varivent® - In-Line)

'i:r_r“}]:i & l::_ll::l
1 i 1 1
“ I'EE_ﬂ_‘T#}.

Atenc@o! Dimens0es sem conexdo ao processo

InPro8400 N (Neumo BioControl®)

i:l’lﬂj:l:h- |.'|I L':_i-:]
ol i

Atenc@o! Dimensdes sem conexdo ao processo

InPro8400 TC (Tri-Clover Tri-Clamp)

DN 40...DN50 = 25 bar,
DN 65...DN 80 = 16 bar,
DN100 = 10 bar

+3mm z Y D w
DN 40/1.5"0D 190 190
180
DN 50/2" OD 197 197
DN 65 205 205 800

DN 80/3" OD 213 | 213 | 250
DN 100/ 4" OD 222 | 222

Todas as dimensdes em mm/ Mudancas reservadas

16 bar
+1mm Y4 Y D W
DN 40 202 | 202
180

DN 50 208 208

DN 65 216 | 216 800
DN 80 222 | 222 | 200

DN 100 235 235

Todas as dimensdes em mm/ Mudangas reservadas

3/,"...3" = 16 bar, 4" = 13 bar

+1mm Y4 Y D w
3" 185 185
152,4
1 191 191
17, 194 194 800
165,1
2" 200 | 200
3" 213 | 213
228,6
4" 226 | 226 900

Todas as dimensdes em mm/ Mudancas reservadas
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9 Especificacoes Técnicas

InPro8400

InPro8500

Principios de medi¢Go

Reflexdo forward scattered (12°) / luz direta
(medicdo de indice para compensacdo
da mudancga de cor)

Reflexdo forward scattered (12°) / luz direta
e reflexdo 90° / luz direta (medigGo de
indice para compensagdo da mudancga de
cor)

Faixas de medicGo

0...400 FTU

0...100 EBC

0...1000 ppm ou 0...1.0 g/l de sdlidos,
ferra diafomdcea como referéncia

0...400 FTU

0...400 NTU

0...100 EBC

0...1000 ppmou 0...1.0 g/L de
solidos, terra diatomdcea como referéncia

Opcdes de conexdes do
processo

INPro8400MT:  Flange DIN 2633
Flange ANSI B 16.5
Flange APV (plana)
Conexdo Milk

fitting DIN 11851

ou

rosca NPT
Tuchenhagen Varivent
acesso em linha com
extremidades soldadas
Sonda Neumo BioControl
Inline com exiremidade
soldada

Sonda Tri-Clover com
conexoes Tri-Clamp

InPro8400T:

INnPro8400N:

InPro8400TC:

INPro8500MT:  Flange DIN 2633
Flange ANSI B 16.5
Flange APV (plana)
Conexdo Milk
fitting DIN 11851
ou
rosca NPT

Tamanhos de linhas

Ver tabelas na pdgina 24 - 26

Ver tabelas na pdgina 24 - 26

Partes em contato com

INPro8400MT, InPro8400T, InPro8400N:

INPro8500MT:

liquidos Corpo do sensor: 1.4404 Corpo do sensor: 1.4404
Janelas de medicdo:  Safira Janelas de medic@o:  Safira
Juntas: Viton-FDA, Juntas: Viton-FDA,
Kalrez-FDA Kalrez-FDA
ou EPDM-FDA ou EPDM-FDA
Inpro8400TC:
Corpo do sensor: 316 SS
Janelas de medic@o:  Safira
Juntas: Viton-FDA,
Kalrez-FDA
ou EPDM-FDA
Rugosidade da superficie | INPro8400MT.  =3.2 um INPro8500MT:  =3.2 um
das partes em contato InPro8400T: =0.8um
com liquidos em aco INPro8400TC: =32 RA (0.8 um)
inoxidavel INPro8400N: =0.8um

CondicGes operacionais

Faixa de pressdo

Depende da conexdo do processo, ver
tabelas na pdgina 24 - 26

Depende da conexdo do processo, ver
tabelas na pdgina 24 - 26

Faixa de temperatura

0...140 °C (32...284 °F)

0...140°C (32...284 °F)

Esterilizdvel por vapor

sim (140°C/15 min/dia)

Sim (140°C/15 min/dia)

Resistente ao CIP

Sim

Sim

Grande protec@o

IP65

IP65

Comprimentos dos cabos

5...100 m em infervalos de 5 m

5...100 m em infervalos de 5 m

Opcoes

Versdo Ex

De acordo com ATEX (Zona l e Il) ou
FM (Classe 1, Div. 1 e 2)

De acordo com ATEX (Zona | e II) ou FM
(Classe 1, Div. 1 e 2)

METTLER TOLEDO
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10 Certificados
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Déclaration de conformité
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