INDG690batch

Aplicacion de software

¢Requiere usted una produc-
cién mds eficiente pero no
desea una insfalacién de
dosificacion multicompo-
nente compleja?
IND690batch se lo pone
fdcil: la solucién compacta
para hasta 50 formulaciones
de 32 componentes cada
una; de répida instalacion y
facil de manejar; autoadap-
tativa y adaptable a los pro-
Ceso0s; para conseguir resul-
tados de dosificacion rapi-
dos con la mayor precisién.
Su conexién con el futuro.

Formulacion automatica.

Cuente con nosotros.
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Aplicacion de software IND690batch

Formulacién perfecta,

como siempre.

IND690batch le ofrece resultados de formulacion
repetibles, con precision y automdticamente.

« Caja robusta y estanca, con grado de proteccion IP69K

Num. Articulo * Pantalla BIG WEIGHT": para leer sin problemas incluso a
grandes distancias

« Teclado tdctil plano: de larga vida Util y fdcil de limpiar

* Se pueden conectar 4 balanzas distintas: para garantizar la

\

Num. Orden precision de dosificacion éptima
S  Codigos A... F para permifir una identificacion clara de los
—— dafos de formulacién
Ident C * Diversos interfaces permiten la conexion sencilla de sistemas externos
Suficientes razones para no seguir renunciando a
— IND690batch
Ident D
i M Elaboracion de férmulas rdpida y precisa W Modo de aprendizaje
a—— Gran velocidad de transmisién, filtros adaptables a cualquier Solo fiene que introducir los porcentajes de peso de sus com-
Ident E requisito, separacion de la determinacién del peso y de su evalua- ponentes y los valores de lote, e IND690batch calculard por sf
cién: con esta combinacién, su formulacién no solo serd excep- mismo los puntos de desconexién de cada componente. La
cionalmente precisa, también serd exiraordinariamente rdpida. formulacién serd precisa incluso desde la primera formula, lo
S que le evitard pérdidas de tiempo y material.
Ident F Componente 1 @ Componente 2
NE—
N XZ X 4\/_c’nlvulo dosificadora, rampa

Interface Inferface hasta 5 interfaces
de relés 8-690 de relés 8-690 de relés 8-690

Plataforma de pesada 1

1

Componente 3

2

Plataforma de pesada 2 Impresora GA46

8




Formulacion correcta a la primera
con IND690batch

Sin costosas series de ensayos,

ni los gastos de personal y material
relacionados con ellos.

MW Formulacion completamente automdtica

Abandone el «trabajo a mano» y aplntese al sistema de formula-
cién completamente automdtico con IND690batch: solo fiene que
conectar a ambos interfaces de relés las vdivulas de alimentacion
rdpida y lenta de cada uno de los componentes... y, jya estd!

M Seguridad

Con ayuda del control de dosificacién, la IND690batch supervisa
continuamente el flujo de material. Y, si alguna vez se «desconec-
ta» el interface de relés 8-690 del IND69O, éste cierra por si
mismo todas las salidas tras solo algunos milisegundos. Muchas
ofras funciones, como la correccién por flujo posterior, el umbral
de correccion, efc., garantizan la seguridad y la fiabilidad de los
sistemas de dosificacion controlados por IND690batch.

W Adaptacion a tareas especiales

Ofras funciones conectables, como el frabajo con varias balanzas,
los mensajes en pantallg, los controles de cantidad restante y con-
tenidos netos, la correccion de material o la correccién manual sa-
tisfacen fambién las necesidades especiales de nuestros clienfes.

W Manejo fdcil

Ahorrar fiempo y evitar reclamaciones: esfos son sus objefivos.

Y, en esta fareq, le ayudan el teclado, de disefio claro y ergonémico,
y la pantalla perfectamente legible en cualquier situacion. Valores
ponderales (en formato sobredimensionado), mensajes de estado
0 hisfogramas DelfaTrac: seleccione usted mismo lo que desea ver.

M Impresion de datos

Imprima los datos en firas de control, efiquetas, formularios o tarjetas,
con una impresora de rollo o de formularios; en texto claro o en forma
de cddigo de barras, para facilitar su reproceso rdpido y sin fallos.

M Registrar y procesar datos

Mediante interfaces empotrables opcionales, la IND690batch
también puede integrarse en su arquitectura cliente-servidor. En
€aso necesario, se puede instalar un sistema de modo remoto
completo; o se puede ampliar la capacidad de formulacion sim-
plemente con un PC.

M Gestion de materiales de lo mds simple

Plataformas de pesada en los mds diversos modelos, tamarios,
capacidades de pesada, o con posibilidades de anadir caminos
de rodillos y sistemas transportadores, le facilitan la integracién
del sistema en el flujo de mercancias.

M Fiable, un dia tras otro

Balanzas robustas con gran profeccidn contra la sobrecarga y fer-
minales que, si se caen, pueden sustituirse rdpidamente sin perjui-
cio de la calibracién; construidos en acero inoxidable y con grado

de proteccion industrial IP6IK.

BIG WEIGHT® es una marca registrada de Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH.
Patente alemana 197 32 659. Patente europea 0 895 071.

FORMULA LLAADA

FORMULA NO. ¢ 09

NOH. ! HEZCLA ESPECIALIOAD

COMPONENTE NO.: 01

NOH. TRIGO
TEOR 50.00 ke
LIK ¢ 45.60 ky
LIK2 49.84 ko
ToL 0.40 ke
TENPORIZ. FINAL: 000 §
VALVULA: 0
SALIDA 2 ¢ OFF
CONPONENTE NO.: 02

COMPONENTE NO. ! 03

NOH. PASA
TERR 20.00 ky
LIN ¢ 18.20 ko
LINg ¢ 19.97 ke
T 0.16 ke
TEHPORIZ. FINAL! 000 §
VALVULA: 1]
SALIDA 2 OFF
FASE! CONT INUAR

KEROOOEOOEOEEOREEEROCOON

VALLE HOLINO §.A.

ALIMENTO NATURALEZA

FECHA 09.05.05
HORA 21.20.27

Articulo No.

958965 §2
Pedido No.

1258
OH000BHA0000000OANABANOONNGAN0ENDONORBANANNNN
TRIGO
TEGR. 50.00 kg
V.real 50.10 ke

0.10ke

Teor. - Real

PASA

TEQR. 20.00 ke
V.real 20.00 kg
Teor. - Real 0.00 ke
FECHA 09.05.05
HORA 21.20.50
¥LOTE 100.15 ko

ERROOOOEREOOB0a0aEEON0aEO00N0N

llustracién de tiras impresas en escala 1: 1



Datos técnicos de la aplicacién de software IND690batch

Teclas de funcion

Valor Objetivo Infroducir los valores de inicio y fin del con-
tador de lotes

SUMATORIO Generar/Imprimir la suma tofal y la estadistica

MANUAL Redosificar manualmente

RECETA Cargar y elaborar féormulas

PARAR Interrumpir o cancelar el proceso de dosificacion

EMPEZAR Iniciar o continuar el proceso de dosificacion

Funciones de IND690batch

Formulacién

Formulacién multicomponente automdtica con
peso de lofe libremente seleccionable. En su
conjunto, se puede distribuir un méximo de 999
componentes en hasta 32 componentes dis-
tintos por formula. Las formulas se pueden
subdividir en un méximo de 32 fases. En caso
de frabajar con varias balanzas, se pueden
acfivar directamente hasta 4 plataformas de
pesada, y se puede asignar un ndmero de ba-
lanza para cada componente. El flujo de mate-
rial se puede regular como alimentacion répi-
da o lenfa, dependiendo de que la sustancia
pesada sea liquida, pastosa o fluente. Dispo-
ne fambién de control de las folerancias con
redosificacién automdtica y regulacion del
punfo de desconexion de la alimentacion lenta.

Formulas

Blntroduccion/impresién/borrado controlado
por el usuario a fravés del teclado, llamada de
una férmula de entre las 50 memorizadas, 0
carga/llamada de formulas a fravés de un in-
terface serie 0 una red. Cada férmula de la me-
moria contiene el ndmero de formula, su nom-
bre y sus componentes, los pardmetros de
dosificacion de cada componente (segun
componente: nombre del componente, mensa-
je en pantalla, valor fedrico, limites 1y 2, tole-
rancia, femporizador, salida 2y, para el com-
ponente 1, el campo de tarado), la asignacion
de fases, y el ndmero de la balanza objefivo, en
caso de que se esté frabajando con varias bak
anzas. La introduccion de férmulas se puede
bloguear mediante una conirasefa.

Mensajes en pantalla

Se pueden guardar hasta 200 mensaijes,
que se pueden asignar segun se desee a
cada componente individual.

Modo de trabajo de
la vdlvula

Se pueden activar hasta 32 componentes
directamente (4 interfaces de relés 8-690)
o codificados binariamente (salidas 1-6
del 2.2 interface de relés 8-690).

Indicacion de
la dosificacion

Indicacion del estado de la dosificacién en
texto claro y ndmero de estado; se pueden
conectar, segun se desee, una guia para
dosificaciones analégica DeltaTrac y una
pantalla BIGWEIGHT® con cifras o fexto
claro de 35 mm de altura.

Funcion de tara Tarado automdtico al inicio del proceso de
dosificacion para el primer componente.
Supervision de confenedores mediante un
campo de tarado definible.

Modo de Determinacion auténoma y optimizacion

aprendizaje del punto de desconexion de la vélvula por

componente. Determinacién auténoma de
las tolerancias de la balanza segun la legis-
lacién nacional de verificacion.

Sujeto a cambios técnicos.
© Mettler-Toledo GmbH 22012884 Impreso en Alemania.

Correccion Optimizacion del punto de desconexion de

por flujo posterior o alimentacién lenta (limite 2) de cada
componente

Redosificacion Redosificacién manual o automdtica, por pulsos

Modo remoto

IND690-Batch puede controlarse y vigilarse
de forma remota, en parte o en su fofalidad,
através de un inferface serie o de la red.

Modo de frabajo

Desarrollo aufénomo o dependiente del pro-
ceso de dosificacion (OIML R51/0IML R76)

Memoria de datos
de identificacion

Para infroducir hasta seis datos especificos
de pedido (mdx.30 caracteres alfanuméricos)

Funciones adicionales

Totalizacion

Totalizacién (neto) de todas las férmulas o
solo de las correctas. Se pueden imprimir
en una impresora GA46 o consultar a fra-
vés de un interface de datos el peso bruto,
el nimero de articulos, la desviacion tipica
y los valores mdximo, minimo y medio.

Contador de lotes

Valores de inicio y fin configurables hasfa un
max. de 9999 para la formulacién manual o
automdtica de un tamafio de lofe deferminado

Tecla de inicio del mo-
dulo, acceso profegido

Bloqueo de diversas feclas para evitar la acti-
vacion no autorizada de pasos de operacion

Correccién manual

Posibilidad de dosificar manualmente y sin
fallos componentes individuales, hasta lle-
gar a un peso final

Correccion de
material V

Activacion de dispositivos para la nivelacion
0 la mezcla de muestras. Controlable por
peso y/o fiempo.

Cantidad restante

Activacion de un dispositivo de vaciado y
del control de cantidades restantes

Contenido nefo”

Activacion de un contenedor de rellenado
en la dosificacion por extraccion

Correccion de
dosificacion »

Si se queda por debajo de un flujo de masa
minimo configurado, o si se sobrepasa un
flujo de masa mdximo configurado, se inter-
rumpe el proceso de dosificacion.

Rdpido y lento

La sefial de alimentacién rdpida dirige tam-
bién la vdlvula de alimentacion lenta si asf
se selecciona.

Temporizadores
inicio y fin"

Funciones de femporizador configurables
para antes/después del proceso de dosifi-
cacién por componente

Dosificacion previa

Para amortiguar la presion de apertura de
la alimentacion rdpida medianfe una ali-
mentacion lenta confrolada por tiempo

Modo monofiujo

Llenado en un solo paso con alimentacion
lenta por debajo de un limite de peso variable

Salida 7

Funciones generales

Establecimiento de salida 7 dependiente de
hasta 30 estados de dosificacién programables

Funciones Info

Posibilidades simples de llamada de: fara,
pardmetros de dosificacién actuales y
memorizados de cada componente indivi-
dual, nefo total, nimero de articulos y dafos
de identificacién A... F (no disponible duran-
te una dosificacion en proceso)

Senales de mando

Afravés de 1 RS485/422-690,y de 2 a 6
inferfaces de relés 8-690 (accesorios).

" = Configurable para cada componente

ServiceXXL

Tailored Services

www.mti.com



