IND690count

Applikations-Software

Schnelle, verlgssliche
System-Daten flir die
einfache Fakturierung und
genaue Lagerbestands-
fuhrung steigern Sie die
standardmdaBig hohe Leis-
tung des Industrie-Terminals
IND690 im Bereich
«Stlickzahlen» mit diesem
anwenderorientierten
Software-Pac.

Stiickzahlen mit System.

Damit kommen Sie auf lhre Rechnung.
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Applikations-Software IND690count

Mit Sicherheit

genaue Zahlen.

Artikel-Nr.

N

Auftrags-Nr.

N

Code-Nr.

N

Dokument-Nr.

Ident E

N

Ident F

N

Effiziente Stiickzahlen in der Industrie an den
Standorten: Wareneingang, Produktion, Lagerbereich
und Warenausgang

 Robustes, industriegerechtes Gehduse nach Schutzart IP6OK

* BIG WEIGHT*-Display — groBe Zahlen flr die Ablesung aus Disfanz
* Glafte und dichte Tastaturfolie - langlebig und einfach zu bedienen
* Code A...F flr die klare Identfifikation der Z&hlteile

« Interfaces sorgen fiir den einfachen Anschluss externer Sysfeme

Wirtschaftlich und sicher arbeiten, mit dem IND690count

Ob manuell oder automatisch zéhlen - das IND690 und seine
Zdhlsoftware IND690count sorgen immer fUr die richtigen
Daten.

Leicht infegrierbar in jede Zahlapplikation optimieren Wage-
|6sungen von METTLER TOLEDO Ihre Produktions- und Logistik-
abldufe. Sie liefern transparente, genaue Daten, die sich in Uber-
geordnete EDV-Systeme einbinden lassen und somit flr befriebs-
wirtschaftlichen Nutzen sorgen.
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Hoffmann & Krippner

Dortmunder Allee 162

Datum 05.03.05
Uhrzeit 16.10.01

ARTIKEL NR.

1324-7312
AUFTRAGS NR.
APT 09231-158.261

CODE—-NR .

Lot 4311.7 / A
DOKUMENT HR.
Panalpina 307854 HMT

Shiick 14989 Stk

NETTO 323.2 ko
TARA 19.6 ko
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BIG WEIGHT" ist eine eingetragene Marke der Mettier-Toledo (Albstadt) GmbH.
Deufsches Pafent 197 32 6569. Europdisches Patent 0 895 071.



Richtig ziihlen in jeder Gewichisklasse

Ob Kleinste, leichte Teile oder groBe, schwere Stlcke in unter-
schiedlichen Quantititen — gefragt sind zuverléssig genaueste
Stlickzahlen. Waagen von METTLER TOLEDO liefern diese fur
jedes Teil, in jeder Genauigkeit und flr jede Menge.

Das IND690count (iberwacht mit seinen zahlreichen Funkfionen,
u.a. das Mindestreferenzgewicht mittels automatischer Referenz-
optimierung und fuhrt die Statistik.

Bis zu 4 unterschiedliche Waagen anschlieBbar

Mit welchen Waagentypen Sie auch arbeiten, die vielseitigen

Datenschnittstellen des IND690 erlauben die Inbetriebnahme
von bis zu 4 unterschiedlichen Waagen aus dem Labor- oder
Industriesortiment.

Schnelle, fehlerfreie Dateneingabe
Uber Barcodeleser, externe Alphatastatur oder online, z.B. vom
Lagerrechner aus, kdnnen Daten schnell und sicher erfasst werden.

Summieren

Mit der «Summieren»-Funktion des IND690count kdnnen
Gewichtswerte und Stlickzahlen aus mehreren Behdltern mit
Postenzdhler aufsummiert werden.

Systembeispiel
filr automatisches Stiickdosieren
Steuereinheit SPS
7 Relaisbox8-690

Stlickzdhlen beim Waren-
eingang verhindert Produk-
fionsstops wegen fehlender
Teile. Beim Warenausgang
garantieren genaue Stlick-
zahlen zufriedene Kunden.

Stlickzahlsysteme von
METTLER TOLEDO (iber-
wachen die Produktion und
profokollieren die Resultate
Uber Drucker oder im EDV-
System.

Laufend aktualisierte
Bestandszahlen im Lager
beschrdnken den Lagerplatz
auf ein Minimum und
signalisieren zuverldssig
Mindestmengen fur eine
schnelle Reaktion.



Technische Daten Applikations-Software IND690count

Funktionstasten

REF Zdhlstart mit Standard-Referenzstiickzahl mit
nur 1 Taste

REF N Zahlstart mit variabler Referenzstiickzahl

REF G Zahlstart mit Eingabe des Stlickgewichts

PLUS Summieren

SUMME Summe anzeigen

Umschalten zwischen akfueller Sttickzahl und
Summe ermdglicht einfaches Aufteilen der
Z&himenge in mehrere Behdlter

Allgemeine Funktionen

Info Funktion

Einfache Rickrufmaéglichkeit fur: Miftleres
Stuickgewicht, aktuelle Referenzstiickzahl,
Standard-Referenzstiickzahl, Inhalt der Fest-
wertspeicher, Summe Nefto, Summe Stlick-
zahl, Postenzdhler, Dosierparameter

Steuersignale

Neutrales Messen

Uber Interface 4 1/0-690 und Relaisbox4-690

bzw. RS485/422-690 und Relaisbox8-690

(Zubehar), solange Stiick-Dosieren nicht akfiv ist:

* Signalausgdnge: DeltaTrac-Zustand (zu
wenig/gut/zu viel), Waagenstillstand

« Signaleing@inge: Taste ON/OFF, Nullstellen,
Tarieren, Enfer

8 unabhdngige, frei definierbare Schaltpunkfe
(nicht fur die Anwendung Stiickdosieren)

Anwendung Zur einfachen Bestimmung von gewichfsab-
héngigen GroBen, z.B. Langen, Fldchen,
Volumen
Format Ergebnis kann mit 0...3 Nachkommastellen
angezeigt werden
Einheit Ergebnis kann mit beliebigem, 10-stelligem
Text ausgedruckt werden
Stiickzdhlen
Stuickzahl- Konfinuierliche Berechnung aus Stlickgewicht
berechnung und akfuellem Neftogewicht
Stlickzahlanzeige BIG WEIGHT®-Display mit 18 mm Ziffernhohe,
7 Stellen mit Anzeige der Einheiten Stk oder
Pcs, mit Tausender-Trennung
Zdhlstart  Durch 1-Tasten-Bedienung mit Standard-
Referenzstlickzahl
* Durch Eingabe der variablen Referenz-
stlickzahl (1..9999 Stiick)
e Durch Eingabe des bekannten Stiickge-
wichts in verschiedenen Gewichtseinheiten
Uber Tastatur, Festwertspeicher oder
Interface (z.B. PC, Barcodeleser)
Stuickgewicht- 999 Festwertspeicher flr oft verwendete
Festwertspeicher Zdhlteile, je mit Stlickgewicht und 20-stelliger

Artikelbezeichnung, netzausfallsicher ge-
speichert und schnell abrufbar

ServiceXXL

Tailored Services

www.mi.com

Zihlgenauigkeit

Mindestreferenz-  Abhdngig von angeschlossener Waage,

Uberwachung Mindestreferenzgewicht pro Waage wdhlbar

ADD-Funktion Automatische Berechnung und Anzeige der
Stlickzahl, um das Mindestreferenzgewicht
zu erreichen. Abschaltbar

Warnhinweis Kennzeichnung der Sttickzahl, wenn Zahlvor-
gang unterhalb des Mindestreferenzgewichts
gestartet wurde

Referenz- Automatische Funkfion zur Verbesserung der

optimierung Zdhlgenauigkeit

Statistikfunktion  Befriebsart zur aufomatischen Berechnung
von Mittelwert und Standardabweichung
einzelner Zdhlteile

Mehrwaagen- Bis zu 4 Waagen anschlieBbar. Hochste und

sysfeme gleichzeifig wirtschaftlichste Zahlgenauigkeit

(Zubehor) erhalten Sie mit der optimalen Referenzwaage
aus dem ganzen METTLER TOLEDO Waagen-
Sortiment

Stiickdosieren

Dosierfunktion Automatisches Abflllen von Massenzdhlteilen
auf Sollstlickzahl mit iber Grob- und Feinstrom
geregeltem Materialfluss flr opfimale Dosier-
genauigkeit

Dosierart Ein- oder Herauswéigen

Dosierparameter  Eingabe wahlweise bedienergefiihrt tber
Tastatur, Abruf aus einem der 25 Festwert-
speicher oder Uber Interface

Lernmode Auftomatische Ermittlung der Dosierparameter
flr Grob- und Feinstrom

Tarafunktion Automatische Tarierung zu Beginn des Dosier-
vorganges, auch abschaltbar

Soll-Festwert- 25 Festwertspeicher fUr oft abzufiillende Zahl-

speicher teile. Inhalte pro Speicher: Stlickgewicht,
Artikelbezeichnung, Sollstickzahl, Limit 1,
Limit 2, Toleranz + und Toleranz -

Dosieranzeige Wahrend des Dosiervorganges kontinuierliche

Anzeige von Ist-Stlickzahl und Dosierstatus
(Grob-/Feinstrom)

Toleranzkontrolle

Soll-/Ist-Vergleich mit Toleranz + und Toleranz -.
Manuelles oder automatisches, gepulstes
Nachdosieren

Nachstrom- Zur Optimierung der Abfullgenauigkeit, mit
korrektur variablem Korrekfurfaktor
Steuersignale Uber Interface RS485/422-690 und

Relaisbox8-690 (Zubehdr)

* Signalausgdnge: Ansteuerung der Dosier-
organe (Grob-/Feinstrom), Ausgabe der
Toleranzkontrolle (zu wenig/gut/zu viel), allge-
meine Ausgdnge (Ein/Aus, Bereit, Dosierende)

* Signaleing@nge: Start/Stop/Quit fir Dosier-
vorgang und Tarieren

Summierfunktionen

Im Wagebetrieb

Summe Brutto, Summe Netfo und Summe Tara

Beim Stlickzdhlen

Summe Brutto, Summe Netto, Summe Tara und
Summe Stiickzahl

Beim Stick- Aufomatische Summierung von Brutto, Nefto,
dosieren Tara und Stlickzahl

Summenspeicher Gewichtswerte 7 Stellen, Stlickzahl 8 Stellen
Postenzdhler Bis 9999, Start- und Endwert frei wdhlbar
Summen- Automatisches Léschen beim Zdhlstart,
behandlung abschaltbar

Technische Anderungen vorbehalten
© Mettler-Toledo GmbH 22012895. Gedruckt in Deutschland.



