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IND690control

Applikations-Software

FUr den entscheidenden Vor-
sprung in den Betriebsarten:
Konfrollieren, Klassieren,
halb- oder vollaufomatischer
Betrieb.

Waagen oder Wagezellen
von METTLER TOLEDO, ein-
gebaut in Ihre Forderanlagen,
ermitteln prdzise und zuver-
|Gssig die Daten und Paro-
mefer, die das anwender-
orientierte Soffware-Pac
IND690control zur leistungs-
steigernden Steuerung be-
notigt.

Integriert wagen,

automatisch fordern.
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Applikations-Software IND690control

Automatisch Klasse.

D

Ident A

|

Ident B

|

Ident C

|

Ident D

|

Ident E

|

Ident F

\

Kontrollieren und

Klassieren

mit IND690control
macht Produkfions- und
Liefervorgdnge profita-
bel fransparent und je-
derzeit nachvollziehbar.

Kontrollieren und Klassieren am laufenden Band.
Fiir Forderanlagen der Industrie bei Warenein-/
Warenausgang und Produktion.

* Robustes, industriegerechtes Gehduse mit Schutzart IP69K

* BIG WEIGHT"-Display —groBe Zahlen flir die Ablesung aus Disfanz

* Glatte und dichte Tastaturfolie - langlebig und einfach zu bedienen

 Code A...F flir die klare Identifikation der Wdgedaten

« Interfaces sorgen fUr den einfachen Anschluss externer Systeme

* Bis zu 4 Waagen anschlieBbar - flr die immer richfige
Wégegenauigkeit

* Eindeutige Belege — unmissverst@ndlich und klar — auch mit
Barcode

« Schnelle Dateneingabe Uber Barcode-Leser, externe Alphatastatur
oder Zentralrechner

Vertrauen durch Kontrolle.

Korrekt kontrollierte An- und Ausliefermengen sind die Visiten-
karte lhres Unfernehmens. Prézise Klassierungen optimieren lhre
Produktion. Fur beide Anwendungen benétigen Sie unbedingt
verléssliche Wagedaten. Waagen von METTLER TOLEDO liefern
sie lhnen, in jeder Genauigkeit und fur jede Menge. Mit einem Sor-

timent nach MaR: Von Industrie-Prézisionswaagen mit 3,2 Mio.
Punkten interner Auflésung bis zu kostengunstigen DMS/Analog-
waagen, vom Milligramm bis zu Tonnen. Im Verbund mit dem
Terminal IND690 mit der Software IND690control optimieren Sie
den Warenfluss auch in Ihrer Produktion.

BIG WEIGHT® ist eine eingetragene Marke der Mettler-Toledo (Albstadf)
GmbH. Deutsches Pafent 197 32 659. Europdisches Pafent 0 895 071.



Technische Daten IND690control

Applikationen IND690control

Kontrollieren Flr jede Anwendung mit der richtigen

Klassieren Applikation zum Ziel.

Wiegen

Zielsummieren

Betriebsarten IND690control

Vollautomatisch ~ Egal, wie Sie sich entscheiden, ob

Halbautomatisch  vollautomatisch mit Férderband, mit

Remote manueller Produkiverladung oder fernge-
steuert mit Ihrem Ubergeordneten Rechner-
system. Das IND690control macht alles mit.

Kontrollieren

Kontrolle des Wigegutes nach Sollwert und frei definierbaren
Toleranzen.

Klassieren

Klassieren des Wiigegutes in bis zu acht frei definierbaren
Gewichtsklassen

Die Eingabe des Sollwertes und der Toleranzen erfolgt in der
aktuellen Gewichtseinheit. Die Toleranzen mlissen nicht symme-
frisch sein.

Auswertung in drei Klassen

Die Eingabe des Sollwertes und der Toleranzen erfolgt in
der aktuellen Gewichtseinheit. Die Toleranzen missen nicht
symmetrisch sein.

Auswertung in acht Klassen

Je nach ermitteltem Gewichtswert wird angezeigt:

— GEWICHT ZU KLEIN

— INNERHALB TOLERANZ

- GEWICHT ZU GROSS

Diese Gewichtsklassen kénnen ebenfalls auf Signalausgénge
geleitet und z.B. zur automatischen Aussortierung von Fehlteilen
verwendet werden.

Sollwertspeicher

Netzausfallsicherer und einfach abrufbarer Sollwertspeicher fur
999 oft verwendete \Wageguter.

Statistikfunktion

Ubersichtliche statistische Aussagen Uber den Produktions-
prozess mit:

- Mittelwert X

- Mittelwert Gut X

- Standardabweichung S

Standardabweichung Gut S

Minimalwert X_MIN

Maximalwert X_MAX

Anteil der Klassen in %

Funktionstasten «Kontrollieren»

LIMIT Sollwerte und Wdgeparameter eingeben
SUMME Summe anzeigen und drucken
STUCK Postenzdhler setzen

Stopp

Gewicht zu klein —‘ Output‘
/_ Gewicht innerhalb
Toleranz

—\ Gewicht zu gross === Qufpuf

Je nach ermittelfem Gewichfswert wird angezeigt:

— KLEINER LIMIT 1

— KLASSE 2 ... KLASSE 7

- GROSSER LIMIT 7

Die Gewichtsklassen kénnen ebenfalls auf Signalausgénge ge-
leitet und z.B. zur autfomatischen Sortierung verwendet werden.

Sollwertspeicher
Nefzausfallsicherer und einfach abrufbarer Sollwertspeicher flr
249 oft verwendete Wdgeguter.

Statistische Funktionen

Ubersichfliche statistische Aussagen tber den Produkfions-
prozess mit:

- Mittelwert X

- Standardabweichung S

Minimalwert X_MIN

Maximalwert X_MAX

Anteil der Klassen in %

Funktionstasten «Klassieren»

LIMIT Sollwerte und Wdgeparameter eingeben

SUMME Summe anzeigen und drucken

STUCK Postenzdhler setzen

Stopp Klasse 1 ‘
Klasse 2 )—( Output ‘
Klasse 3 )—( Output ‘
Klasse 4 )—( Output ‘
Klasse 5 )—‘ Output ‘
Klasse 6 )—( Output ‘
Kiosse 7 e Oufput |
- - Klasse 8 )—( Output ‘




Technische Daten IND690control

Wiegen

Vollautomatisches oder halbautomatisches Verwiegen mit
Ausdruck des eichfihigen Wiigeergebnisses und Datentransfer
an externe EDV

- Bei vollautomatischem Verwiegen erfolgt der Transport des
Wadgegutes Uber angeschlossene Fordereinrichtungen.

- Sobald die Waage belastet wird, beginnt der Wagezyklus. Bei
Waagenstillstand wird der Gewichfswert automatisch ausge-
druckt und Uber die Schniftstelle gesendet.

— Der WdagezyKlus ist abgeschlossen, wenn die Waage eine voll-
standige Entlastung erkennt. Dadurch werden Doppelwdgungen
vermieden.

- Wird wéhrend des Transportes des Wégegutes Uber die Waage
kein stillstehender Gewichtswert erreicht, stoppt die Forderein-
richtung so lange, bis ein gliltiger Gewichtswert erkannt wird.
Somit kann kein Wdgegut ungewogen die \Waage passieren.

o] [9]@

- Bei halbautomatischem Verwiegen erfolgt die Be- und Entladung
der Waage manuell, z.B. (iber eine Rohrbahn. Zur Sicherung
korrekfer An- und Ausliefermengen sind die Ubergcinge wahl-
weise mit Sperrklappen ausgestattet, die an das IND690confrol
angeschlossen sind. Das Wdgegut kann die Waage nicht ohne
Gewichfserfassung und Registrierung passieren. Der Ge-
wichtsausdruck erfolgt wahlweise Uber die IND690-Tastatur,
einen Schnittstellenbefehl oder einen externen Taster. Der Wage-
vorgang sowie die Klappensteuerung wird auch hier durch die
drei Punkfe «Belastungy, «stillstehender Messwert mit Erfas-
sung» und «Entlastung» gesteuert.

Wahlweise Summierung der Einzelergebnisse

Wenn AUTO SUMMIEREN akfiviert ist, wird jeder ausgedruckte
Gewichtswert in einer Summe aufaddiert. Diese Summe kann
abgerufen und ausgedruckt werden.

Wahiweise Durchsatzzihler

Jedes gewogene Teil wird mit einem Postenzdhler gezdhit. Durch
Eingabe des Start- und Endwertes kann die gewtinschte Anzahl
Wdgungen vorgegeben werden.

Technische Anderungen vorbehalten
© Mettler-Toledo GmbH 22012890. Gedruckt in Deutschland.

Funktionstasten Wiegen

LIMIT Belastungs-, Limit- und Stillstandszeit fur Ge-
wichtserfassung (nur bei VOLLAUTOMATISCH)

SUMME Summe anzeigen und drucken

STUCK Postenzéhler sefzen

STORN Stornieren des auf der Wdgebriicke sfehenden,
akiuellen Gewichts

HAND Gewichtswert manuell eingeben
(nur bei HALBAUTOMATISCH)

PLUS Gewicht zur Summe addieren

(nur bei HALBAUTOMATISCH)

Zielsummieren

Aufsummieren von Stiickgut bis zu einem vordefinierten
Zielgewicht mit Stiickzahlerfassung

Die Eingabe des Sollwertes und der Toleranzen erfolgt in der
aktuellen Gewichtseinheit. Die Toleranzen mlissen nicht symme-
frisch sein.

Vollautomatisches oder manuelles Einwiegen

- Im Display erscheint wahlweise ein Delta Trac oder das Delta
zur Zielsumme im Klartext.

- Nach Erreichen der Zielsumme stoppt die Anlage automatisch
mit entsprechender Displaymeldung.

- Bei Uberschreiten der Zielsumme stoppt die Anlage aufoma-
fisch mit entsprechender Displaymeldung. Um den Auftrag zu
beenden, kann das aufliegende Gewicht manuell korrigiert
oder mit der Taste CLOSE erzwungen werden.

- Bei Produktmangel kann der Abschluss des Auftrages mit der
Taste CLOSE erzwungen werden.

- Bei Erreichen einer wahlbaren Warnschwelle wird ein enfspre-
chender Ausgang gesetzt. Werkseinstellung: 90% der Zielsumme.

Die Zusténde «Warnschwelle erreicht» und «Zielsumme erreicht»

kénnen ebenfalls auf digitale Ausgdnge geleitet werden.

Sollwertspeicher
Netzausfallsicherer und einfach abrufbarer Sollwertspeicher fur
bis zu 999 oft verwendete Wdgeguter.

Abdruck

Ubersichtliche Aussagen Uber den Produktionsprozess:

- Wahlweise mit oder ohne Einzelgewichten

- Durchschnittliches Stickgewicht

- Anzahl verwogener Einzelgewichte

- Meldung «forced» flr erzwungenes Beenden eines Auffrages

Funktionstasten «Zielsummieren»

LIMIT Sollwerte und Wdageparameter eingeben
SUMME Summe anzeigen und drucken

START Auftragsverwiegung starten

STOP Auftragsverwiegung stoppen

CLOSE Auftragsabschluss erzwingen

ServiceXXL

Tailored Services

www.mi.com




