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1. Informaciones importantes antes de empezar

Le agradecemos que haya adquirido el software CountR+ para balanzas METTLER TOLEDO PR/SR. En esfe
capitulo recibe Vd. informaciones bdsicas sobre CountR+.

1.1 CountR+ se presenta

CountR+ convierte a su balanza PR/SR en una balanza contadora especifica del cliente para ser configurada
de forma 6ptima a sus exigencias y procesos de frabajo. Ademas de las funciones generales expuestas en
las instrucciones de manejo de la balanza PR/SR, CountR+ le ofrece las posibilidades siguientes:

— La base de datos integrada memoriza hasta 100 pesos de referencia (con designacion de articulo y,
llegado el caso, un peso de tara), que se pueden llamar en cualquier momento.
— Encabezamientos y textos definibles dan a sus informes una presentacion mas clara.

— Posibilidad de conectar una segunda balanza, que se puede usar como balanza de referencia o con-
tadora.
— Funcidn de recuento ampliada, combinable con ofras funciones (fotalizacion, pesada de porciones).

— Un lector de cddigo de barras opcional (p. ej. METTLER TOLEDO LC-BCR) le facilifa la entrada de
identificaciones y fextos.

1.2 Lo que debe saber sobre estas instrucciones

Estas instrucciones dan por sentado que Vd. estd familiarizado con el manejo y el menii de la balanza
PR/SR. Las funciones y operaciones que ya estan descritas en las instrucciones de manejo de las balanzas
METTLER TOLEDO PR/SR s6lo se describen aqui excepcionalmente. Por ello le recomendamos tener
siempre a mano las insfrucciones de su balanza PR/SR.

Con un lector de codigo de barras opcional puede Vd. cargar identificaciones (pedido,
| ||| articulo, lote, efc.) de forma sencilla. Las funciones que se pueden ejecutar con el lector
de cddigo de barras van marcadas con el simbolo de la izquierda.

En el manejo de la balanza PR/SR se distingue entre pulsacion corta y larga. En estas
instrucciones la mano vacia del lado izquierdo indica una pulsacién corta, mieniras que
la mano con el reloj en el lado derecho simboliza una pulsacion larga.

1.3 Seguridad ante todo

hacen en las instrucciones de manejo de su balanza PR/SR y que van marcadas con

iLe rogamos tenga en cuenta y siga todas las observaciones de seguridad que se
A el simbolo de la izquierda!
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2. Instalacion del casete de aplicacion

Para operar con CountR+ tiene que introducir el casete de aplicacion en su balanza PR/SR. Proceda para
ello de la forma siguiente:

e Separe la balanza de la red.

Las ilustraciones de al lado muestran el monfaje del casefe de aplica-
cion (ilustracion superior: balanza PR, ilustracion inferior: balanza SR).

e El mddulo del casete se encuentra en la parte baja de la balanza.
Ponga la balanza y refire la fapa del médulo del casete (en el caso
de la balanza SR también la junta de la fapa).

e Saque el casete instalado del médulo (si existe) por el asa.

e Empuije el casete de aplicacion CountR+ dentro del modulo (el casefe
no se puede infroducir de forma incorrecta) y dé la vuelta al asa.

e Vuelva a colocar la tapa del modulo del casete (y en la balanza SR
también la junfa de la tapa).

e \uelva a enchufar la balanza a la red.

Notas importantes

— Sin soporte para las antiguas balanzas PR/SR con tecla ->0/T<-
combinada.

— La version del software del terminal debe ser 2.10 6 superior.

3. El mend de CountR+

Con el cambio del casete de aplicacion modifica Vd. también algunas partes del menu de su balanza:
— En lugar del mend principal “APLI” aparece el menu principal "CONTAR” con las funciones de recuento.

— Elcontfenido del menu principal “PESAR”y *CAL" no sufre variacion. La calibracion puede hacerse a mano
entre dos operaciones de recuento.

— En el menu principal “SISTEMA” aparece, en lugar del mend “Imprimir”, el menu “Encabe”, en el que Vd.
puede infroducir identfificaciones y fextos. El resto del menu “SISTEMA” no sufre cambios.

— EI'mend principal “ETI.DRUCKER” le ofrece una seleccion de impresoras de efiquetas de uso corriente.

— En el menu principal “"LANGUAGE” puede elegirse entre inglés, alemdn, francés, espariol, italiano y
holandés.

En las pdginas siguientes encontrar@ un resumen del ment de CountR+.
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4. Primera conexion y eleccion de idioma

Al activar por primera vez la balanza después de insertar el casete de aplicacién CountR+ (ver capitulo 2),
aparece directamente el menu principal para la eleccion del idioma de didlogo.

e Enfdbrica estd definido el inglés como idioma de

Language didlogo. Elija el idioma deseado.

English < Deutsch

0~
Calfest

1n0d on 4T«
off

e E| cambio se efecttia al momento. Memorice su

Idioma . .
ajuste y salga del mend.

Francais Espafiol <

-0+~
ColTest

1104 On +Te
off

— . Su balanza estd ahora lista para la pesada o
~i© 0.0g .
recuento.
RECUENTO PIEZAS .o ' . o
e Py ] Nota: En ninguna de las operaciones de activacion
s on e ¢ s siguientes hay que elegir otra vez el idioma, pues la

balanza se encuentra, una vez activada, preparada
ya directamente para pesar o contar en el idioma
definido por Vd. Si hace falta, en todo momento
puede modificar de nuevo el idioma mediante el
mend.

5. Notas importantes sobre la formacion de referencia

Antes de emprender un recuento de piezas, cada aplicacion de recuento necesita un peso de referencia. El
cdlculo de esta referencia es siempre el primer paso en cualquier operacion de recuenfo nueva. CountR+
pone a disposicion diferentes posibilidades para calcular el peso de referencia que le presentamos en el
capitulo siguiente.

Para un cdlculo correcto de la referencia tenga en cuenta las observaciones siguientes:

— Le recomendamos elegir siempre una cantidad de referencia lo mayor posible, ya que CountR+
determina el peso medio por pieza. Puesto que no siempre las piezas pesan exactamente igual, el peso
de referencia serd fanto mds exacfo cuando mayor sea la cantidad de referencia .

— En el cdlculo de la referencia y el recuento en la balanza PR/SR, hay que alcanzar el peso minimo
de una pieza de referencia de 0,25d y la canfidad de referencia debe ser 10d, como minimo.

— Si se utiliza una segunda balanza como balanza de referencia y la PR/SR como balanza contadora,
hay que alcanzar el peso minimo de una cantidad de referencia 0,001d, referido a la balanza PR/SR.



Instrucciones de manejo Recuento de piezas CountR+

7

—Sino se alcanza la cantidad de referencia minima de 10d, CountR+ activa el llamado modo aditivo (esta
funcion esta desactivada de fabrica), que le pide que cargue mds piezas:

— Silacantidad de referencia queda entre 2,5dy 10d, afiada 20 piezas adicionales. Ponga estas piezas y
confirme la colocacion pulsando el SmartBar. Después del cdlculo de la referencia la balanza vuelve al
modo Pesada. Si no carga piezas adicionales y sale del modo aditivo pulsando la fecla “—>0<-",
puede seguir frabajando, pero con menor exactitud (lo que se sefiala en el indicador con el asterisco).

— Sila cantidad de referencia no llega a 2,5d, aparece el mensaje de que el valor no es vdlido (ilegal).
En este caso no es posible el cdlculo de la referencia.

— El dltimo peso de referencia calculado se conserva memorizado en la balanza si falla la corriente.

6. Realizacion de un recuento sencillo

CountR+ estd ajustado en fabrica para el recuento sencillo. En el capitulo 7 le presentamos las funciones
ampliadas para el recuento.

e Después de la activacion la balanza se encuentra

BE8 009 S .
RECUENTO PIEZAS . en el modo Pesada. Cambie al modo Recuento.
| < B
mou‘ g"" mn~1‘- c ‘ 1nod
g La balanza estd ahora lista para el recuento.
00g S

Fijo10 Set 040

+0« (_‘\ ()

Calffest Menu
T T

1nod On 2T« ¢ 110d

off

e Si frabaja con un recipiente de pesada, pongalo
vacio sobre el pldtillo.
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. ¢ Haga el tarado.
150.0¢g S

Fijo10 Set oot
-0+ PR =5

CalfTest Menu

T T
104 Oon - ¢ 110d
off

e Llame la funcién para el calculo del peso de

I X
w009 . referencia.
Fijo10 Set 040
<o~ - Nota: Sifrabaja Vd. con una cantidad de referencia

— m e . md fija de 10 piezas, puede también pulsar directa-
! ) mente latecla “Fijo 10”. Encontrard mas informa-
cion sobre esta funcién en el capitulo 7.3.

00g RN Se ofrecen las posibilidades siguientes para el cal-
Net . o ° in:
20 3050 Var PesoUnit VL culo del peso de referencia:

o pury =2 — cantidades fijas de 20, 30 y 50 piezas

os On aTe ¢ oe — una cantidad libremente seleccionable
off ) B
— la entrada del peso unitario

T
nod Oon
off

Referencia con cantidad fija

e |nfroduzca en el recipiente de pesada el ndmero
deseado de piezas (20, 30 ¢ 50).

N e Active el calculo de la referencia con la tecla cor-

w 12889 respondiente (en este caso “20").

20 30 50 Var PesoUnit p oo
o~ o=

CalTest 5| | Menu

T T
110d rm +T« ¢ 1n1od
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W 20PCS Sl
Fijo10 Set g fogo’

~0+ (_“ >

CalfTest Menu
T

T
17104 on +Te 1104
Off T ¢

I
w 241849 e
20 30 50 Var PesoUnit poae”

-0« (_“ [

CalfTest Menu
T

T
1nod On +Te 1n0d
or m T c

\_{

Ref=47_PCS F
1234567890 < ol
“o- =
Cal/Test Menu
mou‘ g"l! ATe @L
. A7TPCS L
Fijo10 Set g T
20+ o

CalTest Menu

T
1nod on +Te c 1od
off
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Después del cdlculo de lareferencia aparece la can-
tidad de referencia en el indicador.

¢ Afada ahora piezas a voluntad, o retire las que
haga falta para llegar al valor final.

Referencia con cantidad variable

¢ Afiada al recipiente de pesada el nimero de pie-
Zas que quiera utilizarcomo cantidad de referencia
y pulse a continuacion la tecla para cantidad
variable.

e |nfroduzca el nimero de piezas cargadas y con-
firme su entrada.

La cantidad de referencia calculada (en este caso
"47") aparece en el indicador y ahora puede Vd.
afadir o retirar piezas a voluntad.
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Referencia con peso unitario conocido
e e Pulse la tecla para la entrada del peso unitario.
w 165.9g S
20 30 50 Var PesoUnit p oot
e | <2
moa‘ g«" -vy rm c ‘ 1104
PU=7.54_g U] !\ntroduzco el pego unitario conocido (en este caso
1234567890 < 7.54 g) y confirme su entrada.

-0 S
Calfest Menu
T
1104 Oon »Te @L
off

22 PCS KRR Siya estdn cargadas las piezas, aparece en el indi-
Fijolg;'sm 9 L cador la cantidad calculada. Ahora puede afiadir o
o o refirar piezas a voluntad .
Cal/Test Menu
110d 8n" +T« C 110d
Cambio entre indicacion de cantidad y de
peso
22 PCS B Tan pronto se ha calculado una referencia, puede

Net

Fiio10 Set g . Vd. cambiar en cualquier momenfo entre la indica-
~o- - cion de cantidad y la indicacion de peso.

ColfTest Menu

T T
1104 Oon m- c 110d
off

w 165.9g S
Fijo10 Set PCS oyt
+0e (_a‘ [l

CalfTest Menu

T T
1n0d on mo- ¢ 110d
off
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7. Funciones de recuento ampliadas

Las funciones de recuento ampliadas de CountR+ optimizan el recuenfo y soportan operaciones como

“Tofalizacion” y “Pesada de porciones”.

7.1 Resumen de las funciones ampliadas

En fotal hay disponibles 8 funciones ampliadas, que se pueden activar y desactivar a través del mena.

MENU I

CONTAR PESAR CAL o da
ot = | < &
I/WOd‘ A rm +Te 4 ‘]/WOd

Contar con 20

Tot RefOpt Bal2 Port pola®

20+ T
CGI(/)TGSQ ! V\E‘\-:
mou‘ g"" +Te [mc ‘ 1nod

Contar con S0

FixRef « STO/RCLRef e l.

ot <~ &
mod‘ 8,,“ +Te mc ‘moa

Contar con S

Modoad. N°c. y el
-0+ pa e
Cal/Test Menu
1104 ‘ gﬂﬂ +Te c ‘ 110d

7.2 Optimizacion de la referencia

e Elija el menu y seleccione el menu principal
“CONTAR’, en el que Vd. puede activar las fun-
ciones ampliadas.

Se encuentran disponibles las siguientes funciones

ampliadas:

— Totalizacién (“Tot")

— Optimizacién de la referencia (“RefOpt”)

— Trabajo con una segunda balanza ("Bal2”)

— Pesada de porciones (“Port”)

— Cantidad de referencia fija propia (*FixRef”)

— Memorizacién (Guardar) y llamada de referen-
cias ("STO/RCLRef")

— Modoadicién ("Modo ad.”). Veatambién Cap. 5.

— Numero correlativo para impresion ("N°c.”). Vea
también Cap. 8.2.

Vd. puede activar al mismo tiempo varias funciones

ampliadas. En el modo Recuentfo aparecen las fun-

ciones elegidas en la linea inferior del indicador. Por

motivos de claridad, en las explicaciones siguientes

Se supone que cada vez sélo estd activada la fun-

cion descrita.

Con esta funcidn se puede optimizar la referencia, calculada una vez, mediante la adicion de mas piezas (la
referencia es tanfo mds exacta cuanto mayor es el ndmero de piezas utilizado para el cdlculo).

Contar con S
Tot RefOpt < Bal2 Port y el
:

-0« pa

Cal/Test

T T
Oon
1104 o +Te c ‘

e Active en el menu la funcién “RefOpt”. Guarde su
ajuste y salga del mend.
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w 20PCS S
Fijo10 Opt Set g Tepe®
ga%:si ; «! En-:
VlDd‘ g«l! [m +Te c ‘ 1nod

\_{
Nota

Si la cantidad cargada es demasiado grande o de-
masiado pequefia, aparece en el indicador *No
permitido”. Pulse el SmartBar para salir.

e Calcule en el modo Recuento una referencia (ca-
pitulo 6). Para optimizar esta referencia, cargue
mds piezas (como mdximo el doble de la refe-
rencia memorizada) y elija a continuacionla fun-
cion para la optimizacién de referencia. El nime-
ro total de piezas se puede repetir a voluntad.
Puede Vd. repetir la optimizacion de la referencia
las veces que desee.

7.3 Cantidad de referencia fija propia

Para el recuento sencillo dispone Vd. de cantidades de referencia fijas preseleccionadas (20, 30 y 50
piezas). Si trabaja Vd. siempre con el mismo ndmero de piezas de referencia, pero éste no corresponde a
las cantidades preseleccionadas, puede elegir una cantidad de referencia fija propia.

Contar con P
FixRef <« STO/RCLRef yoo oo
S
VlUd‘ g"n +Te
00g S
Fijo10 Set oo’
o ; < &
moa‘ 8,," m +Te ¢ 04
Da ‘i °
Net 00 g o °
Fijo p oot

-0 — (_‘\':_)

Cal/Test = Menu

i
T T
nod m +Te c 10d

\

Fijo=22_ PCS
1234567890 <

~0~ "
ColfTest f‘F Menu
T
104 Oon +Te @L
off

009 S

Fijo22 Set e oo
+0~ — "

CalfTest Menu
T

1704 on »>Te 1104
off T C

e Active en el menu la funcion “Cantidad de referen-
cia fija propia” (esta funcion esta activada de
fébrica. Sélo es necesaria una activacion si se ha
desactivado la funcidn). Memorice su ajuste y
salga del mend.

e En el modo Recuento aparece ahora la funcion
“Fijo 10" (referenciafija con 10 piezas). Para mo-
dificar la canfidad de referencia fija pulse Vd.
“Set”.

e FElija la funcién para la enfrada de la cantidad de
referencia fija.

e |ntroduzca la cantidad de referencia fija deseada
(p. €j. “22") y memorice su entrada.

En el modo Recuento tiene Vd. ahora disponible por
pulsacion la cantidad de referencia fija elegida.
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Esta funcion le permite dosificar sucesivamente distintos lotes y deferminar ademas la cantidad fotal y el
ndmero de lotes. Tiene también la posibilidad de limitar el ndmero de lostes que se van a dosificar.

Contar con
Tot < RefOpt  Bal2 Port

-0«

Cal/Test

T
1nod On T

1nod On
off

Off
w 10PCS !
Fijo10 Set g Inic. o0
-0« T
p < B
IHOd‘ gﬂﬂ ~/ m c ‘ 1n0d
. loPCS A
M+ n=0 >=0PCS Borrar o o0
Sothe <2
mod‘ g"l\ ST« c ‘ 1n0d
w 33PCS (S
M+ n=0 >=0PCS Borrar o o0
e <2
Iﬂod‘ m 4T« c ‘ 110d
w 29PCS i
M+ n=4 >=137PCS Borrar o o0
Sothe <2
mod‘ g"l\ 4Te c ‘ 1n0d
w 22PCS o
M+ n=4 >=137PCS Borrar oo
50+« T
Cul(/)TssQ ! V\E‘\-:
mou‘ g"" T m c ‘ 1nod
. 10PCS i
M+ n=0 >=0PCS Borrar o g0
e <2
‘ +Te c ‘ 110d

m
\

o Activeenelmentlafuncién “Totalizacion”. Memo-
rice su ajuste y salga del mena.

e Calcule en el modo Recuento la referencia desea-
da (capitulo 6). Después de calcular la referen-
cia, aparece ademas “Inic.”. Seleccione “Inic.”
para acceder a la totalizacion.

e Dosifique los lotes deseados (p. ej. 33 piezas) y
pulse a continuacién la tecla “M+” para almace-
nar el valor en la memoria fotalizadora.

Pese ahora el resto de los lotes de lamisma forma.

Después de cada memorizacion de lofe, se actualiza
el contador de lofes *n” y aparece la suma (5) de
todas las piezas dosificadas.

¢ Unavez que ha dosificadotodos los lotes, borre la
memoria, quedando retenido el peso de referencia.
El borrado se confirma brevemente en el indica-
dor y a confinuacion puede Vd. iniciar la opera-
cién de fotalizacion siguiente.

Limitacion del nimero de lotes

Tiene VVd. la posibilidad de limitar el nimero de lotes
que se van a dosificar

e Pulse el contador de lotes *n”.
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n max=4_ S
1234567890 <
~0« f‘F‘ >
CalTest Menu
1nod g«l! +Te @L

e Introduzca el nimero de lotes que debe admitirse
como maximo por operacién de totalizacion (p.
ej. “4”) y memorice a continuacion su entrada.

Tan pronto se ha alcanzado en la totalizacion el nimero de lotes elegido, la memoria totalizadora se borra
automaticamente al descargar la balanza. El borrado se confirma brevemente en el indicador. Acto seguido
la balanza queda lista para la operacion de totalizacion siguiente.

1.5 Pesada de porciones

Esta funcion le permite dosificar piezas hasta un valor final elegido. Ademds tiene Vd. la posibilidad de fijar
una folerancia superior e inferior. Esta aplicacion se utiliza preferentemente para embalaje de canfidades
prefijadas. El indicador se puede cambiar también en cualquier momento entre el nimero de piezas dosi-
ficadas y la diferencia con el valor final (esta “Dosificacion frente a cero” permite una adicion o refirada
exacta de piezas sin tener que reparar en el valor final).

Contar con 1
Tot RefOpt Bal2 Port <« y ol
e
110d g"n aTe
. 1O0PCS o
Peso teor. Dif peae
-0« T
e =) < 2
moa‘ g}’( ”_n T« c ‘ 110d
0 PCS .
Nom. Tol.— Tol.+ g PCS P
S0F = T
JET: < &
W/IOd‘ ‘ [m +> T« c 110d

\(

Nom.=120_ PCS
1234567890 <

-0+~

CalfTest

1104 g«" +Te

e Active en el mend la funcién “Pesada de porcio-
nes”. Memorice su ajuste y salga del menu.

e Calcule primero en el modo Recuento la referencia
deseada (capitulo 6). Después de determinar la
referencia aparece “Peso fedr.” en el indicador.
Seleccione “Peso tedr.” para continuar.

e Establezca primero si quiere frabajar con la uni-
dad de peso ("g”) o con piezas ("PCS"). Pulse a
continuacién “*Nom.” para introducir el valor final
(valor nominal) para la pesada de porciones.

e Infroduzca el valor final para la pesada de por-
ciones (en este caso 120 piezas) y memorice su
enfrada.
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0 PCS o—

Nom Tol.— Tol.+ g PCS oo
;a%e:i I <! nEn-:
1nod ‘ 8,,“ (m 2T c ‘ 1nod

T-=2_PCS T

1234567890 Toge®
S0« T
e =
moa‘ g"n »Te A [ 10d

0 PCS N

Nom Tol.— Tol.+ g PCS

S0« ()
Cal/Test Menu
moa‘ g"" ST ‘ [ 10d

119 PCS FAND

Peso teor. Dif yole®
Sore < B2
moa‘ 8,,“ +Te c ‘ 1n0d

119 PCS AN

Peso tedr. Dif y o bes

S0« T
e <« B
moa‘ g"n mnh c ‘ 1n0d

¥ -1PCS AN

Peso tedr. Abs yola®
-0+ (_‘\ )

Cal/Test

Menu

T
1nod On T
oft

c

1nod
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e Elija“Tol.—"paraintroducir el valor de tolerancia in-
ferior para la pesada de porciones.

¢ |nfroduzca el valor detoleranciainferiory memorice
su enfrada.

e Infroduzca fambién de la misma forma el valor de
tolerancia superior *Tol.+"y memorice la entrada.

e Memorice laentrada de los preajustes. Labalanza
esta ahora lista para la pesada de porciones.

e Cargue (o refire) ahora piezas hasta obtener el
peso nominal o fedrico (Nota: El valor nominal y
las tolerancias puede Vd. cambiarlos otra vez en
cualquier momento pulsando la tecla “Target”).
Durante la dosificacion el DeltaTrac le ayuda con
sus dos marcas de tolerancia: En cuanto la aguja
gruesa ha alcanzado la posicion de las 18 horas,
empieza Vd. ladosificacionfina hasta que la aguja
fina esté entre la marca de mas y la de menos (el
resulfado de pesada se encuentra ahora dentro
de lastolerancias establecidas). Cuando la aguja
fina estd en la posicion de las 12 horas, se ha
llegado exactamente a la cantidad nominal.

e Pulsando “Dif” puede Vd. visualizar en todo mo-
mento la diferencia entre el valor nominal y el
valor real (el asterisco indica que se frata de un
valor calculado numéricamente). Puede apro-
vechar Vd. esta indicacion para dosificar frente a
cero. Vuelva con “Abs” a la indicacion absoluta.
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7.6 Trabajo con una segunda balanza

Esta funcion le permite utilizar, como balanza de referencia y/o contadora, una segunda balanza (p. ej. PM,
AG, Spider, MultiRange, etc.) conectada a su balanza PR/SR. En el capitulo 10 encontrard informacion sobre
la conexion de la segunda balanza .

Contar con S o Agtive en el mend la fupcién “Bal2”. Guarde su
Tot RefOpt Bal2 <Port ,°u 1 ajuste y salga del mend.
e
1nod 8,," -Te
47 PCS e, * Enelmodo Recuento puede Vd. cambiar entre las
Ball Fijo10 Set e dos balanzas pgr pulsacion sencilla. _($| dgspués
s0-—n s dela conmutoqon apareceun mensaje indicando
o Hm . S oos que no hay dlsponlble una sggunda balanza,
compruebe los gjustes y conexiones de acuerdo
\—/ con el capitulo 10.2).
10 PCS N El resultado de pesada de la segunda balanza apa-
Bal2 Fijo10 Set SN rece en el indicador de su balanza PR/SR. La agujas
<o~ PR N giratorias del DeltaTrac sefialan que se frafa de los
—— . —=—|  valores de la segunda balanza. Vd. puede utilizar
= ésta tanto como balanza de referencia como con-

tadora y realizar también las funciones ampliadas,
a opcién, con valores de peso de la PR/SR 6 de la
segunda balanza.

7.7 Memorizacion (Guardar) y llamada de referencias

CountR+ dispone de una base de datos integrada en la que se pueden almacenar hasta 100 referencias
(p. &j. para diferentes articulos). Cada referencia consta de un nimero de referencia, de una designacion
de articulo, del peso unitario y de un valor para la pretara. Los valores memorizados pueden ser llamados
en cualquier momento, con lo que se ahorra Vd. la nueva formacion de referencias cuando los articulos
cambian. La base de datos estd almacenada en una memoria con apoyo de pila; los valores memorizados
también se conservan si falla la corriente o se separa la balanza de la red. En las instrucciones de manejo
de las balanzas PR/SR se dan instrucciones para la sustitucién de la pila.

e Activeenel ment lafuncion “STO/RCLRef’. Memo-

ntar con . . p
Contar co rice su ajuste y salga del mend.

FixRef ~ STO/RCLRef <«

Y
CalTest

1mnod on aTe
off T
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Registro de los valores de referencia

5. * Para poder usar la base de datos tiene que re-

, 009 ’ gistrar antes los valores de referencia. Pulse
Fijol0 RCLRef Set coc Y
+0+ s o Set”.

CalfTest Menu

i
T T
1nod 8,,“ 2T nh c 110d

009 S
20 30 50 Var PesoUnit p e’
~0+ (_“ [

CalfTest Menu
T

T
1nod On 4T+ 1704
off

N e Elija la funcion para la memorizacion de referen-
; cias.

e Cambie a la indicacion siguiente.

0.0¢g
Fijo StoreRef o

+0~ —'

CalfTest Menu

m] A Te c ‘ 1104
e Elija el nimero con que desea almacenar la refe-
STORef=1_ ) q

12345678090 < rencia (en_ 9I intervalo de 1 a 100) y confirme a
v BT continuacion su entfrada.
NE

CalfTest
T

1n0d On 4T+ A [ 10d
off

T
1nod On
off

e Pulse la tecla para la enfrada de la designacion

StoreRefl ; de arficulo
Articulo= PU=0.g PT=0.g p oo '
o — < &
mod‘ / D] 4T c ‘moa
. e |nfroduzcala designacion de articulo (enel ejem-
Articulo=Test_ lo de al lado “Test”, mdx. 24 caracteres) y con
A-Z a-z 0-9 *! < P . | y
~o- ™ firme a continuacion su entrada.
Cal/Test W Menu
mod‘ On 4T+ ‘ 10d

Off

Nota: Si dispone Vd. de un lector de codigo de
barras, puede también cargar directamente un co-

| ||| digo de barras como designacién de articulo (p.
ej. "Test”, como en el ejemplo anferior).
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StoreRefl
Articulo=Test PU=0.g P oo
b < &
VlDd‘ g«l! 41'7/ m c ‘ 110d
154.8 g “
20 30 50 Var PesoUnit oo
;0%;'—: ! rEn-:
%”h T« c ‘ 1nod
StoreRefl
Articulo=Test PU=7.92g [
- < &
1nod g«" +Te n]c ‘ 1n0d
StoreRefl
PT=0.g » o

-0+~

CalfTest

«' >

Menu

T
c

1104

oy Fm
\_{

PT PT:].OO_ g

1234567890 <

-0+~

CalfTest

1n0d g«" +Te @L
StoreRefl J
PT=100.9 e
~0«
Cal/Test
110d g«n aTe
1. Articulo
Test
PU: 7929
PT 100.0 g

e Cargue el numero deseado de piezas de referencia
y active lafuncion para el registro del peso de refe-
rencia.

e Elija la opcion deseada para el cdlculo del peso
de referencia (ver capitulo 6), en el ejemplo de al
lado un ndmero fijo de 20 piezas.

e En el indicador aparece el peso medio calculado
por pieza. Si trabaja Vd. con un recipiente de
pesada de peso conocido, puede definir una pre-
fara en la indicacion siguiente.

e Active la funcién para la entrada de la prefara (PT
= tara manual = pretara).

e Introduzca el peso del recipienfe que hay que
restar automdticamente en cada pesada (pretara)
y confirme a confinuaciones su enfrada.

e La pretara definida aparece en el indicador. Con
elloconcluye laenfrada de la referencia. Si hay co-
nectada una impresora, puede imprimir su refe-
rencia si lo desea.

La ilustracion de la izquierda muestra el informe
de la referencia registrada en el ejemplo anterior.

e Pulse la tecla de entrada para volver a la funcién
para memorizacion de referencias.
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0049 S
Fijo StoreRef »

~0+ "
ColfTest I Menu
T

T
1nod On +Te ‘ /10
off T (

\_{

Llamada de referencias
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¢ Ahora puede Vd., o bien registrar ofra referencia,
0 volver al modo Recuento pulsando de nuevo la
tecla de entrada.

Las referencias memorizadas se conservan, aun cuando desactive Vd. la balanza o la separe de lared. En
el modo Recuento puede Vd. acceder en todo momento a las referencias memorizadas.

e Ponga el recipiente de pesada con las piezas a contar sobre la balanza. (Si la referencia correspondiente
no incluye pretara, ponga primero el recipiente vacio y haga el tarado con la fecla de tara antes de afiadir

las piezas al recipiente).

4722 g W

Fijol0 RCLRef Set Tol et
S0+ T
Cul‘/)TssQ I <! M:en-:
nod ‘ g"" n_h T« c ‘ 17104

RCLRef=1_

1234567890 <
S0« T
e zs
moa‘ g"n aTe A [ 104

Articulo

Test oy
S0+ T
Cul(/)TssQ ! V\E‘\-:
nod ‘ g"" T« c ‘ 17104

. 47PCS N

Fijol0 RCLRef Set g %o g0’
S0~ T
e <2
1nod ‘ g«" +T« c ‘ 1nod

Nota: Sidispone Vd. de un lector de codigo de barras,
puede leerenel modo Recuento el codigo de la desig-
nacion de articuloy llamar directamente la referencia
respectiva. Eneste caso sobran los pasos siguientes.
Silee Vd. un codigo de barras que no esta asignado
a ninguna referencia, la balanza confirma la lectura
del codigo con un pitido, pero no ejecuta la accion.

e Active lafuncion paralallamada de las referencias.

e |nfroduzca el nimero de la referencia paralas pie-
zas cargadas y confirme su entrada.

En el indicador aparece duranfe unos segundos la
designacién de articulo y ...

... a continuacion aparece la cantidad.

Durante la llamada de memoria hay disponible un
articulo=0. De este modo ID2 se puede introducir
también a mano, siempre que esté activado en el
encabezamiento.
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7.8 Combinacion de las funciones ampliadas

Las funciones ampliadas descritas en los capitulos anteriores se pueden fambién activar al mismo tiempo
en cualquier combinacion. Puesto que hay gran nimero de combinaciones posibles, nos limitamos aqui
a describir la combinacion mas frecuente “Totalizacion y pesada de porciones”.

e * Activeenelmenulas dos funciones “Totalizacion”
Contar con = “Pesada de porciones”. Memorice su ajuste
Tot < RefOpt Bal2 Port < p ol y p : uajustey
PYYS salga del mend.
Cal/Test
110d 8,." +Te
20 PCS N ¢ Calculeenel modo Recuento la referencia deseada
Fiio10 Set Peso tedr ) (capitulo 6), con lo que la balanza queda prepa-
“or ' = ' rada para la pesada de porciones. Pulse *Peso
Cal/Test I Menu Teér ”
110d g"ﬂ ~T/ m ¢ 110d
= - ¢ Defermine ahora si desea trabajar con la cantidad
0PCS T o con la indicacién de peso e introduzca el valor
Nom Tol.— Tol.+ g PCS < oo 0 . K § X
“or ﬂ-" = nominaly las tolerancias (capitulo 7.5). Confirme
— i a continuacion sus entradas.
1104 g"ﬂ +Te ‘ 104
0PCS = o e Si lo deseq, puede ahora limitar el nimero de
M+ n=0  S=0PCS Clear e lofes para dosificar (capitulo 7.4).
+0¢ (_‘\ =

CalfTest Menu

i
T T
1nod g"'! rm 2T ¢ 110d

33 PCS =y o ¢ Dosifique ahora Vd. el primer lofe. El DeltaTrac le
M+ n=0  $=0PCS Clear }:e I S|rvelde a_yudo en la dosificacion hasta el valor
YT - O nominal fijado. Pulse luego la fecla *M+" para
== m o T memorizar el valor y dosifique los demds lotes
—<_{ (capitulo 7.4).
96 PCS = e Después de cada memorizacién de lote se actualiza
Mt n=3  3=96PCS A el conmdor_de lotes n y aparece la suma () de
zoe - todas las piezas dosificadas.
7104 On T+ ¢ 110d

Nota: Si un lote se encuentra fuera de las tolerancias
definidas, aparece un mensaje de error y el valor no
Se memoriza.
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8. Identificaciones de pedido y textos libres

Enelment puede Vd. activar identificaciones de pedido que permitan una clara distincion de cada operacion
de recuento en los informes impresos. Cuando las identfificaciones de pedido estdn activadas, en cada ope-
racion de recuento nueva se le pide que introduzca los datos correspondientes. También tiene Vd. la posi-
bilidad de definir fextos libres que se imprimen en el encabezamiento de sus informes.

8.1 Activacion de las identificaciones de pedido y de los textos libres

Para poder trabajar con las identificaciones de pedido necesita antes activarlas.

Sistema P

Ajustes Encabe Pitido p o les

T
-0+ — AIA:EE‘-:

Cal/Test

T T
1nod On h_nlu c 110d
off

\_{

Encabez I

Fecha< Hora <« IDBal <« y el

-0« T
it <
]/mq‘ gﬂn - Te m ‘ 110d

Encabez I

ID1 ID2 ID3 pooles
e = | 2
I/Wod% rm »Te 4 ‘]/WOG

ID1=Pedido o
A-Z a-z 0-9 x| < S

S0e o
Cal/Test Menu

T
110d On +Te
off

e Elija en el mend “SISTEMA” el submenu para el
ajuste de las opciones de encabezamiento.

e Active VVd. las opciones que deban aparecer en el
encabezamiento de sus informes. Puede elegirse
fecha, hora e identificacion de balanzas (en las
instrucciones de manejo de las balanzas PR/SR
se informa sobre la entrada de fecha, hora e ID de
balanzas). Cambie a continuacién alaindicacion
siguiente.

e En estfe lugar puede Vd. activar la identificacion
de pedidoy elegir el titulo para la identificacion res-
pectiva. Active la identificacion deseada (p. €j.
"ID17).

e En el indicador aparece el fitulo prefijado para la
ID1. Vd. puede dejar el fitulo tal como estd, o
introducir un titulo propio de 24 caracteres como
maximo (p. ej. “Cliente”, si quiere utilizar la ID1
paraidentificar al cliente). Confirme a continuacion
su entrada.
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Encabez R * Acfive en caso necesario las ofras identificacio-
IDl< ID2 - ID3 « ,Tnff nes (ID2yID3) y cambie suftitulo silos fextos pre-
~o- PR N fijados no le satisfacen (los fitulos prefijados pro-

Cal/Test Menu . e s

5 ‘ ponenelusode D2 para la designacion de articulo
17104 0«" +Te mc 1104 A e )
y de ID3 para la identificacion del lote). Pase
\—/ luego a la indicacion siguiente.
Encabez e ¢ En este lugar puede Vd. activar los texfos libres
Textol Texio? Vo que aparecen en el encabezamiento de cada in-
= - O forme y esfablecer su contenido. Active el texto

Cal/Test ; Menu HER S "

T Wh . pL— deseado (p. ej. “Texto1”).
Textol=Mettler-Toledo e e |nfroduzca el fexto deseado, p. €j. surazén social
A7 g 00 kI < Vo (max. 24 caracteres) y confirme a continuacion

o- ﬂJw [ Su entfrada.

mou‘ g"" ST« ‘ : 10 d

Encabez R ® Active en caso necesario el segundo fexto libre e
Textol < Text02 < }:f | infroduzca el texto deseado (p. &j. el departamento
~o- PR N 0 el nombre de la persona que usa la balanza).

Cal/Test Menu

1104d g«n +>Te C 17104

Contar con N e Active en el ment “N°c.” para nimero correlativo
Modoad. N°c. < R en la impresion (capftulo 7.1). Memorice a
o= P continuacion su entrada y salga del mend.

1nod 8,,“ +Te c ‘ ‘

8.2 Trabajos con identificaciones de pedido

En lo indicado a continuacion se supone que ha activado Vd. todas las identificaciones, asi como los dos
textos libres. El ejemplo siguiente se basa en el recuento sencillo (capitulo 6), pero las identificaciones estan
también disponibles, naturalmente, en fodas las funciones ampliadas.

. 12884 o o Determine el peso de referencia (p. €j. 20 piezas).

20 40 50 Var PesoUnit [
=0 = (_‘ T E_)

Cal/Test = Menu

i
T T
1104d [m +Te Cc 110d
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33pcs ¢ '
Fijol0 ID Set g fo g0’
;a%e:i | ! M:en-:
1/100‘ g"" ”T] +Te c ‘ 110d
Pedido=M26366__ S
A-Z a-z 0-9 *1 <
-0« =
Cal/Test W Menu
moa‘ g"n +Te ‘ [ 10d
Articulo=M6x10
A-Z a-z 0-9 *1 <
e n =
mod‘ g"n aTe ‘ 104
Lote=1 . ,
A-Z a-z 0-9 *1 <
-0« =
Cal/Test W Menu
moa‘ g"n +Te ‘ [ 10d
Texto libre 1— Metfler Toledo AG
Texto libre 2— | Service Dept.
18.05.95  16:39:22
Fecha/Hora — PU: 7.92¢
. No pzas. 12 PCS
Namero  __fnec. 4711
consecutivo
Titulo ID1 —— | Pedido: M26366
Titulo ID2 —— | Articulo: M6x10
Titulo ID3——|Lote: 1
388.08 g

Nota: Esta impresion se obfiene al pulsar la fecla
Print.

s3pcs o1

Fijol0 ID Set g N °c.

~0+ (_“ [

CalfTest Menu
T

i
T
1nod 8,,“ 2T ”’h c 110d

\(
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e Sj selecciona “ID’, aparece el titulo que Vd. ha
fijado para la ID1 y se le pide que introduzca el
fexto. Introduzcalo (p. ej. numero de pedido,
mdx. 24 caracteres) y memorice la enfrada.

Nota: Sidispone de lector de codigo de barras, puede
también cargar directamente un cédigo, lo que fam-
bién es posible con las entradas siguientes.

¢ A continuacion aparece el titulo que ha definido
Vd. parala D2y se le pide que introduzca el texto.
Infroddzcalo (p. ). la designacion de articulo,
mdx. 24 caracteres) y memorice la enfrada.

¢ A continuacion aparece el titulo que ha definido
Vd. paralaID3y se le pide que introduzca el texto.
Infroddzcalo (p. ej. el nimero de lofe, mdx. 24
caracteres) y memorice la entrada.

e Haga ahora sus recuentos. Con la fecla Print
puede Vd. imprimir en cualquier momento un
informe. En el recuenfo de porciones aparece la
indicacion de entrada para ID3 cada vez que se
dosifica un lote.

La impresion de al lado corresponde al ejemplo
antes citado y a los ajustes que ha efectuado Vd. en
el menu (vea Cap. 8.1):

— Enla primera y segunda linea del informe apare-
cen las enfradas que Vd. ha definido para los dos
textos libres.

— En la fercera linea se registra fecha y hora y, en
la cuarta linea y en la siguiente, el peso unitario
y *No pzas.”.

— En la sexta linea se imprime un ndmero correla-
tivo para la frazabilidad inequivoca de un pedido.

e Para definir el punfo inicial pulse *N°c.”

— En las lineas siguientes aparecen, defrds de los
titulos que ha definido Vd. en el mend para las fres
identificaciones de pedido, los fextos que ha
introducido durante el recuento.
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9.

Impresion de los ajustes de balanza

Le recomendamos que, cada vez que efecte un cambio, imprima los ajustes de balanza y guarde la
impresion en lugar seguro. Asi tiene la posibilidad de restablecer fodos los ajustes si alguna vez los pierde
(p. €. si se agofa la pila del casete).

Ajustes

|

Reset ImpLista p o de”

-0+~
Cal/Test

' D

Menu

1104d

Oon
off

Te

C 1od

Fm
\_{

--- LISTA DE AJUSTES ---

19.05.95 14:12:33
CountR+
Tipo: S32001
SNR: 2114004711
Bal: Balanza 1
SW: 2.501.10 26233112
Terminal: 210R
Contar con Tot
Pesada
Vibr Media
ProcesoPes Normal
ReproSet Bien
Unidl o]
Unid2 kg
UnidLibre Off
AutoCero On
PreTara Off
Calibracion Manlntern
Test Intern
Sistema
Encabe Fecha

Hora

IDBal

ID1

1D2

ID3
Textol=
Mettler-Toledo AG
Texto2=
Service Dept.
Pitido On
Iconos AutoOff
Marcha Completo
Idioma Espafiol

e Elijaen el mend “SISTEMA” el subment “Ajustes”
y active la funcién para la impresion de los ajus-
fes de balanza.

Elimpreso de la izquierda es una muestra de infor-
me prototipo. Dependiendo del modelo de balanza
y delos ajustes elegidos, suinforme parficular puede
diferir de este prototipo.

Nota:

Si ha activado Vd. la funcion “Memorizacion y
llamada de referencias”, se imprimen también las
referencias registradas en la base de datos. Para
cadareferencia seimprime la designacion de articulo,
el peso unitarioy la pretara. Si alguna vez se pierden
sus datfos, puede reconstruirlos tomando por base
este informe.
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10. Apéndice

10.1 Accesorios y resumen del sistema

Los accesorios siguientes puede pedirlos a su representacion o delegacion METTLER TOLEDO: Impresora
LC-P43, lector de codigo de barras LC-BCR, cajas de interface LC-RS9 y RS25. Sobre demanda hay
disponibles ofros accesorios especiales. La ilustracion siguiente ofrece un esquema de los aparatos
periféricos mds importantes que pueden conectarse a su balanza PR/SR (con CountR+).

25

3

/

3

ector co!

=%
Impresora
de efiquetas

LC-BCR

Lector codigo
barras LC-BCR

con conexion RS

digo barras

Para la conexion de los aparafos periféricos que no disponen de conexion LocalCAN, se necesitan cajas
de inferface que han de configurarse de diferente forma, de acuerdo con el aparafo. La tabla siguiente ilustra
cémo hay que ajustar los conmutadores giratorios de las cajas para los distintos aparatos.

Y CountR+ Backup/Restore para salvar los datos memorizados (forma parte del material suministrado).

Aparato periférico

Ajuste de los conmutadores giratorios

Conm. 1 (mod. aparato)

Conmutador 2 (baudios)

Conmutador 3 (informe)

Lectorcddigo barras
con conexion RS
Host (PC)

Teclado externo
LC-BCR

Impres. de etiquetas

ErprpoON

57
57
5
5
57

72
72
79
4
79

2 Ejemplo de ajuste: el valor que debe elegirse realmente depende de la velocidad de transmision de datos

y del informe soportados por el respectivo aparato periférico o prescritos.

3 Ajuste recomendado (juego de caracteres ASCII inglés), siendo posibles ofros ajuste

4 Para evitar conflicto

s con BCR, abra RxD.



10.2 Conexion de una segunda balanza

Lafigura siguiente contiene informaciones sobre la conexion de una segunda balanza. Los modelos ilustra-
dos son representativos de todas las balanzas citadas y contienen informacion sobre las cajas de inferface
utilizadas, incluidos ajustes del conmutador giratorio y nimeros de pedido. También se indica la manera
de configurar el inferface de la balanza correspondiente.

ME-33640 (DTE) LCRS25 LCRS9-C ME-504376
————1 BB s | sam
ME-229050 ME-21300787
[ ] [
0.000 kg

ID1+/0PT 102

Comunicacion:
Linea AM/PM/SM - Bifs de datos: 7 | pigigforma
Inferface: |—o— CAN-BUS — - an_ de parada: 2 MMR

o - Paridad: par

- Baudios: 9600 Baudios: 9600
- Paridad: par - baudios:
- Pausa: 0 Modo:

- Didlogo

LC-RS9 LC-RS9-C

ME-229065 ME-21300787

4

Spider 1/2

Comunicacion:

- Informe: no

- Paridad: par
Plataforma SR - Baudios: 9600

Linea PR-SR Modo:
Linea AG/PG/SG - Didlogo
Linea AB/PB/SB (con opcién LC-B, ME-228110)




10.3 Instrucciones SICS

Si su balanza estd enlazada a un ordenador personal, puede transmitir instrucciones a CountR+ y consultar
ajustes. CountR+ soporta el juego de instrucciones segin MT-SICS (METTLER TOLEDO - Standard Interface
Command Sef). El juego de instrucciones de MT-SICS ha sido completado con las siguientes instrucciones
especificas para CountR+ :

Consultar y ajustar peso unitario

Instruccion Accion Respuesta

PU Consultar peso unitario PU_A_1.2345¢

PU_1.2345¢ Ajustar peso unitario PU_A
Consultar y ajustar identificacion de pedido 1 (ID1)

Instruccion Accion Respuesta

112 Consultar ID1 [12_A_"Pedido”

112_"Cliente” Ajustar ID1 112_A
Consultar y ajustar identificacion de pedido 2 (ID2)

Instruccion Accion Respuesta

113 Consultar ID2 [13_A_“Articulo”

113_"No. arficulo” Ajustar ID2 IT3_A
Consultar y ajustar identificacion de pedido 3 (ID3)

Instruccion Accién Respuesta

114 Consultar ID3 [14_A_“Lote”

114_"No. prod.” Ajustar ID3 114_A
Consultar y ajustar texto libre 1 (Texto 1)

Instruccion Accién Respuesta

115 Consultar texto 1 115_A_“[Texto1]”

|15_"*Mettler Toledo” Ajustar fexto 1 (mdx. 24 caracteres) 115_A
Consultar y ajustar texto libre 2 (Texto 2)

Instruccion Accion Respuesta

116 Consultar texto 2 116_A_"[Texto2]"

116_"Service Dept.” Ajustar texto 2 (max. 24 caracteres) 116_A
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