Sukces i rozwigzania
Studia przypadku z branzy potprzewodnikdw

Potprzewodniki to elementy o decydujgcym znaczeniu dla branzy elektronicznej. Ich
produkcja wymaga solidnej, doktadnej i bezpiecznej technologii wazenia umozliwiajgcej
precyzyjne wytwarzanie ptytek krzemowych i doktadne monitorowanie procesu dozowania
podczas pakowania uktadéw scalonych. Zapoznaj si¢ z naszg bogatg ofertqg komponentéw
wagowych przeznaczonych do systeméw automatyzacji, ktore staty sie niezbednymi
narzedziami dla producentéw w catym tancuchu wartosci produkeji potprzewodnikoéw,
umozliwiajgc bezproblemowq i szybkg produkcje wysokiej jakosci uktadow.

Spis tresci:

Doktadnos¢ Precyzyjna Chemikalia Urzqdzenia do Napetnianie

dozowania produkcja do produkcji dostarczania butli gazem
zawiesiny potprzewodnikdéw  zawiesiny potprzewodnikowym

Strona 2 Strona 4 Strona 6 Strona 8 Strona 10

iy

i | M ‘

% 0



Studium przypadku

Doktadnos¢ dozowania

Kierownik ds. jakoSci

Nowe moduty wagowe umozliwiajg nam
dostarczanie produktow wysokiej jakosci
w kazdych warunkach srodowiskowych.

Na spotkanie z tajfunem

Sprzedawca opakowan z uktadami scalonymi (IC) z siedzibg w nadmorskim miescie
doswiadczat przerw w produkcji podczas sezonu tajfunéw i trzesien ziemi. Po modernizacji
maszyny dozujgcej poprzez zamontowanie precyzyjnego modutu wagowego wyposazonego we
wbudowany filtr tajfunowy klient maksymalizuje wydajnos$¢ produkeyjng, zapewniajgc wysokq

doktadno$¢ dozowania przez caty rok.

Opis

Problem ze Srodowiskiem polegat na przerywaniu
procesOw, kiére wymagaty wzorcowania dysz
dozujgcych do doktadnosci odczytu 0,01 mg.
Brak mozliwosci automatycznego zapewnienia
jakosci w fych okresach skutkowat przestojami

W produkcji.

Klient skontaktowat sie z nami w sprawie
rozwigzania, ktére pomogtoby mu osiggngé

cele produkcyjne.
METT

Rozwigzanie

Firma unowoczesnita swoj system dozowania

za pomocg modutu wagowego WXS205.

Modut wagowy ze specjalnym wbudowanym

filirem tajfunowym:

e Automatycznie wzorcuje dozowanie w zaleznosci
od warunkow otoczenia.

e Poprawia wyniki pomiaréw, aby zmaksymalizo-
wac doktadnoS¢ procesow napetniania.

e Umozliwia nieprzerwang produkcje podczas
tajfunéw i tagodnych trzesien ziemi.
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Studium przypadku

Wyzwanie

Niewiarygodne wzorcowanie dyszy strumieniowej uniemozliwita firmie uzyskanie
wysokiej jakosci w bardzo wrazliwych procesach dozowania. Skutkiem tego

byt spadek wskaznika wydolnosci procesu (CPK), co negatywnie wptywato na
wydajnos¢. Klient miat frzy mozliwosci. Po pierwsze, mogt zaakceptowaé wysokie
ryzyko wahan jakosci podczas zdarzen srodowiskowych. Po drugie, mogt wytgczac
produkcje podczas takich zdarzen. Po frzecie, mogt znalez¢ nowe rozwigzanie.
Wybrane rozwigzanie — model WXS205 z filtrem tajfunowym — umozliwia
wywzorcowanie dysz dozujqcych z doktadnoscig 0,01 mg, co pomaga utrzymac
wyniki produkeyjne w granicach tolerancji i pracowaé spokojnie.

~Pogromca tajfunéw”

\WXS205, modut automatycznego wazenia precyzyjnego (APW) METTLER TOLEDO,
umozliwia wazenie z wysokg rozdzielczoscig do 0,01 mg. Jest on wyposazony
we wbudowany specjalnie zaprojekiowany filtr tajfunowy pozwalajqcy niwelowac
zaktdcenia spowodowane przez fajfuny i tagodne frzgsienia ziemi oraz zapewnia
poziom doktadnosci spetniajgcy wymagania firmy. Mimo ograniczonej przestrzeni
w systemie to kompaktowe rozwigzanie cyfrowe byto tatwe do zinfegrowania.

Za pomocq prostych polecen klient wigcza filir, gdy nadchodzi burza lub trzgsienie
ziemi, co pomaga wyeliminowa¢ zagrozenia dla jakosci i ryzyko przestojow.

Rezultat

\Wszystkie maszyny dozujgce zostaty zmodernizowane przez zamontowanie
modutu WXS205 z funkcjq przeciwdziatania tajfunom. Podczas nastepnego
sezonu tajfunéw modut APW WXS205 oferowat doskonatg powtarzalnosc

w zakresie 0,03 mg (0,5 mg + 3%), umozliwiajgc uzyskanie standardu CPK
powyzej 1,66 we wszystkich warunkach srodowiskowych. Co najwazniejsze,
skrocono czas przestojow, a dzigki zdolnoSci firmy do ferminowego dostarczania
produkiow wysokiej jakosci satysfakcja uzytkownikow koncowych wzrosta.
Rezultat fen dowiodt, ze model WXS205 fo optacalna inwestycja, kiéra szybko sig
zwrdci i ma doskonaty dtugoterminowy potencjat biznesowy.

Eﬁ =] powiedz sie wigcej:
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Studium przypadku

Precyzyjna produkcja zawiesiny

Wafle wysokie] jakoSci

System wazenia zbiornikow zapewnia wysokg
doktadnoS¢ wymagang w przysztych |
procesach recepturowania zawiesiny. |

Kierownik produkcji

Czotowy producent uktadéw potprzewodnikowych poszukiwat wigkszej precyzji w procesie
polerowania chemiczno-mechanicznego (CMP). Firma z powodzeniem zintegrowata
precyzyjne wagi stotowe PBK9-APW z catkowicie zautomatyzowanym procesem
recepturowania zawiesin, umozliwiajgc kierownictwu spetnienie ambitnych wymagan
dotyczgcych doktadnosci.

Opis Rozwigzanie

Firma zajmujgca sie potprzewodnikami wymaga
precyzyjnego przygotowania zawiesiny i procesu
mieszania, aby mie¢ pewnosSc¢, ze gofowe
uktady bedg dziata¢ zgodnie ze specyfikacjq.
Kierownicy produkcji potrzebowali w petni
zintegrowanego, precyzyjnego rozwigzania, kiore
mogtoby obstugiwaé zbiorniki o pojemnos$ci do
300 kg i zapewnia¢ powtarzalng rozdzielczos$¢
ponizej b g.

%

Waga PBK9-APW zapewnia wysokg doktadno$é
recepturowania zawiesiny CMP. Automatyczne
wewnegtfrzne wzorcowanie tej platformy
kompensuje wahania temperatury, a weryfikacja
Good Weighing Practice™ (GWP®) pozwala
zoptymalizowa¢ czestotliwos¢ serwisowania.
Mozna wskazac kilka korzysci:

® wiekszq precyzje;

® nizsze koszty konserwacii.
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Wyzwanie

Firma zajmujgca sie potprzewodnikami magazynowata zawiesing w matych
zbiornikach. Aby miesza¢ sktadniki i naktada¢ zawiesing na wafle w precyzyjnie
konfrolowanych ilosciach, potrzebowata ona rozwigzania opartego na wazeniu.
Poszukiwano wagi 0 nosnosci 300 kg, kiérg mozna by w petni zintegrowac ze
zdalnie sterowanym naczyniem. Rozwigzanie musiato stale dostarcza¢ wyniki
zgodnie ze wstepnie zdefiniowanymi specyfikacjami. Oznaczato to, ze firma
potrzebowata nie tylko odpowiedniej wagi, ale takze dobrze zdefiniowanego
schematu konserwacji i wzorcowania dla wybranego rozwigzania.

PBK989-APW

Sktadniki zawiesiny sq umieszczane bezposrednio w zbiorniku, mieszane,

a nastepnie dozowane na powierzchnig ptytki. Kazdy zbiornik jest zamontowany
na wadze stotowej PBK989APW-CC300 podtgczonej do sterownika PLC firmy
Allen-Bradley. Ustawienia filtrowania platformy wagowej PBKO mozna precyzyjnie
dostosowac, aby skompensowa¢ wptywy otoczenia, fakie jak temperatura, kiore
mogg ujemnie obijac si¢ doktadnosci wynikow. Automatyczne wzorcowanie

z uzyciem wbudowanego wzorca masy i podtgczane kable utatwiajg konserwacje
i zapewniajq statg, wysokg wydajnosc. Weryfikacja GWP® zagwaranfowata,

Ze urzgdzenie wagowe spetni sfawiane mu wymagania poczqgtkowe i przy
odpowiedniej konserwacji bedzie stale zapewnia¢ odpowiedniq doktadnosSc.

Rezultat

Wszystkie elementy wagi PBKO89-APW zostaty pomysinie zintegrowane

z zaktadowym sterownikiem PLC firmy Allen-Bradley, a pierwsze instalacje okazaty
sie bardzo udane. Zesp6t produkeyjny producenta potprzewodnikow jest fak
zadowolony z wydajnosci i produktywnosci nowej konfiguracii, ze planuje nawet
zainstalowaé system w kolejnych zaktadach produkcyjnych na catym Swiecie.
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Chemikalia do produkcji potprzewodnikow

rozwoju.

Kierownik ds. jakosci

Stworzenie wtasciwej mieszanki

Eliminujemy dwa tygodnie przestojow zwigzanych
z odkazaniem rocznie i wykraczamy poza cele
W zakresie jakosci, produkcji i zrownowazonego

Producent chemikaliow dla branzy pétprzewodnikow miat problem z udowodnieniem,
Ze system wazenia zbiornikdw od wielu dostawcow moze zapewnié¢ doktadno$¢. Aby
upora¢ sie z tym wyzwaniem, kierownictwo poszukiwato zautomatyzowanego systemu
zapewniajgcego wydajnosé i nowej metody wzorcowania, ktéra wyeliminowataby

opo6znienia w produkcji i koszty utylizaciji.

Wyzwanie

Poprzedni system klienfa pochodzit od kilku
dostawcow, wiec trudno byto udowodnic, ze takie
potgczenie bedzie w stanie zapewni¢ wymagang
doktadnosé. W systemie zbudowanym metodg
tgczenia i dopasowywania komponentow btedy
byty trudne do zdiagnozowania. \Wzorcowanie
zbiornikow w zakresie 15-30 ton wymagato
rowniez catych dni przestojow, a caty system nie
byt podtgczony do nowego systemu sterowania.

%

Korzysé

\Wybierajgc automatyczng wage zbiornikowq

METTLER TOLEDO, klient zyskat mozliwoS¢:

e udowodnienia przydatnosci do okreslonego celu
dzigki Good \Weighing Practice™ (GWP®);

e zmniejszenia ztozonoSci systemu i strukiury
dostawcow w celu utatwienia konserwacii;

e szybkiego i niezawodnego podtgczania wag;

e wzorcowania bez uzycia wody oraz uniknigcia
dtugich opdznien w produkcji.

EDO



Studium przypadku

Rozwigzanie 1: czujniki inteligentne

Inteligentne czujniki POWERCELL® wyeliminowaty z systemu skrzynki potgczeniowe,
kidre byty najwigkszym zrédtem problemdéw konserwacyjnych firmy. Te inteligentne
czujniki natychmiast ostrzegajq operatoréw o uszkodzeniu czujnikéw wagowych
lub przewodow, dzigki czemu problem mozna rozwigza¢ w mniej niz 15 minut

bez uzycia specjalistycznych narzedzi i odbywania wczesniejszych szkolen

(w poprzednim systemie oznaczato to godziny przestoju). Przewody mozna
wymienia¢ niezaleznie od czujnikow wagowych, co pozwala unikng¢ — czesto
wysokich — kosztow ponownego wzorcowania.

Rozwigzanie 2: Standard Automation Interface (SAI™)

Produkty obstugujgce technologie standardowego interfejsu aufomatyzacji (SAI™),
fakie jok kompaktowy wy$wietlacz IND360 do systemow automatyki, mozna ta-
two i infuicyjnie fgczy¢ z szerokq gamq wag. Dzigki potgczeniu ferminala IND360

z platformq zapewniajgcg elastyczno$¢ montazu konfiguracja i wprowadzenie usta-
wien zajmujq zaledwie pie¢ minut. Operatorzy majqg mozliwo$¢ petnego zdalnego
monitorowania stanu i upewnienia sig, ze nie wystepujg btedne pomiary wptywa-
jgce na jakos$¢ produkiu lub harmonogramy produkcji. Funkcja alarméw Smarts™
pozwala na ustalanie priorytetéw i dostarcza proste wskazowki umozliwiajgce
szybkie przywrdcenie sprawnosci po wystgpieniu incydentu. Niesamowita szybkos¢
akfualizacji zapewnia doktadniejszg kontrole wartosci docelowej i w poréwnaniu

Z poprzednim systemem zwigksza wydajno$¢ systemu nawet 0 50%.

Rozwigzanie 3: wzorcowanie RapidCal™

\Wdrozenie mefody wzorcowania wag zbiornikowych RapidCal™ pozwolito pro-
ducentowi zaoszczedzi¢ szes¢ godzin na wzorcowaniu pojedynczego zbiornika.
RapidCal™ pomaga réwniez w jednym cyklu wzorcowania unikng¢ kosztéw ponad
miliona litrw wody oraz utylizacji materiatdw niebezpiecznych, a takze w skali roku
eliminuje dodatkowe dwa tygodnie przestojow zwigzanych z odkazaniem instala-
cji. Dzigki temu producent moze przekroczy¢ swoje cele w zakresie jakosci, produk-
Cji i zrownowazonego rozwoju. Ponadio firma unika zagrozenia dla bezpieczenstwa
Zwigzanego z obstugg duzych wzorcow masy i pracq w ciasnych przestrzeniach

Z niebezpiecznymi substancjami chemicznymi, co miato miejsce podczas wzorco-
wania z uzyciem wczesniej stosowanych metod.
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Urzgdzenia do dostarczania zawiesiny
Inteligentne wazenie, efektywne projekty
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Zaufomatyzowane rozwigzanie pomogto
nam poprawic jakoS¢ zawiesiny,
zmaksymalizowa¢ ¢zas sprawnosci

| zaoszczedziC materiaty.

Studium przypadku

Kierownik ds. jakosSci

Rozktad czgstek Sciernych jest kluczowym parametrem zawiesiny do polerowania chemiczno-
mechanicznego (CMP), wptywajgcym na kluczowe wtasciwosci, takie jak szybko$é usuwania
materiatu. To sprawia, ze precyzyjne wazenie sktadnikéw jest bardzo wazne. Modut wagowy C6
PowerMount™ w potgczeniu z wyswietlaczem wagowym IND360 umozliwia bardzo doktadng
kontrole mieszania z doktadno$cig odczytu 50 g.

Opis Korzysé

Konstrukforzy urzqdzen do systemdéw dostarczania C6 PowerMount™ i IND360 zapewniajq:
zawiesiny (SDS) stosujg w procesach mieszania ® mieszanie z wysokg rozdzielczosciq

moduty wagowe SWB605 PowerMount™ i wartosciami Y 22 000;

i wyswietlacze IND360. Typowa pojemno$é e fatwq i szybkq instalacje, podtgczenie
mieszalnika wynosi 500 kg, ale klienci moga i konfiguracje;

wymagac¢ doktadnosci odczytu wynoszqgcej nawet e maksymalny czas sprawnosci dzigki

50 g. Modut C6 PowerMount™ moze spetnic¢ monitorowaniu stanu i alarmom Smart5™,

fo wymaganie, poniewaz zapewnia wartosci Y e wigkszg odpornos$¢ chemicznq dzigki konstrukcji
do 22 000. wykonanej w catosci ze stali nierdzewne;.
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Studium przypadku

Wyzwanie

Rozktad wielkoSci czgstek Sciernych jest kluczowym parametrem przygotowania
zawiesiny CMP, wptywajgcym na kluczowe wiasciwosci, takie jak szybkos$é
usuwania materiatu i wady powierzchni. Dlafego podczas mieszania zawiesiny
bardzo wazna staje sie doktadno$¢ wazenia réznych sktadnikow. Coraz wiece;
klientow poszukuje niezawodnych rozwigzan wagowych, kiére pozwolg skrocié
przestoje i ograniczy¢ straty materiatowe wynikajgce z awarii podzespotow wag.
Producenci SDS muszq przygotowa¢ sie do spetnienia fych potrzeb klientow,
poniewaz zapotrzebowanie na potprzewodniki stale rosnie.

Rozwigzanie

Trzy moduty wagowe SWB605 22 kg C6 PowerMount™ z czujnikami wagowymi
POWERCELL® podtgczono do zbiornika mieszajgcego zawiesiny CMP za pomocg
wyswietlacza do systemow automatiyki IND360. Potgczenie fo oferuje korzysci

w postaci mozliwosci monitorowania stanu i alarméw Smartb™, ki6re zapewniajq
wczesne sygnalizowanie problemoéw z wazeniem, zanim przerodzg si¢ one w pro-
blemy z jakoscig. Modut C6 SLB615D POWERCELL® zapewnia 22 000 wartosci Y
i doktadnos¢ odczytu 50 g, co oznacza wysokg doktadnos¢. Uzyskana w ramach
procesu kwalifikacji konstrukcji rekomendacja Good Weighing Practice™ (GWP®)
dotyczgca komponentow rozwigzan wagowych stanowi dowod, ze wybrane podze-
spoty sqg odpowiednie do okreslonego celu.

Rezultat

Wybrany system wagowy umozliwia doktadng konfrolg procesu mieszania
z doktadnoscig odczytu 50 g. Klienci mogq poprawic¢ jako$¢ zawiesiny, co jest

bardzo wazne dla uzyskania pozgdanej ptaszczyzny podtoza i osadzonych warstw.

Alarmy Smartd™ w wyswietlaczu IND360 wraz z funkcjg monitorowania stanu
czujnikdw POWERCELL® mogq pomaoc klienfom z branzy SDS zmaksymalizowac
wydajnosé przy dtuzszym czasie sprawnego dziatania i zaoszczedzié materiaty
dzigki zapewnieniu wysokiej jakosci partii CMP.

HE] Dowiedz sig wigcej:
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Napetnianie butli gazem potprzewodnikowym

Studium przypadku
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Dziatanie w strefach Ex

METTLER TOLEDO i Rockwell Aufomation nie

majq sobie rownych. Dzigki nim mozemy
_bezpiecznie i efektywnie dostarczac gazy,
ktorych potrzebujq klienci z branzy
poOtprzewodnikow.

" Inzynier ds. niezawodnosci

Dostawca gazu w butlach miat trudno$ci ze znalezieniem zintegrowanego rozwigzania do
wazenia i automatyzacii, ktére spetnitoby jego rygorystyczne wymagania dotyczgce doktadnosci
i bezpieczenstwa. Sposobem na przezwyciezenie tego wyjgtkowo trudnego problemu okazato
si¢ rozwigzanie dostarczone wspélnie przez METTLER TOLEDO i Rockwell Automation.

Opis

Dostawca gazu w butlach dla branzy pétprzewod-
nikdw w swoim najnowszym zaktadzie produkcyj-
nym musiat zmierzy¢ sig z kilkoma krytycznymi
wymaganiami dotyczgeymi zastosowan. Przede
wszystkim potrzebny byt zautomatyzowany sys-
fem napetniania butli gazem, kiory mogtby osig-
gngé niemal miligramowgq precyzje w strefach Ex,
co wymagatoby nowych formatéw danych au-
tomatyzacji. Firma zwrécita sie do nas z proshg

0 okreslenie mozliwych rozwigzan.

%

Korzysé

Wspétpraca firm Rockwell Automation

i METTLER TOLEDO zaowocowata kompleksowym

rozwigzaniem:

e odpowiednie urzqadzenia z globalnymi afestami
do stref Ex, kidre zapewniajg wymagang
doktadnosc;

e szybka i fatwa tgcznos¢ z systemem
automatyzacji zapewniana przez dostawcow
automatyki o Swiatowej renomie.

EDO



Studium przypadku

Wyzwanie

Komparatory masy i wagi poirzebne do precyzyjnego wazenia gazoéw wymagaty
szybkiej i tatwej tgcznosci z automatykg oraz globalnych atestéw do stref Ex.

Co wigcej, precyzja wymagana w fym konkretnym zastosowaniu przekroczyta
mozliwosci powszechnie dostgpnych formatéw danych automatyki, co oznaczato,
ze musiaty zostac¢ zaimplementowane nowe typy danych, kiore nastepnie

frzeba byto przetestowac przed dostawq i uruchomieniem urzgdzen do wazenia

i automatyzacji.

Komparatory masy + ControlLogix®

Z zasad Good Weighing Practice™ (GWP®) wynikato, ze komparatory masy
METTLER TOLEDO sq najlepszym rozwigzaniem wagowym spetniajgcym
wymagania dopuszczenia do uzycia w strefach Ex. Zostaty one potgczone

z systemami sferowania Rockwell Automation ControlLogix® za pomocq
kompaktowego wyswietlacza do systemow automatyki IND360. Niestandardowy
profil dodatkowy i przyktadowy kod sprawiajqg, ze infegracja ze sterownikiem
PLC jest bezproblemowa; potgczenie zostato ukoriczone w mniej niz 10 minut.
Wykwalifikowana instalacja i akredytowana certyfikacja uzywanych urzgdzen
wagowych umozliwity wszystkim zainteresowanym realizacje tego projekiu

,pod klucz”.

Rezultat

Sprawna specyfikacja, testowanie i dostawa ponad 100 stanowisk do napetniania
butli gazem wraz z udokumentowanym dowodem przydatnosci do danego

celu, a fakze wykwalifikowane ustugi instalacji i wzorcowania pozwolity
zaktadowi osiggna¢ gotowos¢ do zaspokojenia zwigkszonego zapotrzebowania
produkcyjnego. Potgczone rozwigzanie zapewnito wzrost wydajnosci i poprawe
produkitywnosci. Atest do stosowania w strefach Ex wyeliminowat zabierajgce
miejsce w szafkach przegrody, kiére kosztowaty setki tysiecy dolardw. System ten
sfat sig rzeczywistosciq dzigki naszemu partnersiwu z firmg Rockwell Aufomation,
przyczyniajgc sie do rozwigzania ztozonego problemu, jakiego dotgd nie napotkata
zadna inna firma z branzy automatyki i pomiardéw precyzyjnych.
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