
การบรรจุุแบบฉัับไวไร้้ที่่�ติิ
ลดภาระงานด้้านวิิศวกรรม
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จอแสดงค่่าน้ำำ��หนััก IND360fill/dose
การบรรจุุที่่�เร็็วขั้้�นสุุดยอดและทำำ�ซ้ำำ��ได้้

IND360fill/dose จะเชื่่�อมต่่อกัับ PLC ของคุุณในเวลาไม่่ถึึง 
5 นาทีี และเพิ่่�มประสิิทธิิภาพกระบวนการบรรจุุของคุุณโดยให้้
ผลลััพธ์์ที่่�ถููกต้้องแม่่นยำำ�และทำำ�ซ้ำำ��ได้้

คุุณสมบััติิต่่างๆ มีีดัังต่่อไปนี้้�
•	 ฟัังก์์ชัันการทดน้ำำ��หนัักภาชนะอััตโนมััติิ การตรวจสอบระดัับ

ความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ และการบรรจุุอััตโนมััติิเมื่่�อน้ำำ��
หนัักขาด

•	 การปรัับจุุดตััดและจุุดปล่่อยไหลให้้เหมาะสมโดยอััตโนมััติิ
•	 การลดแรงสั่่�นสะเทืือนระดัับแนวหน้้าของอุุตสาหกรรม
•	 ได้้รัับการรัับรอง OIML R61 ว่่ามีีความถููกต้้องตาม

กฎหมายการค้้า 
•	 PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, Modbus RTU/TCP, 

EtherCAT และ I/O ดิจิิทิััล, เอาต์์พุุตแอนะล็อ็ก (4-20mA/0-
10VDC)

•	 รองรัับเครื่่�องชั่่�งแอนะล็็อก, เครื่่�องชั่่�ง POWERCELL® และ
เครื่่�องชั่่�งความเที่่�ยงตรงสููง (EMFR)

ความถููกต้้องแม่่นยำำ�แบบต่่อเนื่่�อง
ความเร็ว็ในการประมวลผลข้ั้�นสุดุยอดและ
การควบคุมุ I/O ช่่วยให้้ได้้ผลลััพธ์ที่่�รวดเร็ว็
และถูกูต้้องแม่่นยำำ� อััลกอริทิึมึในตััวจะเพิ่่�ม
ประสิิทธิภิาพจุดุตััดอย่่างต่่อเน่ื่�อง และปรัับ
ตามความเปลี่่�ยนแปลงของหััวขัับ ลัักษณะ
เฉพาะของวััสดุ ุและสภาพแวดล้้อมอย่่าง
รวดเร็ว็ การกรองด้้วยระบบอิเิล็ก็ทรอนิิกส์์ข้ั้�น
สูงูจะขจััดความไม่่แม่่นยำำ�จากการสั่่�นสะเทืือนที่่�
เกิดิจากระบบการจััดการวััสดุขุองคุณุ  

การกำำ�หนดค่่าที่่�ยืืดหยุ่่�น
ไม่่ว่่าคุุณจะต้้องการระบบการบรรจุุแบบ
สแตนด์์อะโลนที่่�มีีการควบคุุม I/O หรืือการ
ผสานรวม PLC เต็็มรููปแบบ IND360 ก็็
มอบผลลััพธ์์ที่่�เร็็วขั้้�นสุุดยอดแม้้ว่่า PLC จะ
ทำำ�งานอื่่�นอยู่่�ก็็ตาม การตรวจสอบสภาพ
และระบบแจ้้งเตืือน Smart5TM จะรัับประกััน
ประสิิทธิิภาพการทำำ�งานระดัับสููงอย่่างต่่อ
เนื่่�อง สัับเปลี่่�ยนผลิิตภััณฑ์์ได้้อย่่างง่่ายดาย
โดยใช้้ตารางเป้้าหมายที่่�มีีให้้ในตััว

พร้้อมในไม่่กี่่�นาทีี
รููปแบบการใช้้งานในงานบรรจุุและจ่่ายสารที่่�
มีีการผสานรวมระบบจะช่่วยให้้สามารถบรรจุุ
สารลงในภาชนะหลากหลายประเภทและหลาก
หลายขนาดได้้ด้้วยความถููกต้้องสููง และตอบ
สนองความต้้องการเฉพาะของคุุณด้้วยเวลา
ในการตั้้�งค่่าอัันสั้้�น ใช้้เว็็บอิินเทอร์์เฟซกำำ�หนด
ค่่าระบบการบรรจุุอย่่างง่่ายดาย เพื่่�อให้้คุุณ
พร้้อมดำำ�เนิินการได้้ในไม่่กี่่�นาทีี

การผสานรวมที่่�ไม่่ยุ่่�งยาก
IND360 ใช้้อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิที่่�ผ่่าน
การรัับรอง ซึ่่�งรวมถึึงไฟล์์ไดรเวอร์์ บล็็อก
ฟัังก์์ชััน และ AOP เพื่่�อลดเวลาอัันมีีค่่าที่่�ใช้้
ไปกัับงานด้้านวิิศวกรรม เครื่่�องสถานะของ 
IND360 ได้้รัับการกำำ�หนดมาอย่่างชััดเจน 
คุุณจึึงสามารถควบคุุมด้้วยระบบเชิิงตรรกะ
อย่่างเต็็มรููปแบบ และจะได้้รัับข้้อมููลผ่่านเครืือ
ข่่ายระบบอััตโนมััติิและ HMI อยู่่�เสมอ
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การบรรจุุโดยใช้้อิินพุุต/เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ IND360
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 1: การบรรจุุแบบเริ่่�มต้้นโดยเจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงาน (I/O ดิิจิิทััล)

ตััวอย่่างที่่� 2: การบรรจุุแบบเริ่่�มต้้นโดย PLC (I/O ดิิจิิทััล)

ใช้้ประโยชน์จากเว็็บอิินเทอร์์เฟซหรืือ HMI ในการตั้้�งค่่าและควบคุมุงานบรรจุ ุ(การชั่่�งน้ำำ��หนััก) ผ่่านอินิพุตุและเอาต์์พุตุดิจิิทิััลของ 
IND360 การกำำ�หนดค่่าเหล่านี้้�เหมาะสำำ�หรัับการใช้้งานแบบกึ่่�งอััตโนมััติทิี่่�มีีเจ้้าหน้าที่่�ปฏิบิััติงิานคอยสั่่�งการในขั้้�นตอนการบรรจุ ุหรืือ
สำำ�หรัับการเชื่่�อมต่่อ PLC/DCS ขั้้�นพื้้�นฐาน

เจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงานจะกดปุ่่�มเริ่่�มต้้นเพื่่�อสั่่�งดำำ�เนิินการบรรจุุ จากนั้้�น IND360 ก็็จะควบคุุมกระบวนการบรรจุุให้้โดยอััตโนมััติิ  
ซึ่่�งเหมาะอย่่างยิ่่�งสำำ�หรัับระบบระดัับเริ่่�มต้้นที่่�บรรจุุวััสดุุปริิมาณเดีียวกัันซ้ำำ��ๆ ซึ่่�งเหมาะอย่่างยิ่่�งสำำ�หรัับระบบระดัับเริ่่�มต้้นที่่�ไม่่ต้้องใช้้ตััว
เลืือกผลิติภััณฑ์์เกิินกว่่า 10 รายการ โดยจะใช้้ตารางเป้้าหมายท่ี่�มีีให้้ในตััว

กระบวนการบรรจุุจะเริ่่�มต้้นโดย PLC ผ่่านอิินพุุตของ IND360 IND360 จะจััดการกระบวนการบรรจุุที่่�มีีเงื่่�อนไขด้้านเวลาและ
รายงานสถานะผ่่านสััญญาณเอาต์์พุุต ในขณะที่่� PLC จะจััดการฟัังก์์ชัันระดัับสููงกว่่า เช่่น การวางภาชนะชิ้้�นถััดไป การใช้้วิิธีี
ควบคุุมเสริิมนี้้�จะช่่วยให้้คุุณสามารถเลืือก PLC ที่่�ราคาถููกลงมาเพื่่�อลดต้้นทุุนด้้านเครื่่�องจัักรของคุุณได้้

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

เริ่มต้น

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความ
ผิดพลาดที่ยอมรับได้

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความ
ผิดพลาดที่ยอมรับได้

SMART5TM สีแดง

เอาต์พุตดิจิทัล

รีเซ็ต

เริ่มต้น

หยุด/ยกเลิก

อินพุตดิจิทัล

พัก
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การบรรจุุโดยใช้้เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิของ IND360 
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 3: การบรรจุุแบบกระจายศููนย์์ (เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติ)ิ

ตััวอย่่างที่่� 4: การบรรจุุ/เทแบบกระจายศููนย์์ที่่�มีีจำำ�นวนงานสููง (เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติ)ิ

IND360 เหมาะสำำ�หรัับการใช้้งานกัับสภาพแวดล้้อมระบบอััตโนมััติของคุณุเป็็นอย่่างดีี เพราะเอื้้�อให้้ PLC/DCS สามารถควบคุมุ
ฟัังก์์ชัันท้ั้�งหมดผ่่านทางเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติ IND360 จะช่่วยจััดการกระบวนการบรรจุทุี่่�มีีเง่ื่�อนไขด้านเวลา โดยสามารถลดต้้นทุนุ 
ความซัับซ้้อน และข้้อกำำ�หนดด้้านประสิิทธิภิาพของ PLC/DCS ของคุณุได้้ด้้วย

ระบบควบคุุมจะเริ่่�มกระบวนการบรรจุุและจััดการงานอื่่�นๆ ที่่�เกี่่�ยวข้้อง เช่่น การขยัับภาชนะชิ้้�นถััดไปให้้เข้้าที่่� เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ 
IND360 จะควบคุุมหััวขัับโดยตรงและจััดการการดำำ�เนิินการที่่�มีีเงื่่�อนไขด้้านเวลาในงานบรรจุุทั่่�วไป ซึ่่�งจะช่่วยให้้ PLC/DCS สามารถ
ตรวจสอบทุุกพารามิิเตอร์์ที่่�เกี่่�ยวข้้องและจััดการข้้อกำำ�หนดในการบรรจุุของผลิิตภััณฑ์์ต่่างๆ โดยส่่งค่่าเป้้าหมายใหม่่ไปยััง IND360

กระบวนการของระบบจะทำำ�งานลัักษณะเดีียวกัันกัับตััวอย่่างที่่� 3 ยกเว้้นตรงที่่�ระบบจะบรรจุุวััสดุุลงในภาชนะบััฟเฟอร์์ตามปริิมาณ
ที่่�ต้้องการ และสั่่�งดำำ�เนิินการเทแบบต่่อเนื่่�องเพื่่�อจ่่ายวััสดุุทั้้�งหมดลงในภาชนะเป้้าหมาย ข้้อดีีเมื่่�อเปรีียบเทีียบกัับตััวอย่่างที่่� 3 คืือ
ความเร็็วที่่�เพิ่่�มขึ้้�น เนื่่�องจากคุุณสามารถบรรจุุภาชนะบััฟเฟอร์์ได้้ในขณะจััดตำำ�แหน่่งภาชนะเป้้าหมาย

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้
น้อยกว่า/มากกว่า

เริ่มต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

ป้อนแบบรวดเร็ว, ป้อน, ปล่อยไหล

เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

การเตือนการใช้งาน, SMART5TM สีแดง

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับได้
น้อยกว่า/มากกว่า

เริ่มต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

การเตือนการใช้งาน, SMART5TM สีแดง

เท

เท
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ขั้้�นตอนการบรรจุุขั้้�นสููงพร้้อมการควบคุุมแบบกระจายศููนย์์ 
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 5: บรรจุุ/เทในกระบวนการขั้้�นกลาง 

การส่่งข้้อมููลสถานะการบรรจุุที่่�พร้้อมใช้้งานได้้ทัันทีีผ่่าน PLC ทำำ�ให้้คุุณสามารถรวมจุุดแข็็งของทั้้�ง PLC และ IND360 ไว้้ด้้วย
กัันได้้ PLC จะผสานการทำำ�งานของเซ็็นเซอร์์รวมถึึงหััวขัับอื่่�นๆ และ IND360 จะสั่่�งดำำ�เนิินการบรรจุุด้้วยความถููกต้้องแม่่นยำำ�สููง 
เนื่่�องจากเครื่่�องสถานะได้้รัับการกำำ�หนดมาอย่่างชััดเจน 

IND360 จะบรรจุุวััสดุุลงในภาชนะบััฟเฟอร์์ตามปริิมาณที่่�ต้้องการและส่่งสััญญาณไปยััง PLC ว่่าขั้้�นตอนนี้้�เสร็็จสมบููรณ์์แล้้ว PLC 
จะสั่่�งดำำ�เนิินการกระบวนการขั้้�นกลางและเริ่่�มกระบวนการเท เมื่่�อน้ำำ��หนัักต่ำำ��กว่่าขีีดจำำ�กััดที่่�ตั้้�งไว้้ IND360 จะส่่งสััญญาณไปยััง PLC 
ว่่าภาชนะบััฟเฟอร์์ว่่างเปล่่า ตััวอย่่างการกำำ�หนดค่่านี้้�แสดงให้้เห็็นการทำำ�งานร่่วมกัันอย่่างใกล้้ชิิดระหว่่าง IND360 กัับ PLC ในขั้้�น
ตอนการทำำ�งานขั้้�นสููงนี้้�

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

PLC

กระบวนการขั้นกลาง

ระดับความผิดพลาดที่ยอมรับ
ได้น้อยกว่า/มากกว่า

เร่ิมต้น, รีเซ็ต, หยุด/ยกเลิก, พัก

เท
เสร็จสิ้น

ตัวแปรการควบคุม

SMART5TM สีแดง
การเตือนการใช้งาน

เท
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การจ่่ายสารโดยใช้้เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิและ I/O ของ IND360 
ตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าระบบ

ตััวอย่่างที่่� 6: การจ่่ายสารแบบเริ่่�มต้้นโดยเจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงาน (I/O ดิิจิิทััล)

ตััวอย่่างที่่� 7: การจ่่ายสารแบบกระจายศููนย์์ (เครืือข่่ายระบบอััตโนมััติ)ิ

การควบคุุมกระบวนการจ่่ายสาร (การนำำ�น้ำำ��หนัักออก) ผ่่าน IND360 นั้้�นง่่ายดายและมีีประสิิทธิิภาพเหมืือนกัับการบรรจุุที่่�ได้้อธิิบาย
ไปก่่อนหน้้า เนื่่�องจากมีีตััวเลืือกการกำำ�หนดค่่าที่่�คล้้ายคลึึงกัันอย่่างยิ่่�ง และยัังสามารถเชื่่�อมต่่อผ่่านทั้้�ง I/O ดิิจิิทััลและเครืือข่่ายระบบ
อััตโนมััติิได้้

เจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงานจะกดปุ่่�มเริ่่�มต้้นที่่�ติิดอยู่่�กัับอิินพุุตดิิจิิทััลเพื่่�อสั่่�งดำำ�เนิินการจ่่ายสาร และ IND360 จะควบคุุมกระบวนการจ่่ายสาร
ให้้โดยอััตโนมััติิ ซึ่่�งเหมาะสำำ�หรัับระบบระดัับเริ่่�มต้้นที่่�จ่่ายวััสดุุปริิมาณเดีียวกัันซ้ำำ��ๆ โดยที่่�เจ้้าหน้้าที่่�ปฏิิบััติิงานไม่่จำำ�เป็็นต้้องคอยสั่่�ง
การมากนััก ซึ่่�งเหมาะอย่่างยิ่่�งสำำ�หรัับระบบระดัับเริ่่�มต้้นที่่�ไม่่ต้้องใช้้ตััวเลืือกผลิิตภััณฑ์์เกิินกว่่า 10 รายการ โดยจะใช้้ตารางเป้้าหมาย
ที่่�มีีให้้ในตััว

ระบบควบคุุมจะเริ่่�มต้้นกระบวนการจ่่ายสารและจััดการงานอื่่�นๆ ที่่�เกี่่�ยวข้้อง เอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ IND360 จะควบคุุมหััวขัับโดยตรง
และจััดการกระบวนการจ่่ายสารที่่�มีีเงื่่�อนไขด้้านเวลา

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

ทำงาน

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น

อยู่ในระดับความผิด
พลาดที่ยอมรับได้

เติมใหม่

เครื่องป้อน
ควบคุม

น้ำหนัก

เติมใหม่

PLC

ภาชนะบรรจุพร้อมใช้งาน

สายพานลำเลียงเคลื่อนที่

การเตือนการใช้งาน

เสร็จสิ้น
อยู่ในระดับความผิด
พลาดที่ยอมรับได้

SMART5TM สีแดง

เอาต์พุตดิจิทัล

รีเซ็ต

เริ่มต้น

หยุด/ยกเลิก

อินพุตดิจิทัล

พัก
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การเชื่่�อมต่่อ IND360fill/dose 

IND360 มีีชุุดตััวเลืือกการเชื่่�อมต่่ออัันหลากหลาย เพื่่�อให้้ผสานรวมระบบเข้้ากัับ PLC หรืือระบบที่่�ใช้้คอมพิิวเตอร์์เป็็นหลัักได้้อย่่าง
ราบรื่่�น

ระบบอััตโนมััติ
ข้้อมููล 
และการควบคุมุ

4-20 mA
0-10 V

การเชื่่�อมต่่อ 
PLC

เครื่�องชั่่�งแบบดั้้�งเดิิมและแบบอััจฉริยะ

เอาต์์พุตุแอนะล็็อก

TCP/IP

น้ำำ��หนััก

TCP/IP

I/O ดิจิิทิััล

การควบคุมุ 
หัวัขับั

การสำำ�รองข้้อมูลู,  
การโคลน, การบริกิาร

MES 
และฐานข้อมูลู

I/O ดิจิิทิััล

ใช้้ประโยชน์์จากเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิเพื่่�อขัับเคลื่่�อนกระบวนการบรรจุุ ดึึงข้้อมููลสถานะ และอ่่านค่่าน้ำำ��หนัักแบบ
เรีียลไทม์์ ข้้อมููลน้ำำ��หนัักมีีเป็็นแบบ 4-20 mA หรืือ 0-10 V 

ขัับเคลื่่�อนกระบวนการบรรจุุผ่่านอิินพุุตและเอาต์์พุุตดิิจิิทััลของ IND360 นอกเหนืือจากเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิ

IND360 เชื่่�อมต่่อกัับเซ็็นเซอร์์รวมถึึงเครื่่�องชั่่�งทั้้�งแบบอััจฉริิยะและแอนะล็็อก เพื่่�อรองรัับพิิกััดน้ำำ��หนัักตั้้�งแต่่  
11 กรััม ถึึง 1,000 ตััน

I/O ดิิจิิทััลเชื่่�อมต่่อกัับหััวขัับโดยตรง เช่่น วาล์์วหรืือปั๊๊�ม เพื่่�อให้้เวลาแฝงต่ำำ��และควบคุุมจุุดตััดได้้แม่่นยำำ�

พอร์์ตบริิการมีีการเชื่่�อมต่่ออีีเทอร์์เน็็ตแบบ TCP/IP กัับระบบสารสนเทศ และทำำ�หน้้าที่่�เป็็นเว็็บอิินเทอร์์เฟซสำำ�หรัับ
การตรวจสอบ การกำำ�หนดค่่า การสำำ�รองข้้อมููล การกู้้�คืืน และฟัังก์์ชัันเฉพาะตััวอื่่�นๆ อีีกหลายอย่่าง

1

2

3

4

5

1 5

1 5

2 43
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หมวดหมู่่� จุุดข้้อมููล
เครื่่�องสถานะ คำำ�สั่่�งควบคุุม เริ่มต้น, พัก, รีเซ็ต, หยุด, ยกเลิก

สถานะของเครื่่�อง กำำ�ลัังทำำ�งาน, เสร็็จสิ้้�น
การจััดการข้้อผิิดพลาด ส่วนสัญญาณเตือนการใช้งาน (น้ำ�หนักเริ่มต้นไม่ถูกต้อง, การทดน้ำ�หนักภาชนะอัตโนมัติ

ขัดข้อง, การหมดเวลาต่างๆ, พารามิเตอร์ไม่ถูกต้อง), มีวัสดุไม่พอ, ถึงรอบการบรรจุเมื่อ
น้ำ�หนักขาดสูงสุด

ข้้อมููลสถานะการบรรจุุ สถานะการป้้อน ป้้อนแบบรวดเร็็ว, ป้้อน, ปล่่อยไหล
ผลลััพธ์์การบรรจุุ อยู่่�ในระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได, สููงกว่่าระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได, ต่ำำ��กว่่า

ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้
ขั้้�นสููง บรรจุุอััตโนมััติิเมื่่�อน้ำำ��หนัักขาด, เติิมใหม่่, เท

ค่่าน้ำำ��หนัักที่่�อ่่านได้้ น้ำำ��หนัักแบบเรีียลไทม์์ ปริิมาณสุุทธิิที่่�ได้้ (ปริิมาณที่่�บรรจุุ), น้ำำ��หนัักปััจจุุบััน (รวม, สุุทธิิ, น้ำำ��หนัักภาชนะ),  
อััตราการไหล

การกำำ�หนดค่่าการใช้้งาน การตั้้�งค่่าพื้้�นฐาน โหมดการทำำ�งาน (บรรจุุ, จ่่าย, บรรจุุ/เท, เติิมใหม่่/จ่่าย)
ความเร็็วในการป้้อน (ความเร็็วระดัับ 1, ความเร็็วระดัับ 2)
ประเภทเอาต์์พุุต (แบบร่่วม, แบบเดี่่�ยว) 

เป้้าหมาย เป้้าหมายการบรรจุุ, น้ำำ��หนัักภาชนะที่่�ตั้้�งไว้้ล่่วงหน้้า 
ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับ
ได้้

ระดัับความผิิดพลาดต่ำำ��สุุดที่่�ยอมรัับได้้, ระดัับความผิิดพลาดสููงสุุดที่่�ยอมรัับได้้ 

จุุดตััด ป้้อน, ปล่่อยไหล 
น้ำำ��หนัักภาชนะอััตโนมััติิ โหมดการทำำ�งาน, ขีีดจำำ�กััดความปลอดภััย
การบรรจุุอััตโนมััติิเมื่่�อน้ำำ��
หนัักขาด

โหมดการทำำ�งาน, ระยะเวลาพััลส์์, ระยะเวลาพััก, สููงสุุด พััลส์์

การปรัับให้้เหมาะสมโดย
อััตโนมััติิ

การปรัับการปล่่อยไหลให้้เหมาะสม (โหมดการทำำ�งานและการตั้้�งค่่า)
การปรัับจุุดตััดให้้เหมาะสม (โหมดการทำำ�งานและการตั้้�งค่่า)

ขั้้�นสููง เวลาในการยัับยั้้�ง
การหมดเวลาของกระบวนการและการหมดเวลาเพื่่�อความปลอดภััยต่่างๆ 

I/O ดิิจิิทััล การกำำ�หนดอิินพุุต กำำ�หนดฟัังก์์ชัันให้้แต่่ละอิินพุุตดิิจิิทััล
การกำำ�หนดเอาต์์พุุต กำำ�หนดฟัังก์์ชัันให้้แต่่ละเอาต์์พุุตดิิจิิทััล

ตััวแปรการควบคุุมอัันทรงพลัังบน PLC

ข้้อมููลเพิ่่�มเติิม

IND360 มีีตััวแปรการควบคุมุมากกว่่า 250 แบบผ่่านอินิเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติ ิซึ่่�งให้้คุณุสามารถควบคุมุ ตรวจสอบ และเพิ่่�ม
ประสิทิธิภิาพสูงูสุดุให้้กัับระบบบรรจุหุรืือจ่่ายสารของคุณุตามต้้องการ ด้้านล่่างนี้้�เป็็นชุดุจุดุข้้อมูลูส่่วนย่่อยที่่�สามารถนำำ�ไปใช้้ได้้ทัันทีี 
หากต้้องการทราบชุุดจุดุข้้อมูลูทั้้�งหมด โปรดดููคู่่�มืือการใช้้งาน IND360fill/dose และคู่่�มืือการตั้้�งโปรแกรม PLC ของ IND360 

สำำ�หรัับรายละเอีียดเพิ่่�มเติิมเกี่่�ยวกัับข้้อดีีและความสามารถเฉพาะตััวของ IND360 รวมถึึงการใช้้งานสำำ�หรัับการบรรจุ/ุการจ่่าย 
ตลอดจนคู่่�มืือ, แบบร่่าง, โค้้ดตััวอย่่าง PLC และอื่่�นๆ โปรดดููในแหล่่งข้้อมููลดัังต่่อไปนี้้�

วิดิีีโอแนะนำำ� IND360fill/dose:

 http://y2u.be/IpglvKErDmA

คู่่�มืือการใช้้งาน IND360fill/dose:

 www.mt.com/ind-ind360-downloads

เอกสารข้้อมูลู IND360base:

 www.mt.com/ind-ind360-downloads

วิดิีีโอแนะนำำ�การเชื่่�อมต่่อ PLC:

 http://y2u.be/KkjLIZHIpSM
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IND360fill/dose 
คุุณสมบััติิทางเทคนิิค 
หากต้้องการทราบข้้อมููลจำำ�เพาะทั้้�งหมดของอุุปกรณ์์ การรัับรอง และแบบร่่างเพิ่่�มเติิม โปรดดููเอกสารข้้อมููล IND360base

พารามิิเตอร์์ รายละเอีียด
การใช้้งาน โหมดการทำำ�งาน การชั่่�งน้ำำ��หนััก (บรรจุุ, บรรจุุ/เท), การนำำ�น้ำำ��หนัักออก (จ่่าย, เติิมใหม่่/จ่่าย)

กึ่่�งอััตโนมััติิด้้วย I/O หรืือผสานรวมระบบเต็็มรููปแบบเข้้ากัับ PLC/DCS
ความเร็็วในการป้้อน ควบคุุมจุุดตััดอย่่างแม่่นยำำ�เพื่่�อให้้ได้้ปริิมาณงานสููงสุุด และการป้้อนแบบ 

ความเร็็วระดัับ 1 และความเร็็วระดัับ 2 ที่่�แม่่นยำำ�, แบบร่่วมหรืือแบบเดี่่�ยว
เครื่่�องสถานะ นำำ�มาจากมาตรฐานอุุตสาหกรรม ISA-88 และ PackML 

สถานะ: ไม่่ทำำ�งาน, ทำำ�งาน, เสร็็จสิ้้�น, พััก, หยุุด, เกิิดข้้อผิิดพลาด
คำำ�สั่่�งควบคุุม: เริ่่�มต้้น, หยุุด, พััก, รีีเซ็็ต, ยกเลิิก (ควบคุุมด้้วยเครืือข่่ายระบบอััตโนมััติิหรืือ I/O)

ฟัังก์์ชัันการบรรจุุพื้้�นฐาน การทดน้ำำ��หนัักภาชนะอััตโนมััติิ, การตรวจสอบระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้พร้้อมการหมดเวลา, 
การควบคุุมไม่่ให้้เลยจุุดตััด (เวลาในการยัับยั้้�ง), การควบคุุมการเท (เวลาหรืือน้ำำ��หนัักคงค้้าง),  
การเติิมใหม่่แบบอััตโนมััติิสำำ�หรัับการจ่่ายสาร (ขีีดจำำ�กััดล่่างสุุดและขีีดจำำ�กััดบนสุุด)

การบรรจุุอััตโนมััติิเมื่่�อน้ำำ��
หนัักขาด

อััตโนมััติิ, พััลส์์เดี่่�ยว, แมนนวล 

ฟัังก์์ชัันเพื่่�อความปลอดภััย ขีีดจำำ�กััดน้ำำ��หนัักภาชนะอััตโนมััติิ, การหมดเวลาการป้้อนเริ่่�มต้้น, การหมดเวลาของกระบวนการ,  
การหมดเวลาการเติิมใหม่่, การหมดเวลาการเท

การปรัับให้้เหมาะสมโดย
อััตโนมััติิ

การปรัับการปล่่อยไหลให้้เหมาะสมอย่่างต่่อเนื่่�องพร้้อมการกำำ�หนดลัักษณะเฉพาะของสภาพแวดล้้อม
แบบอััจฉริิยะ การปรัับจุุดตััดให้้เหมาะสมอย่่างต่่อเนื่่�อง

การรัับรองความถููกต้้องตาม
กฎหมายการค้้า

OIML R 61 (MID, 2014/32/EU), T12250
OIML R 76 (2006), EN45501:2015, WELMEC 2.1 Issue 4

ตารางเป้้าหมาย จััดเก็็บเป้้าหมายการบรรจุุได้้สููงสุุด 10 รายการ (ผลิิตภััณฑ์)์
เลืือกเป้้าหมายการบรรจุุผ่่านจอแสดงผลในตััว อิินเทอร์์เฟซบนเว็็บ หรืือ PLC

Alibi Memory สูงสุด 27,000 รายการ โดยเข้าถึงได้จากเว็บอินเทอร์เฟซ (.csv) อินเทอร์เฟซระบบอัตโนมัติ หรือ
แผงควบคุม IND360

การวััดค่่า ประเภทเครื่่�องชั่่�งที่่�รองรัับ แอนะล็อ็ก (480 Hz), POWERCELL® (4 เซลล์์ที่่� 100 Hz), ความเที่่�ยงตรงสูงูแบบช่่วงเดีียว (สูงูสุดุ 92 Hz)

การกรองสััญญาณดิิจิิทััล ขึ้้�นอยู่่�กัับประเภทเครื่่�องชั่่�ง, ลบเสีียงรบกวนของเครื่่�องจัักรและแวดล้้อม, ปรัับได้้ผ่่าน PLC/DCS

การเชื่่�อมต่่อ PLC อีีเทอร์์เน็็ตในอุุตสาหกรรม PROFINET, EtherNet/IP, Profibus DP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP

การรัับรอง PNO (Siemens), ODVA (Rockwell และอื่่�นๆ), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)

การแลกเปลี่่�ยนข้้อมููล แบบเป็็นรอบ: การแลกเปลี่่�ยนข้้อมููลการอ่่าน/เขีียนสองทิิศทาง 480 Hz ผ่่านทางการประมวลผล
รููปภาพ 16 ไบต์์หรืือ 64 ไบต์์แบบไม่่เป็็นรอบ: ขนาดข้้อมููลแบบไดนามิิก

การตรวจสอบสภาพ Heartbeat 1 Hz, ระบบแจ้้งเตืือน Smart5™ (NAMUR NE107), ระบบแจ้้งเตืือน POWERCELL® 
แบบเดี่่�ยว, การโหลดเกิิน, การโหลดน้้อยเกิินไป, อุุณหภููมิิ, เครืือข่่ายเซ็็นเซอร์์ล้้มเหลว และอื่่�นๆ

ข้้อมููลที่่�สามารถเลืือกได้้ ค่่าน้ำำ��หนัักความเร็็วสููงสุุด 7 ค่่า (จุุดลอยตััว 32 บิิต), สถานะเลขฐานสองสำำ�หรัับการตรวจสอบ
สภาพอุุปกรณ์์และการกำำ�หนดค่่าการใช้้งาน รวมถึึงจุุดตั้้�งค่่า (การอ่่าน/การเขีียน)
ข้้อมููลสถานะอุุปกรณ์์และการใช้้งาน (การอ่่าน)

ไฟล์์คำำ�อธิิบายอุุปกรณ์์ GSD และ GSDML (สำำ�หรัับ Profibus DP และ PROFINET) 
EDS (สำำ�หรัับ EtherNet/IP), Rockwell AOP ที่่�ผสานรวมระบบเข้้ากัับ Studio 5000 
ESI (สำำ�หรัับ EtherCAT) 
CSP+ (สำำ�หรัับ CC-Link IE Field Basic)

ชุุดคำำ�สั่่�ง อิินเทอร์์เฟซระบบอััตโนมััติิมาตรฐานของ METTLER TOLEDO สำำ�หรัับการบรรจุุและการจ่่ายสาร
โค้้ดตััวอย่่าง โครงการตััวอย่่างที่่�นำำ�ไปใช้้งานได้้อย่่างสมบููรณ์์สำำ�หรัับ:  

Siemens TIA Portal (≥ V14 SP1) 
Rockwell Studio 5000 (≥ V24)

4 – 20 mA หรืือ 0 – 10 VDC 
เอาต์์พุุตน้ำำ��หนััก

สำำ�หรัับค่่ารวม ค่่าสุุทธิิ หรืือค่่าสััมบููรณ์์
ความละเอีียดแบบ 16 บิิต

I/O ดิิจิิทััล สััญญาณอิินพุุต อิินพุุตที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้สููงสุุด 5 รายการ ฟัังก์์ชัันการทำำ�งาน: เริ่่�มต้้น, หยุุด, ยกเลิิก, รีีเซ็็ต, ล้้าง
สถิิติ,ิ ทดน้ำำ��หนััก, กลัับจุุดศููนย์์, ล้้างน้ำำ��หนัักภาชนะ, หยุุด, หยุุด/รีีเซ็็ต, ยกเลิิก/รีีเซ็็ต, อิินเตอร์์ล็็อก, 
บรรจุุเมื่่�อน้ำำ��หนัักขาด, บรรจุุเมื่่�อน้ำำ��หนัักขาดเสร็็จสิ้้�น (การบรรจุุเมื่่�อน้ำำ��หนัักขาดแบบแมนนวล)

สััญญาณเอาต์์พุุต เอาต์์พุุตที่่�สามารถกำำ�หนดค่่าได้้สููงสุุด 8 รายการ ฟัังก์์ชัันการทำำ�งาน:
ป้้อนแบบรวดเร็็ว, ป้้อน, ปล่่อยไหล, เท, เติิมใหม่่
อยู่่�ในระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้,้ เกิินระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้, ต่ำำ��กว่่าระดัับความผิิด
พลาดที่่�ยอมรัับได้้ 
กำำ�ลัังทำำ�งาน, พััก, เสร็็จสิ้้�น, บรรจุุอััตโนมััติิเมื่่�อน้ำำ��หนัักขาด, แจ้้งเตืือนการใช้้งาน, Smart5™ สีีแดง,  
Smart5™ สีีส้้ม 
เกิินพิิกััดการชั่่�ง, กึ่่�งกลางศููนย์์, ต่ำำ��กว่่าศููนย์์, การเคลื่่�อนไหว, ค่่าสุุทธิิ, หยุุด, ระยะไกล

แรงดัันไฟฟ้้า แรงดัันไฟฟ้้าระดัับลอจิิกสููง:  5… 30 VDC 
แรงดัันไฟฟ้้าระดัับลอจิิกต่ำำ��: 0 … 3 VDC



สำำ�หรัับข้้อมููลเพิ่่�มเติิม
www.mt.com/IND360-apps

กลุ่่�มบริิษััท METTLER TOLEDO
แผนกทางอุุตสาหกรรม
ผู้้�ประสานงานในพื้้�นที่่�: www.mt.com/contacts

อาจมีีการเปลี่่�ยนแปลงข้้อมููลทางเทคนิิค
© 10/2023 METTLER TOLEDO สงวนลิิขสิิทธิ์์�ทุุกประการ
หมายเลขเอกสาร 30577734 B
MarCom Industrial

เครือข่ายบริการที่ครอบคลุมของเราเป็นหนึ่งในเครือข่ายที่ดีที่สุดในโลก  
ทั้งยังรับรองถึงความพร้อมใช้งานสูงสุดและอายุการใช้งานผลิตภัณฑ์ของ
คุณอีกด้วย

บริิการของ METTLER TOLEDO พร้้อมมอบทรััพยากรเพื่่�อยกระดัับประสิิทธิิภาพ ความสามารถในการทำำ�งาน และความสามารถใน
การผลิิตให้้แก่่คุุณ โดยเรามีีแพ็็กเกจบริิการที่่�ตรงตามความต้้องการใช้้งานของคุุณ ยืืดอายุุการใช้้งานของอุุปกรณ์์ให้้นานที่่�สุุด และ
ปกป้้องการลงทุุนของคุุณให้้คุ้้�มค่่า

	` www.mt.com/IND-Service

สำำ�รวจโซลููชัันบริิการของเรา
ออกแบบมาเพื่อให้เหมาะกับความต้องการของอุปกรณ์ของคุณ

บริิการติิดตั้้�งมาพร้้อมการสนัับสนุุนสภาพการผลิิตที่่�มีีลัักษณะเฉพาะ
ตััวของคุุณดัังนี้้�
•	 การจััดทำำ�เอกสาร IQ/OQ/PQ/MQ อย่่างมืืออาชีีพ
•	 การสอบเทีียบเบื้้�องต้้นและการยืืนยัันความเหมาะสมตาม

วััตถุุประสงค์์การใช้้งาน
•	 การติิดตั้้�งในพื้้�นที่่�อัันตราย

รัับคำำ�แนะนำำ�จากมืืออาชีีพ (GWP® VerificationTM) รวมถึึงแผนการ
ทดสอบเป็็นประจำำ�ที่่�ระบุุปััจจััยที่่�สำำ�คััญในการเพิ่่�มประสิิทธิิภาพและ
รัับรองคุุณภาพที่่�สำำ�คััญ 4 ประการดัังต่่อไปนี้้�
•	 การทดสอบที่่�จะดำำ�เนิินการ
•	 ตุ้้�มน้ำำ��หนัักที่่�จะใช้้
•	 ความถี่่�ในการทดสอบ
•	 ระดัับความผิิดพลาดที่่�ยอมรัับได้้ที่่�จะใช้้

Accuracy Calibration Certificate (ใบรัับรองการสอบเทีียบด้้านความ
แม่่นยำำ� หรืือ ACC) ระดัับมืืออาชีีพจะประเมิินความไม่่แน่่นอนของการ
ตรวจวััดที่่�ใช้้ในทุุกพิิกััดน้ำำ��หนััก ภาคผนวกที่่�เกี่่�ยวข้้องจะแสดงราย
ละเอีียดสถานะผ่่าน/ไม่่ผ่่านอย่่างชััดเจนสำำ�หรัับระดัับความผิิดพลาดที่่�
ยอมรัับได้้เฉพาะที่่�มีีการใช้้งาน เช่่น ความเหมาะสมตามวััตถุุประสงค์์
การใช้้งาน (GWP®), OIML R76, NTEP HB44 หรืือระเบีียบข้้อบัังคัับ
เพิ่่�มเติิม

เพิ่่�มการคุ้้�มครองด้้วยการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันและการซ่่อมบำำ�รุุง
นาน 2 ปีีเพื่่�อปกป้้องอุุปกรณ์์ที่่�คุุณซื้้�อ และเพิ่่�มความสามารถในการ
ผลิิตและการควบคุุมงบประมาณในระดัับสููงสุุด

แผนการบำำ�รุุงรัักษาเชิิงป้้องกัันที่่�สมบููรณ์์มาพร้้อมการตรวจสอบ การ
ทดสอบการทำำ�งาน และการเปลี่่�ยนชิ้้�นส่่วนที่่�สึึกกร่่อนแบบเชิิงรุุก

การตรวจสอบสภาพอุุปกรณ์์มีีการประเมิินสภาพอุุปกรณ์์ในปััจจุุบััน
อย่่างครบถ้้วน พร้้อมให้้คำำ�แนะนำำ�ในการบำำ�รุุงรัักษาแบบมืืออาชีีพ

เริ่มต้นด้วยการติดตั้งระดับมืออาชีพ

คงความแม่นยำ�แม้เวลาผ่านไป

สอบเทียบเพื่อคุณภาพและการปฏิบัติ
ตามกฎข้อบังคับ

ขยายความคุ้มครองการรับประกัน 
ของคุณ

กำ�หนดเวลาในการบำ�รุงรักษา
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