Automatyzacja wazenia zbiornikow

Wydajne zarzqdzanie zapasami

Doktadna kontrola stanéw
magazynowych

\Wazenie jest bardzo doktadng metodg
monitorowania poziomu zapaséw

w zbiornikach. Na wynik nie majq
wptywu rodzaj materiatu ani ksztatt
zbiornika. Terminal IND360 jest wyposa-
zony w aplikacje do kontroli zapasow,
ktéra pozwala przyspieszy¢ instalacje

i wyeliminowa¢ koszty programowania.

Duza przejrzysto$é procesow
Terminal IND360 zapewnia
natychmiastowy wglgd w stan proceséw
i poziomy zapaséw. Wizualizacja
danych na wyraznym terminalu utatwia
wzorcowanie i pozwala jednym rzutem
oka skontrolowa¢ stan zapaséw.
Oprogramowanie LoadAdvisor™ szybko
prowadzi uzytkownika przez proces

konfiguracii zbiornika. Terminale IND360 do zbiornikow
Prostsza infegracja Bezproblemowe wazenie

Dzigki zastosowaniu certyfikowanych

interfejsoéw automatyzacji i sterownikow, . TR . .
fakich jak EDS, GSD i GSDML, terminal Terminal IND360 do zbiornikow i naczyn zapewnia

IND360 pozwala szybko i bez btgdow zintegrowane funkcje kontroli zapaséw oraz szerokq

rozpoczqé prace. Ponadto terminal o . Lo o J
obstuguje bloki funkeyjne Rockwell AOP, game opcji potaczen PLC/DCS i wizualizacji procesow.

AOI i Siemens oraz przyktadowy kod
programowania. Wybrane funkcje:

o \Wskazowki dotyczqce konfiguracji i inteligentnego

Zwiekszenie wydajnosci maszyn wazenia zbiornikéw dzigki oprogramowaniu
Terminal IND360 do systeméw LoadAdvisor™

automatyzacji zwigksza produktywnos¢ o Alarmy wysokiego i niskiego poziomu
oraz wydtuza czas sprawnego dziatania

\Wazenie zbiornikdw

dzigki bardzo szybkiemu przetwarzaniu z aufomatycznym uzupetnianiem
danyen - wysiarcay podiaczyc go o Obstuga PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP,
0 najczgsciej uzywanych na $wiecie L
sterownikéw PLC i systeméw DCS. Modbus RTU i wyjscia 4-20 mA
Dzigki funkcjom $rodka cigzkosci, e \Wspotpraca z wagami analogowymi, POWERCELL®

monitorowania stanu i alarmowania . : . .
Smart™ mozna mie¢ pewnos¢, ze I wagami o WySOKIej precyZi

sysfem dziata zgodnie z oczekiwaniami. @ Automatyczne wzorcowanie wag precyzyjnych
Z uzyciem sterownikéw PLC
e Szybkie i wydajne wzorcowanie wag zbiornikowych
mefodq RapidCal™

/ £00




Komunikacja z systemami automatyki

Terminal IND360 optymalnie integruje sie ze Srodowiskiem automatyki w zaktadzie i zapewnia realizacje
potrzeb, umozliwiajgc sterowanie wszystkimi funkcjami przez sterowniki PLC/DCS za posrednictwem sieci.

Przyktad 1: sie¢ systemu automatyki z funkcjg bezposredniego sterowania uzupetnianiem stanu
PLC/DCS

s Sie¢

Uzupetnianie ) )
Zmienne sterowania

V' N

Mosa Poziom napetnienia
Dolny/gérny limit
Zbiornik magazynowy
Alarm dolnego
limitu/przepetnienia
Zmienne sterowania Wyzwalacz uzupetniania
® Wejscie/wyscie TCP/IP
syg n.o+éw cyfrowych : Konfiguracja
terminala IND360 Komputer (serwis i konfiguracja) ;

IND360 steruje zaworem uzupetniania, a jednoczesnie wizualizuje proces w interfejsie HMI. Zapewnia cykliczny
i acykliczny dostep do danych o stanie aplikacji i mozliwos¢ odczytu oraz zapisu konfiguracji poprzez interfejs
sterownika PLC, wy$wietlacz lub inferfejs infernetowy. Zapewnia obstuge nadmiarowej fopologi pierscieniowej
dla sieci PROFINET i EtherNet/IP.

Przyktad 2: sie¢ systemu automatyki z po$rednim sterowaniem uzupetnianiem stanu
PLC/DCS

Uzupetnianie

Sie¢

Zmienne sterowania

Masa . S
Poziom napetnienia

N Dolny/gorny limit
Zbiornik magazynowy
Alarm dolnego
limitu/przepetnienia

Zmienne sterowania
® \Wejscie/wyscie

sygnatéw cyfrowych

terminala IND360

Wyzwalacz uzupetniania

TCP/IP

Komputer (serwis i konfiguracja) Konfiguracja

Sterownik PLC steruje zaworem uzupetniania na podstawie sygnatéw ofrzymanych z terminala IND360 oraz innych
danych sterujgcych, a terminal IND360 moniforuje poziom napetnienia i wyswietla wizualizacje w interfejsie HMI.
Zapewnia cykliczny i acykliczny dostep do danych o stanie aplikacji i mozliwo$¢é odczytu oraz zapisu konfiguracii
poprzez interfejs sterownika PLC, wySwietlacz lub inferfejs internetowy. Zapewnia obstuge nadmiarowej topologi
pierScieniowej dla sieci PROFINET i EtherNet/IP.



Komunikacja z systemami automatyki

Wyjgtkowo szybkie i konfigurowalne cyfrowe wejscie/wyjscie oraz wyjscie analogowe do obstugi podstawowych
funkcji potgczen i pracy autonomicznej; pozwala zachowaé cenng moc obliczeniowq sterownikéw PLC/DCS do

bardziej krytycznych dziatan.

Przyktad 3: tgcznosé ze sterownikami PLC/DCS poprzez cyfrowe wejscie i wyjscie

Praca/stop
Zero
PLC/DCS
Uzupetnianie =Uy
¢ 04—
Masa {
. Dolny limit T
Zbiornik magazynowy
Ponad limitem
Czerwony alarm
Zmienne sterowania Pomaranczowy alarm
@ \Wejscie/wyscie TCP/IP
sygnatéw cyfrowych
terminala IND360 Komputer (serwis i konfiguracja)

IND360 steruje zaworem uzupetniania i wizualizuje proces w interfejsie HMI. Poprzez cyfrowe wejscie/wyjscie sterownik
PLC ma dostep do informacji o stanie i funkcji sterowania. Na potrzeby tgcznosci z PLC/DCS dostepny jest opcjonalny
odczyt masy przez sygnat 4-20 mA. Konfiguracja za posrednictwem wyswietlacza lub inferfejsu internetowego.

Przyktad 4: praca autonomiczna bez PLC/DCS

Ponad limitem
Uzupetnianie
+—M Alarm Smart5 /
Masa .“
Alarm Smart5 \/
X
N Dolny limit
Zbiornik magazynowy
Zmienne sterowania
@ Wejscie/wyscie Tepnp | Obudowa

sygnatéw cyfrowych

ferminala IND360 Komputer (serwis i konfiguracja)

Konfiguracja do pracy autonomicznej bez tgcznosci z PLC. IND360 steruje zaworem uzupetniania i wizualizuje
proces w interfejsie HMI. Uruchomienie aplikacji nastepuje po uzyciu przetgcznika sprzgtowego podtgczonego do
cyfrowego wejscia terminala IND360. Sygnat alarmu przekroczenia limitu jest kierowany na przetgeznik petnigey
role wytgcznika awaryjnego procesu uzupetniania. Konfiguracja za posrednictwem wyswietlacza lub interfejsu
internetowego.



Oprogramowanie LoadAdvisor™ do systeméw POWERCELL®

Oprogramowanie LoadAdvisor™ utatwia konfiguracje wagi zbiornikowej, silosu lub pojemnika magazynowego,
zapewniajgc wskazéwki krok po kroku i zaawansowane monitorowanie stanu.

Wspomagana konfiguracja

Wspomagana konfiguracja oszczedza czas i koszty, eliminuje btedy i poprawia doktadno$¢ pomiaru dzigki mozliwosci
zastosowania odpowiednich podktadek regulacyjnych i regulacji liniowosci. Wstgpna konfiguracja prowadzi
uzytkownika przez nastepujgce kroki:

Krok Opis

Usfawienia podstawowe Adresowanie modutow wagowych w celu skonfigurowania sieci czujnikow.
Wybor sposrod réznych uktadéw pojemnikow i konfigurowanie liczby czujnikdw.

Mapowanie Mapowanie potozenia modutu wagowego na ekranie zgodnie z fizyczng konfiguracjg.

- Mapowanie na podsfawie numeru seryjnego: wybierz numer seryjny z listy rozwijanej, aby przypisa¢ kazdy modut
wagowy do odpowiedniego potozenia.

- Mapowanie na podstawie masy: obcigz kazdy modut wagowy z osobna, aby przypisa¢ mu pozycje na ekranie.

Regulacja podktadkami Poziomowanie systemu. Tryb regulacji podktadkami ze wspomaganiem wskazuje, gdzie nalezy umiesci¢ podktadki.
Adiustacja przesunigcia Regulacja pod katem obcigzenia niecentrycznego w celu zoptymalizowania doktadno$ci czujnikéw wagowych C6
iC10.

Postepuj zgodnie ze wskazowkami, obcigzajge kazdy modut wagowy z osobna.

Adiustacja Testowy wzorzec masy z zastgpowaniem lub bez.
\Wykonywanie wzorcowania RapidCal™ (mt.com/ind-rapidcal).

Inteligentne wazenie zbiornikéw

Podczas pracy oprogramowanie LoadAdvisor™ wyswietla szczegdtowe informacje z monitorowania stanu kazdego
modutu wagowego i catej wagi zbiornikowe;.

Indywidualne obcigzenie

) Instrukcje
i sfan
METTLER TOLEDO IND360
LoadAdvisor ™
00000
. 10.08 ke
Akfuolny $rodek ?;:iism 142.66k;
ciezkosci 728445901
Przekazanie do eksploatacii Poczgtkowy Srodek Informacje diagnostyczne

ze wskazowkami ciezkosci



Funkcja

Opis

Korzysé

Monitorowanie
srodka ciezkosci

Monitorowanie $rodka cigzkosci
i wySwietlanie wyniku w formie graficzne;.

Monitorowanie zmiany $rodka cigzkosci. tatwe usuwanie wszelkich
nieprawidtowosci, takich jak nagromadzenie materiatu po jednej stronie
lub mechaniczne zaktécenia w rurach wynikajgce ze zmian obcigzenia.

Pojedyncze
odczyty masy

Odczyt warto$ci masy zmierzonych przez
poszczeg6lne moduty wagowe. Dostepne
na ekranie, w interfejsie infernefowym

i w systemie automatyki.

Wykrywanie anomalii takich jok zablokowane moduty wagowe. Szybka
identyfikacja modutu wagowego, kiérego dotyczy problem, na podstawie jego
pozycji na ekranie pozwala wydtuzyé czas sprawnego dziatania.

Wskazanie
temperatury

Monitorowanie temperatury kazdego
modutu wagowego. Informacje dostepne
w sterowniku PLC i na ekranie.

Wykrywanie zmian masy spowodowanych nieprawidtowq temperaturg
podczas procesu produkcyjnego. Nalezy pamigta¢ o zmianach femperatury,
ktére mogq réwniez prowadzi¢ do rozszerzania sie wagi zbiornikowej,
zmiany sit dziatajgeych w rurach, uderzania w konstrukcje nosnq itp.

Funkcja RunFlat

W przypadku awarii jednego z modutéw
wagowych pozwala uzyska¢ przyblizong
warto$§¢ masy na podstawie danych

Z historii (z wigkszg niepewnoscig
pomiaru).

Natychmiastowe powiadamianie o awarii jednego modutu wagowego

i przyblizanie wartosci sygnatu brakujgcego modutu wagowego na podstawie
histforii rozktadu obcigzenia. Umozliwia fo ciggtg produkcje i zmniejszenie
strat materiatu produkcyjnego z powodu nieplanowanego przestoju.

CalFree+™

Wstepna adiustacja systemu wazenia na
podstawie wartosci fabrycznych adiustacji
zapisanych w czujniku wagowym.

Metoda CalFree+ jest znacznie bardziej precyzyjna i fatwiejsza w uzyciu niz
metoda CalFree uzywana w potgczeniu z analogowymi czujnikami wagowymi.
Uwaga: CalFree+ nie moze zastqpi¢ adiustacii catej wagi; nie uwzglednia
wptywu $rodowiska, np. sit wywieranych przez rury.

Brak konieczno$ci
stosowania skrzynek
potgczeniowych

Wiele czujnikdw mozna potqczy¢ w sie¢
tancuchowq bez koniecznosci stosowania
dodatkowej skrzynki potgczeniowej.

Minimalizacja naktadéw na instalacje, gabarytéw systemu i potencjalnych zrodet
btedow.

Cyfrowa transmisja
sygnatu

Odczyty masy sq przesytane w formacie
cyfrowym.

W poréwnaniu z fransmisjq sygnatu analogowego, kidry zwykle miesci

sie w zakresie m\V, sygnat cyfrowy jest bardziej odporny. Czujniki wagowe
POWERCELL® zostaty skonstruowane i przefestfowane pod kgtem odpornosci
na natezenie pola 10 V/m i sq odporne na zaktdcenia elekiromagnetyczne.
Uszkodzone kable mozna wymienia¢ pojedynczo, a ponowne wzorcowanie
wagi nie jest konieczne, poniewaz kable nie sq czesciq tancucha pomiarowego.

Konwersja
analogowo-cyfrowa
wewngtrz czujnika
wagowego

Konwersja analogowo-cyfrowa
i przetwarzanie sygnatu sq zintegrowane

z kazdym czujnikiem wagowym z osobna.

Indywidualne wspotczynniki adiustacji dla
kazdego czujnika wagowego sq mierzone
w fabryce, a nastepnie zapisywane

W czujniku wagowym.

Indywidualne dostosowane zapewnia bardzo doktadne warto$ci pomiarowe.
\Wymiana uszkodzonego czujnika wagowego jest mozliwa bez koniecznosci
ponownej adiustacji systemu.




IND360 do zbiornikéw/naczyn
Terminale do systemow automatyki

Petne dane techniczne wraz z dodatkowymi schematami mozna znalez¢ w arkuszu danych technicznych
terminala IND360.

Parametr Opis
Aplikacja \Wskazanie poziomu Masa brutto i warto$¢ procentowa, w tym wizualizacja
napetniania
Automatyczne uzupetnianie | Konfigurowalny prog géry i dolny
Sygnaty uzupetnienia z wejscia/wyjscia i sterownikow PLC/DCS
Monitorowanie napetniania | Monitorowanie niskiego stanu, ochrona przed przepetnieniem
Priorytetowe alarmowanie | Smart5™ na bazie NAMUR NET07
Powiadomienia na ekranie
Dostepne w sieci PLC/DCS
Konfiguracja Inferfejs infernetowy (zintegrowany serwer)
Inferfejs automatyzacji PLC
Inferfejs cztowiek-maszyna (HMI) terminala IND360
Statystyki Liczniki dolnego i gérnego limitu oraz operacji uzupetniania
LoadAdvisor™ Wspomagana konfiguracja zbiornika, w tym adresowanie, konfiguracja uktadu, wspomagana
(TYLKO MODELE regulacja za pomocq podktadek, adiustacja przesuniecia. Infeligentne funkcje wazenia
POWERCELL®) zbiornikdw, fakie jak monitorowanie srodka cigzko$ci, moniforowanie temperatury,
odczyty z poszczegdlnych czujnikow wagowych ifp.
Pomiar Obstugiwane typy wag Analogowe (480 Hz), POWERCELL® (100 Hz dla 1-4 czujnikéw wagowych; 50 Hz dla

5-8 czujnikdw wagowych), jednozakresowe wagi precyzyjne (do 92 Hz)

Filtrowanie cyfrowe

Zalezne od typu wagi; pozwala filirowaé zaktécenia mechaniczne i Srodowiskowe, regulacja
przez PLC/DCS

\Wzorcowanie zbiornikéw

RapidCal™ (mt.com/ind-rapidcal)
CalFree™, CalFree Plus™
Testowy wzorzec masy z zastgpowaniem lub bez

Komunikacja ze
sterownikiem
PLC

Przemystowe sieci Ethernet

PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link IE Field Basic, Modbus TCP, Modbus RTU

Certyfikacja

PNO (Siemens), ODVA (Rockwell i inni producenci)

Wymiana danych

Cykliczna: dwukierunkowe przesytanie danych odczytu/zapisu z czgstotliwo$ciq 480 Hz za
posrednictwem 16- lub 64-bitowego obrazu procesowego
Acykliczna: dynamiczny rozmiar danych

Monitorowanie stanu

Sygnat heartbeat 1 Hz, alarmy Smart5™ (NAMUR NE107),
Indywidualne alarmy POWERCELL®, przecigzenie, niedocigzenie, temperatura, awaria sieci
czujnikow itp.

Dane do wyboru

Do 7 szybkich odczytéw masy (zmiennoprzecinkowa liczba 32-bitowa), binarna warto$¢
z monitorowania stanu

Konfiguracja urzqgdzenia i aplikacji, w fym punkty nastaw (odczyt/zapis)

Informacje o stanie urzqdzenia i aplikacji (odczyt)

Pliki opisu urzqdzenia

GSD i GSDML (na potrzeby sieci Profibus DP i PROFINET)
EDS (na potrzeby sieci EtherNet/IP i innych)
Funkcja Rockwell AOP zintegrowana ze Studio 5000

Zestaw polecen

Standardowy interfejs automatyzacji METTLER TOLEDO do zastosowan zbiornikéw

Przyktad programowania

W petni funkcjonalne projekt prébny dla:
Siemens TIA Portal (=V14 SP1)
Rockwell Studio 5000 (=V24)

Sygnat masy 4-20 mA

Brutto, netto i bezwzgledna warto$¢ nefto
Rozdzielczo$¢ 16 bitow

Cyfrowe
wejscia/wyjscia

Sygnaty wejsciowe

Do 5 konfigurowalnych wejsé
Funkcje: praca/stop, czyszczenie statystyk, wyciszanie alarméw, drukowanie, farowanie,
czyszczenie tary, zerowanie

Sygnaty wyjsciowe

Do 8 konfigurowalnych wyjs¢

Funkcje: limit gérny, limit dolny, uzupetnianie, alarm pomarariczowy Smarts™, alarm
czerwony Smartb™, alarm aplikacji, Srodek zera, przekroczenie pojemnosci, ponizej zera,
ruch, netto, alarm przekroczenia limitu, alarm nieosiggniecia limitu

Napiecie

Napigcie logiczne wysokie: 10-30 VDC
Napiecie logiczne niskie: 0-5 V DC
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Poznaj nasze rozwigzania serwisowe
Dostosowane do wymagan urzqdzen

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza ustugi, kitore zwigkszajq efektywnosé, wydajnosc i produktywnos$é, oferujge
pakiety serwisowe dostosowane do potrzeb operacyjnych, maksymalizujgc okres eksploatacji urzqdzen i chronige

inwestycje.

9]

(AN Profesjonalna instalacja

=—=c

Ustugi instalacji obejmujg wsparcie w wyjgtkowych sytuacjach
produkeyjnych:
¢ profesjonalna dokumentacja 1Q/0Q/PQ/MQ,
¢ wstgpne wzorcowanie i potwierdzenie przydatnosci
do okreslonego celu,
* instalacje w strefach Ex.

L i N
Jakos¢ i zgodnosS¢ z przepisami

dzieki wzorcowaniu
L "

Profesjonalny certyfikat Accuracy Calibration Certificate (ACC)
okre$la niepewnos¢ pomiaru w catym zakresie wazenia.
Odpowiednie zatqczniki zawierajq oSwiadczenie o zgodnosSci/
niezgodnosci ze sfosowanymi tolerancjami, takimi jak
przydatnos¢ do okreslonego celu (GWP®), OIML R76, NTEP
HB44 i inne regulacje.

©/ Utrzymanie statej doktadnosci

Uzyskaj profesjonalne wytyczne (GWP® Verification™), w tym plan
rutynowych testow obejmujqcy czfery gtowne czynniki, dzigki
ktérym mozna zmaksymalizowa¢ wydajnoS¢ i zapewni¢ jakos¢:
o festy do przeprowadzenia,

e wzorce masy do uzycia,

o czestotliwos¢ testow,

¢ folerancje do zastosowania.

Grupa METTLER TOLEDO
Dziat Przemystowy
Kontakt: www.mt.com/contacts

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.
©08/2023 METTLER TOLEDO. Wszelkie prawa zastrzezone
Dokument nr 30372208 C

MarCom Industrial

www.mt.com/IND360-apps

» www.mt.com/IND-Service

% Rozszerzenie zakresu gwarancji

Dodaj dwa lafa konserwacji zapobiegawczej i napraw,
aby chroni¢ zakupiony sprzet oraz osiggngé maksymaling
produktywnos¢ i kontrole nad budzetem.

Plan konserwacji

Petne plany konserwacji zapobiegawczej obejmujq kontrolg,
festy funkcjonalne i proaktywng wymiane zuzytych czesci.

Kontrole kondycji obejmujq petng oceng akfualnego stanu
urzqdzen wraz z profesjonalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

METTLER TOLEDO Service

Nasza sie¢ serwisu nalezy do najlepszych na $wiecie i zapewnia
maksymalng dostepno$¢ oraz najdtuzszy okres eksploatacii
produkiéw.

Wigcej informacji


http://www.mt.com/IND-Service

