Ciggta automatyzacja

Wazenie produktow i opakowan
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Imponujgca wydajnosé
produkcyjna

Niewiarygodnie duza szybko$¢ przetwa-
rzania wynoszqca 2 milisekundy w potg-
czeniu z filirowaniem masy w ruchu za-
pewnia doskonate wyniki, zwigkszajqc
przy tym wydajno$¢ produkeyjng maszy-
ny. Innowacyjny tryb wieloelemenfowy
umozliwia niezalezne wazenie kilku ma-
tych obiektéw na dtugich przenosnikach.
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Sprawniejszy rozruch

Internetowe narzedzie graficzne terminalu
IND360 umozliwia tatwg optymalizacje
punkfow wyzwalania fotokomaérki, dosto-
sowanie czaséw pomiaru i analize drgan.
Innowacyjny inferfejs sieciowy utatwia
dostep do konfiguracji, zdalnej pomocy
fechnicznej, tworzenia/przywracania kopii
 — ——————— = zapasowych oraz eksportowania zareje-
strowanych danych jednym kliknigciem
do programu Microsoft Excel.

Elastyczna infegracja Terminal IND360dynamic
Automatyczne rejestrowanie masy uru- Wysok(] WYdﬂjnOéé, m(]ksquln(]

chamiane za pomocq jednej fotokomor- 7 7
Ki, dwoch fotokomorek lub preferowane-  €10STYCZNOSC

go inferfejsu automatyzacji pozwala
spetnic¢ wszystkie potrzeby wazenia sta-  IND360dynamic umozliwia szybkie wazenie w ruchu

tycznego i automatycznego. Opcjonalne . . . - i .
rozszerzenie pamigci umozliwia obstuge | tgczy sig z wigkszosciq sterownikow PLC w czasie

do 8 milionéw fransakeji w celu analizy — Krotszym niz pig¢ minut.
danych i spetnienia wymagan prawnych.
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Whbudowana funkcja wazenia  O1erowane funkcje: S .
kontrolnego ¢ Interfejs sieciowy do konfiguracji i monitorowania

Tryb wazenia konfrolnego oferuje konfi- e Jruchamianie wazenia za posrednictwem czujnikow

gurowalne limity zbyt duzej lub zbyt . .
matej masy. Wypychacze odrzucajqce optycznych i sterownika PLC

lub sortowniki mozna podtqczyé bezpo- @ Legalizacja zgodnie z OIML R51 do wazenia
sregnlo do wyjsc cyfrowych |ldqsioso— s’rotycznego i w ruchu

wag czas wyzwalania na wys$wietlaczu ' o o o
lub w inferfejsie internefowym. Za stero-  ® Opcjonalna pamig¢ na 8 milionow wpisow, w tym
wanie odpowiada terminal IND360, co Alibi

zmniejsza obcigzenie sterownika PLC.

¢ Standardowy interfejs automatyzaciji SAI™
do komunikacji acyklicznej i cyklicznej

e Alarmy Smartb™ z prioryfetem

e Zgodnos¢ z sieciami PROFINET, Profibus DP,
EtherNet/IP, EtherCAT, CC-Link IE Field Basic

e tqgczno$é Modbus RTU lub Modbus TCP
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Zaprojektowany do sterowania rozproszonego

Model IND360dynamic stanowi optymalne rozwigzanie na potrzeby automatycznego wazenia, dostarczajgc do
sterownika PLC lub systemu DCS wiarygodne wyniki wazenia i informacje o stanie. Terminal IND360 obstuguje
wszystkie funkcje wazenia, w tym zarzqdzanie wejsciami i wyjsciami fotokomorek dla wypychaczy odrzucajgeych.
Te wbudowane funkcje pozwalajg zmniejszy¢ koszty i ztozonosé, jednoczesnie odcigzajge sterownik lub PLC.
Wbudowana pamie¢ przechowuije informacje o zakonczonych operacjach wazenia na potrzeby analizy i prowa-
dzenia dokumenfacji wymaganej przez przepisy.

Wazenie artykutéw jednostkowych w ruchu
Opcje konfiguracji systemu

Celem jest okreSlenie masy obiekiow w ruchu i natychmiastowe przestanie wyniku do systemu wyzszego poziomu
w celu dalszego przetwarzania.

Przyktad 1: Operacja wazenia wyzwalana przez fotokomorki

'Zmienne sterujgce
' Uruchomienie/zatrzymanie !
1 Biezgce dane masy !
1 Zarejestrowana masa !
~— ~— - 1 Stan masy
1 Alarm aplikacji
' Smartd™ czerwony
' Odczyt z fotokomorek !
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Uruchomienie
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Dwie fotokomorki wyzwalajgce operacje wazenia sq bezposrednio podtqczone do wejscia IND360. Metoda ta
zapewnia najkrotszy czas reakcji, minimalizuje fluktuacje i zmniejsza zajetos¢ wejs¢/wyjsc¢ sterownika PLC. Bie-
zqce dane masy i stan fofokomaorki sq w sposob ciggty przesytane do sterownika PLC. Uzyskane w ten sposéb
informacje o masie i stanie sq wysytane do sterownika PLC po zakoriczeniu transakeji wazenia.

Przyktad 2: Operacja wazenia wyzwalana przez sterownik PLC

' Zmienne sterujgce
1 Uruchomienie/zatrzymanie !
1 Wyzwalanie wazenia !
| Biezqce dane masy !
— — [ | Zarejestrowana masa
1 Stan masy
1 Alarm aplikacji
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Uruchomienie 8

Sterownik PLC wysyta polecenie uruchomienia rejestracji masy w podobny sposéb jak w przypadku uzycia fotoko-
morki. W tym frybie pracy nie ma potfrzeby stosowania fotokomorek. Uprasza to uzyskanie higienicznej konstrukcii,
jednak wymagane jest, aby sterownik PLC mdgt okresli¢ potozenie obiekiu. Biezgce dane masy sq przesytane

do sterownika PLC w sposéb ciggty, a ofrzymane w fen sposob dane masy i informacje o stanie sq wysytane

do sterownika po zakonczeniu wazenia.



Wazenie kontrolne w ruchu
Opcje konfiguracji systemu

W przeciwienstwie do wazenia artykutoéw jednostkowych, w frybie wazenia kontrolnego sprawdzenie zgodnosci
z folerancjg odbywa sie w odniesieniu do dwéch dolnych i dwdch gérnych limitéw.

Przyktad 3: Fotokomorki i wypychacz sterowane przez IND360

' Zmienne sterujgce

1
1
1 Uruchomienie/zatrzymanie .
| Biezgce dane masy :
| Zarejestrowana masa '
| Stan masy i
‘
:
1
1
1
1
1
'

— — ! Tolerancja +/-
1 Odczyt z fotokomarek
I 3 3 Wypychacz 1 Alarm aplikacji
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Uruchomienie @

Dwie fotokomarki uruchamiajgce operacje wazenia oraz wypychacze odrzucajqce sq bezposrednio podigczone do
wejs¢ i wyjs¢ IND360. Metoda ta zapewnia najkrétszy czas reakcji, minimalizuje fluktuacje i zmniejsza zajetosé
wejS¢/wyjs¢ sterownika PLC. Biezqce dane masy i informacje o stanie fofokomorki sq w sposéb ciggty przesytane
do sterownika PLC. Po zakoriczeniu rejestrowania masy na potrzeby sterownika PLC dosfepne sg dane zarejestro-
wanej masy wynikowej, folerancje i informacje o stanie.

Przyktad 4: Wyzwalacz masy i wypychacz odrzucajgcy sterowane przez sterownik PLC
| Zmienne sterujgce
1 Uruchomienie/zatrzymanie
1 Wyzwalanie wazenia
\ Biezgce dane masy
| Zarejestrowana masa
\ Tolerancja +/-

~— ~— \ Stan masy
1 Alarm aplikacji
Wypychacz 1 smarts™ czerwony i
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Alarm aplikacji

Uruchomienie
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Sterownik PLC wysyta polecenie uruchamiajgce rejestracje masy. Terminal IND360 monitoruje tolerancje masy i za
pomocqg sygnatu dyskretnego lub wartosci logicznej przesytanej do sterownika PLC sygnalizuje sterownikowi PLC,
kiedy dany obiekt musi zostaé odrzucony. Kazda transakcja wazenia oprocz biezgeych danych wazenia, kitdre
mozna odczyta¢ w dowolnym momencie, obejmuje wartos¢ pomiaru, folerancje i dane wazenia kontrolnego.

Ten tryb dziatania umozliwia prace bez fotokomorki, co upraszcza uzyskanie higienicznej konstrukciji. Do sterowa-
nia zaréwno wyzwalaczem masy, jak i popychaczem wymagane jest, aby sterownik PLC mdgt okresli¢ potozenie
obiektu.



Wazenie statyczne
Opcje konfiguracji systemu

W wazeniu statycznym masa jest rejestrowana, gdy sygnat masy osiggnie stabilnosc.

Przyktad 5: Wazenie artykutéw jednostkowych wyzwalane przez sterownik PLC

| Zmienne sterujgce i

» Uruchomienie/zatrzymanie '

| Wyzwalanie wazenia '

P ° | Biezqce dane masy '
| Zarejestrowana masa '

% | Stan masy |
- | Alarm aplikacji ‘

I ' Smarts™ czerwony I

Alarm aplikacji
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Uruchomienie
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Sterownik PLC nafychmiast wysyta polecenie wyzwalajgce rejestracje masy, gdy obiekt zostanie umieszczony
na wadze. Po zakonczeniu wazenia uzyskane w ten sposéb informacje o masie i stanie stajq sie dostepne w sieci
PLC.

Przyktad 6: Niezalezne wazenie kontrolne

| Zmienne sterujgce
1 Uruchomienie/zatrzymanie

® ! Biezqce dane masy '

° | Zarejestrowana masa |

[ ] | Stan masy H

% ! Tolerancja +/- |

- ! Alarm aplikagji |
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En——

>
>
>
>
=
aQ
@«
a

Wazenie zakoriczone

Tolerancja +/-

Alarm aplikacji

Ta konfiguracja przedstawia samodzielng maszyne sortujgeq, kidrej dziatanie opiera sie masie. Systemy wyzszego
poziomu, takie jak sterowniki PLC lub komputery PC, odczytujg wyniki z terminalu IND360.

Robot lub inny mechaniczny system przenoszenia umieszcza obiekt na wadze, uruchamiajgc operacje wazenia

za posrednictwem fotokomarki. Po zakoriczeniu wazenia wynik jest przesytany do robota za posrednictwem wyjs¢
cyfrowych terminalu IND360.



Funkcje tgcznosci terminalu IND360

Terminal IND360 oferuje wiele réznych opcji komunikacji, ktére umozliwiajg bezproblemowq integracije ze sterowni-
kiem PLC lub systemem komputerowym.
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Dane i sterowanie System MES
Aufomatyzacja TCP/IP i baza danych
METTLER TOLEDO
e L e T TCP/IP
« + 360.00. WWW.
B 300.00 kg 5 _e_’
aahecaliisiod Kopia zapasowa,
klonowanie, serwis
We/wy cyfrowe We/wy cyfrowe
[ Masa
ojojo
e
Komunikacja Sterowanie
ze sterownikiem PLC elementami

wykonawczymi
Czujniki i wagi analogowe

Podtgczenie ferminalu IND360 do interfejsu automatyki pozwala odczytac zarejestrowane dane
wazenia i wszystkie powigzane informacje o stanie. Obszerny zestaw polecen sterownika PLC
umozliwia skonfigurowanie za jego posrednictwem ferminalu IND360.

Podtgczenie fotokomorek bezposrednio do terminalu IND360 pozwala zoptymalizowaé czas
reakcji, zmniejszy¢ zajetos¢ wejsé/wyjsé sterownika PLC i uprosci¢ okablowanie.

Szeroki asortyment analogowych czujnikow wagowych (czujnikéw fensometrycznych) i modutow
wagowych zapewnia optymalng infegracje i wyniki wazenia.

W przypadku wazenia kontrolnego urzqdzenia odrzucajgce mozna podtgezy¢ bezposrednio do
terminalu IND360, aby uzyskac¢ bardziej precyzyjng synchronizacje.

Port serwisowy umozliwia potqgczenie w standardzie Ethernet TCP/IP z systemami informatyczny-
mi i pozwala na korzystanie z interfejsu internetowego na potrzeby monitorowania, konfiguracii,
tworzenia kopii zapasowej, odtwarzania i wielu innych funkcji.




Bogaty zestaw zmiennych sterujgcych w systemach ze sterownikiem PLC

Terminal IND360 oferuje ponad 250 zmiennych sterujgcych dostepnych przez inferfejs automatyki. Zapewniajg one
wszechstronne mozliwosci kontroli, monitorowania i optymalizacji dziatania systemu wazenia. Ponizej podano nie-
ktore z tatwo dostgpnych punktow danych. Peten zestaw punkow danych mozna znalez¢ w podreczniku zastoso-
wan IND360dynamic oraz w podreczniku programowania sterownika PLC do terminalu IND360.

Kategoria

Punkt danych

Maszyna stanow

Polecenia sterujgce

Uruchomienie, zatrzymanie

Obstuga btedéw

Bity alarmu aplikacji (nieprawidtowe parametry, zablokowana fotokomarka, zalegte zerowanie)
Alarmy Smart5™ (czerwony, pomaranczowy, z6tty, niebieski, zielony)

0Odczyty masy Wynik Masa w czasie rzeczywistym, masa zarejestrowana, folerancje +/-
Btqd Zbyt mata przerwa, obiekt za dtugi, obiekt za lekki, obiekt za ciezki, nieprawidtowa sekwencja
wyzwalania fotokomarki, limit czasu stabilnosci (iryb statyczny)
Odczyt zapisu Odczytanie wczesniejszych wynikéw wazenia z pamigci wewngtrznej
Konfiguracja aplikacji | Ustawienia Tryb pracy (wazenie artykutéw jednostkowych / wazenie konfrolne w ruchu, statyczne wazenie
systemowe artykutéw jednostkowych / wazenie kontrolne)
Tryb pracy fotokomorki (pojedyncza/podwojna fotokomorka wyzwalana przez wejscie cyfrowe
lub interfejs automatyki)
Przenosnik (predkosc¢ tasmy, dtugosc tasmy)
Konfiguracja W ruchu: przesuniecie fotokomarki, stabilizacja i synchronizacja pomiaru
pomiaru Statyczne: przesunigcie pomiaru masy, kryteria stabilnosci
Wspotczynnik Maksymalnie 5 wspotczynnikéw korekcji umozliwiajgeych uwzglednienie wptywu wiatru,
korekcji gdy obiekt jest w ruchu
Zerowanie Okresowe automatyczne zerowanie wagi

Specjalna fotokomadrka z funkcjg zerowania
Sygnat zerowania przez wejscie cyfrowe lub inferfejs automatyki

We/wy cyfrowe

Przypisanie wejs¢

Przypisanie funkcji do kazdego wejscia cyfrowego

Przypisanie wyjsé¢

Przypisanie funkcji do kazdego wyjscia cyfrowego

Wiecej informacji

Wigcej informacji na femat zalet i wyjgtkowych mozliwosci terminalu IND360dynamic

=] = » www.mt.com/IND360-apps

Podstawowe informacje o terminalu
IND360dynamic — film:

) https://youtu.be/eYIs1dyESrE

Strona internetowa:

IND360 — pliki do pobrania:

) www.mt.com/ind360-downloads




IND360dynamic
Dane fechniczne

Petne dane techniczne wraz z atestami i dodatkowymi schematami mozna znalez¢ w arkuszu danych technicz-
nych terminalu IND360base.

Parametr

Opis

Zastosowanie

Tryby dziatania

Wazenie artykutow jednostkowych / wazenie konirolne w ruchu z przetwarzaniem wielu
obiektéw (obstuga do 3 obiektéw na przenosniku jednoczesnie)
Statyczne wazenie konfrolne / wazenie artykutow jednostkowych

Wyzwalacz masy

Wejscie cyfrowe: fotokomdrka przednia, fotokomérka tylna, podwdjna fotokomérka, sygnat
zarejestrowanej masy (iryb statyczny)
Sie¢ automatyki: wirtualne uruchamianie fofokomaorki

Maszyna stanéw

Stany: uruchomienie, zafrzymanie
Polecenia sterujgce: uruchom, zatrzymaj (sterowanie przez sie¢ automatyki, we/wy lub HMI)

Pomiar Czas pomiaru: konfigurowalny czas pomiaru. Elastyczny czas pomiaru w frybie przedniej lub
(w ruchu) podwajnej fotokomaorki.
Synchronizacja fotokomérki: konfigurowalne przesunigcia fofokomorki, czas stabilizacji (foto-
komorka przednia) w celu wyeliminowania wsfgpnych odczytdw masy oraz czas wytgczenia
przed wyzwoleniem (fofokomorka tylna) w celu wyeliminowania koncowych odczytéw masy
i uzyskania wigkszej doktadnosci.
Maksymalna pustka w obiekcie: konfigurowalna funkcja do obiektow, kiére powodujg chwilowe
zwolnienie fofokomorki z powodu pustych przestrzeni w ich obrysie.
Wspd6tczynniki kompensacji: uwzglednienie odchylenia masy statycznej w stosunku do masy
w ruchu
Tryb statyczny: konfigurowalne przesunigcie rejestracji masy, minimalny czas wyzwalania,
czas odbicia wyzwalacza, limit czasu stabilnosci
Pomiar Konfigurowalne przesunigcie rejestracji masy, minimalny czas wyzwalania, czas odbicia
(statyczny) wyzwalacza, limit czasu stabilnosci
Zerowanie Okresowe automatyczne zerowanie wagi
Specjalna fotokomaorka z funkcjg zerowania
Sygnat zerowania przez wejscie cyfrowe lub inferfejs automatyki
Klasyfikacja Dwa dolne i dwa gérne limity folerancji
Legalizacja Wagi aufomatyczne (AWI) zgodne z normg OIML R51 (MID, 2014/32/UE) do aufomatycznych
wag do artykutéw jednostkowych
Wagi nieautomatyczne (NAWI) zgodnie z OIML R76 (2006), EN45501:2015, WELMEC 2.1
wydanie 4
Pamiec¢ alibi Maksymalnie 100 000 wpisdw (konfiguracja standardowa), maksymalnie 8 000 000 wpiséw
(zapis danych) (opcja pamieci rozszerzonej)
Dostep przez inferfejs WWW (.csv), inferfejs automatyzacji lub wyswietlacz IND360
Pomiar Obstugiwane typy wag | Analogowe (a/c 960 Hz, 480 Hz do sieci automatyki)

Filtrowanie cyfrowe

Tryb pracy w ruchu: algorytm opracowany specjalnie do tego celu
Tryb statyczny: konfigurowalne Srodowisko i czestotliwo$¢ graniczna eliminujqce zaktdcenia
mechaniczne i Srodowiskowe; mozliwo$¢ regulacji za pomocg inferfejsu automatyzacji

Komunikacja
ze sterownikiem PLC

Interfejs automatyki

PROFINET, Profibus DP, EtherNet/IP, EtherCAT, CCLink IE Field Basic, Modbus RTU, Modbus TCP

Certyfikacja

PNO (Siemens), ODVA (Rockwell i inne firmy), ETG (EtherCAT), CLPA (CC-Link IE Field Basic)

Wymiana danych

Cykliczna: dwukierunkowe przesytanie danych odczytu/zapisu z czestotliwosciq 480 Hz
za posredniciwem 16- lub 64-bajtowego obrazu procesowego (odpowiednio blok SAI 2 lub SAI 8)
Acykliczna: dynamiczny rozmiar danych

Monitorowanie stanu

Sygnat heartbeat 1 Hz, alarmy Smarts™ (NAMUR NE107)

Dane do wyboru

Do 7 szybkich odczytéw masy (zmiennoprzecinkowa liczba 32-bitowa) z moniforowaniem stanu
Konfiguracja urzgdzenia i aplikacji (odczyt/zapis)
Informacje o stanie urzgdzenia i aplikacji (odczyt)

Pliki opisu urzgdzenia

GSD i GSDML (na potrzeby sieci Profibus DP i PROFINET)

EDS (na potrzeby sieci EtherNet/IP)

Funkcja Rockwell AOP zinfegrowana ze $rodowiskiem Studio 5000
ESI (na potrzeby sieci EtherCAT)

CSP+ (na potrzeby sieci CC-Link IE Field Basic)

Zestaw polecen

Standardowy interfejs automatyzacji METTLER TOLEDO do aplikacji dynamicznych

Kod przyktadowy

W petni funkcjonalny przyktadowy projekt do rozwigzan: Siemens TIA Porfal (= V14 SP1) Rockwell
Studio 5000 (= V24)

We/wy cyfrowe

Sygnaty wejsciowe

Maks. 5 konfigurowalnych wejsé
Funkcjonalno$é: uruchomienie/zatrzymanie, fotokomérka przednia, fotokomérka tylna,
zerowanie, odwrdcenie, pomiar masy

Sygnaty wyjsciowe

Funkcje: uruchomienie, gotowos$¢, Smartd czerwony, Smartd pomaranczowy, alarm aplikacji,
waga obcigzona, limit czasu zerowania, wazenie zakonczone, wazenie zakonczone niepowo-
dzeniem, w tolerancji, -limit tolerancji 2, -limit folerancji 1, +limit tolerancji 1, +limit tolerancji
2, goérna granica, zdalne

Regulowane op6znienie sygnatu i dtugos¢ impulsu (jesli dotyczy)

Napiecie

Poziom logiczny wysoki: 10-30 V DC
Poziom logiczny niski: 0-5 V DC
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Poznaj nasze rozwigzania serwisowe

Dopasowane do wymagan sprzetowych

Serwis METTLER TOLEDO dostarcza ustugi, kitore zwigkszajq efektywnosé, wydajnosc i produktywnos$é, oferujge
pakiety serwisowe dostosowane do potrzeb operacyjnych. Wydtuz okres eksploatacji urzgdzen i chror swoje

inwestycje.
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(AN Profesjonalna instalacja

=—=c

Ustugi instalacji obejmujg wsparcie w wyjgtkowych sytuacjach

produkeyjnych:

* Profesjonalna dokumentacja 1Q/0Q/PQ/MQ

¢ wstgpne wzorcowanie i potwierdzenie przydatnosci do
okreslonego celu,

* instalacje w strefach Ex.

r _I Jakosé i zgodno$¢ z przepisami

dzigki wzorcowaniu
L "

Profesjonalny certyfikat Accuracy Calibration Certificate (ACC)
okresla niepewno$¢ pomiaru w catym zakresie wazenia.
Odpowiednie zatgczniki zawierajq oSwiadczenie o zgodnosci/
niezgodno$ci ze stosowanymi folerancjami, takimi jak przy-
datno$¢ do okreslonego celu (GWP®), OIML R76, NTEP HB44
i inne regulacje.

@/ Utrzymanie statej doktadnosci

Uzyskaj profesjonalne wytyczne (GWP® Verification™), w tym
plan rutynowych testow obejmujqcy cztery gtdwne czynniki
pozwalajgce osiggngé maksymalng wydajnos¢ i zapewnic
jakose¢:

e Testy do przeprowadzenia

e Wzorce masy do uzycia

o (Czestotliwosé testow

e Tolerancje do zastosowania.

Grupa METTLER TOLEDO
Dziat Przemystowy
Kontakt lokalny: www.mt.com/contacts

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych
©08/2023 METTLER TOLEDO. Wszelkie prawa zastrzezone
Dokument nr 305699434 A

MarCom Industrial

» www.mt.com/IND-Service

% Rozszerzenie zakresu gwarancji

Dodaj dwa lafa konserwacji zapobiegawczej i napraw,
aby chroni¢ zakupiony sprzet oraz osiggngé maksymaling
produktywnos¢ i kontrole nad budzetem.

Plan konserwaciji

Petne plany konserwacji zapobiegawczej obejmujq kontrolg,
testy funkcjonalne i proaktywng wymiang zuzytych czesci.

Kontrole kondycji obejmujq petng oceng aktualnego stanu
urzqdzen wraz z profesjonalnymi zaleceniami konserwacyjnymi.

METTLER TOLEDO Service

Nasza rozlegta sie¢ serwisowa nalezy do najlepszych na $wiecie
i zapewnia maksymalng dostepno$¢ oraz najdtuzszy okres
eksploatacji produkiow.

www.mt.com

Wigcej informacji



