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Inspeccién de prod uctos
Introduccién

Los equipos de inspeccion de productos ofrecen
a los fabricantes de alimentos y medicamentos
los medios para garantizar que se mantienen
los estdndares de calidad y el bienestar de los
consumidores, que se protege la reputacién

de la marca y que se cumplen los requisitos
legislativos y regulatorios.

METTLER TOLEDO ofrece una amplia variedad de tecnologias de
inspeccion para satisfacer estas necesidades.

Deteccion de metales

La tecnologia avanzada proporciona unos
niveles de deteccion de contaminantes
metdlicos y una fiabilidad lideres en el
sector, lo que garantiza los productos
mds seguros y una proteccion férrea de

la marca.

Inspeccion por rayos-X

La inspeccion por rayos-X es un método
excepcional y fiable para la deteccion de
contaminacion, ademds de que permite realizar
simultGneamente diversas comprobaciones
de la integridad del producto en la linea. Las
herramientas de inspeccién de los niveles de
llenado, identificacion de productos ausentes
0 danados y rechazo de productos deficientes
son ejemplos de soluciones de control de
calidad muy dfiles para los fabricantes.

Control de peso

El control de peso dindmico ofrece un control E]%
total de la calidad y la cantidad, que ayuda —
a reducir los residuos de producto, garantiza el _ﬁ
cumplimiento normativo de la legislacion local ™

sobre pesas y medidas y maximiza el retorno
de la inversion.

Catdlogo de soluciones de prueba | 3
Inspeccion de producfos de METTLER TOLEDO



Demostracion de la diligencia debida
Cumplimienfo de las obligaciones

Las comprobaciones periédicas del rendimiento
de los equipos de inspeccién de productos
constituyen una parte fundamental de cualquier
sistema de control de calidad bien disefiado.

METTLER TOLEDO puede ofrecer una completa gama de
muestras de comprobacion certificables en una seleccion

de materiales, tamafos y portadores que sirven de ayuda en
este proceso.

Si se cuenta con los patrones de
comprobacion correctos para efectuar
las comprobaciones, se garantiza que
la verificacion del rendimiento se lleva
a cabo de forma eficaz para cumplir la
diligencia debida.

Garantia de cumplimiento normativo

Las muestras de comprobacion certificadas de METTLER TOLEDO
garantizan el cumplimiento normativo de todos los estdndares
farmacéuticos y de seguridad alimentaria. Entre los codigos de
conducta externos se incluyen los siguientes:

e BRC (British Retail Consortium, consorcio del comercio
minorista britdnico)
¢ |FS (International Food Standard,
estandar internacional para alimentos)
e SQF 2000 (Safe Quality Food, calidad | e
segura de los alimentos) == !
e FSSC 22000 - -~
e FDA (Food and Drugs Association,
agencia de alimentos y farmacos
de EE. UU.)
* GAMP (Good Automated Manufacturing Practice, buenas
practicas de fabricacion aufomatizada)
e Todos los estdndares de los principales comerciantes
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Equipo de deteccion de
contaminantes
Para puntos de control criticos

Durante el proceso de produccion de la industria
alimentaria y farmacéutica es posible que exista
el riesgo de introducir cuerpos extraiios en el
producto. Los fabricantes necesitan garantizar que
los riesgos de contaminacion se han identificado
y que se toman medidas para evitarlos.

El proceso de auditoria basado en andlisis de riesgos y puntos
de control criticos (HACCP) se suele ufilizar para identificar los
riesgos de contaminacion en un proceso de fabricacion. Cuando
se observa un riesgo, hay que fomar medidas para mitigarlo.
Para ello, se establecen los puntos de control criticos (CCP).

Los equipos de inspeccion de productos que se utilizan en

los CCP pueden incluir defectores de metal, si la posible
contaminacion es solo por metal, o sistemas de inspeccion por
rayos-X, si los riesgos de contaminacién son mds variados (por
ejemplo, cristal, piedra mineral y hueso calcificado, o pldsticos
densos, entre otros).

Identificacion de los puntos de control criticos

Cuando se utiliza un dispositivo de inspeccion de productos
como un punto de control critico (PCC), la identificacion y el
etiquetado del dispositivo se convierten en aspectos muy
importantes, pues son elementos clave en el proceso de
fabricacion y en el programa de andlisis de riesgos y puntos
de control criticos (HACCP).

Una pegatina de CCP de

METTLER TOLEDO ayuda a asignar
¢ idenfificar facilmente los puntos
de control criticos.
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Frecuencia de las comprobaciones
Para un programa eficaz

Todos los productos de inspeccion de productos
se deben verificar periédicamente para demostrar
la diligencia debida y garantizar que siguen
funcionando de acuerdo con los estdndares
especificados.

Cada aplicacion de inspeccion de productos y cada producto son
diferentes y no se pueden definir frecuencias de comprobacion
genéricas.

Cuando un sistema de inspeccion de productos se ha
instalado y puesto en marcha, hay que definir la frecuencia
de comprobacion apropiada a la situacion. Esta se basard
en el producto, el proceso de fabricacion y los riesgos de
contaminacion detectados en la auditoria HACCP.

La frecuencia de las comprobaciones deberd permitir que todos
los productos inspeccionados desde la Gltima comprobacion se
puedan aislar en caso de una comprobacion errénea y ponerse
en cuarentena antes de que dejen el sitio de fabricacion.

Debemos tener en cuenta estos aspectos a la hora de efectuar
las comprobaciones en las siguientes etapas:

e Al principio y al final de la produccion o turno diario

o Al cambiar los lotes de produccion

e Al cambiar los ajustes de las mdquinas

e Después de un tiempo de inactividad por reparaciones
0 mantenimiento

El servicio de METTLER TOLEDO le ofrece asistencia a la
hora de definir las frecuencias de comprobacion y los
procedimientos adecuados a las aplicaciones y productos.

Podrd obfener mds informacion a este respecto en las guias
disponibles de METTLER TOLEDO. Hay guias disponibles sobre
deteccion de metales, control de peso e inspeccion por rayos-X.
Registrese para obtener copias gratuitas en:

www.mt.com/pi-guides
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Comprobacion simplificada
Uso eficaz de los paquetes de comprobacion

El uso de los paquetes de comprobacion en las
lineas de produccion de articulos envasados es
habitual y puede ahorrar tiempo y costes.

Los paquetes de comprobacién son articulos envasados
originales especialmente preparados, cuyo fin es transportar la
muestra de comprobacion hasta el disposifivo de inspeccién de
productos. Es importante que el paquete refleje el producto real
gue Se va a inspeccionar.

Durante la preparacion del paquete de comprobacion, hay que
verificar que el paquete no estd contaminado antes de infroducir
en él la muestfra de comprobacion.

El paquete de comprobacion deberd estar etiquetado

e identificado claramente con una cinta de color bien visible,
para evitar que un paquete sin detectar pase al proceso de
produccion y a la cadena de distribucion de forma accidental.
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Documentacion del procedimiento
de comprobacion
Mantenimiento de registros precisos

Los resultados de las comprobaciones efectuadas
deberdn documentarse para demostrar que se ha

ejercido la diligencia debida y se cumplen con los
requisitos de cumplimiento normativo.

En el caso de que se presentase una queja de un cliente, el
fabricante puede utilizar estos registros para probar que se han
seguido los procedimientos correctamente y que los sistemas
de inspeccion de productos funcionan bien y de acuerdo con las
especificaciones acordadas.

Unos registros bien documentados deben incluir lo siguiente:

e La referencia de identificacion unica de los sistemas de

inspeccion de productos (por ejemplo, el nimero de serie,

ndmero CCP, efc.)

El producto fabricado

La fecha y hora de la comprobacion

Las muestras de comprobacion utilizadas

El nombre de la persona que ha realizado la comprobacion

El resultado de la comprobacion, para la deteccion y para

el rechazo

e E| resultado de la comprobacion de los dispositivos de
seguridad a prueba de fallos

® | os detalles del fallo y las acciones correctoras emprendidas
(si procede)

Si la verificacion o parte de una comprobacion de verificacion
falla, debe investigarse inmediatamente la causa y resolverse
antes de reanudar la produccion. Se deberdn iniciar fodos los
procedimientos necesarios para tratar los productos fabricados
desde la ultima prueba satisfactoria y los detalles del fallo

y la consiguiente accion correctora se anotardn como parte del
registro de la comprobacion.
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Muestras de comprobacion para la
deteccion de metales
Para fodas las aplicaciones

Una seleccion de materiales, tamafios de esferas
y tipos de portadores.

Las muestras de comprobacion para las aplicaciones de
deteccion de metales se encuentran disponibles en una amplia
variedad de tamarfios, mefales y portadores.

Las muestras de comprobacion estdn etiquetadas con el tamario
de esfera del material contaminante y el nimero de serie.

Para facilitar la identificacion, son de colores para indicar el
material contaminante.

Metal Color
Férrico Rojo
Laton Amarillo

Bronce fosforoso Amarillo
Acero inoxidable Azul
Aluminio Verde

Coherencia y calidad garantizadas

Todas las esferas de comprobacion de precision usadas con

las muestras de comprobacion de mefal de METTLER TOLEDO
Safeline son conformes con ANSI/AFBMA. Std 10 o DIN 5401.

El proceso de produccion para integrar las esferas en un portador
de muestras de comprobacion se lleva a cabo de acuerdo con la
acreditacion 1ISO 9001:2000.

Materiales de portadores certificados por la FDA para
aumentar la seguridad alimentaria*

Dado que existe la posibilidad de que los patrones de
comprobacion enfren en contacto con alimenfos, en las muestras
de comprobacién de METTLER TOLEDO se emplean materiales
completamente certificados por la FDA para el contacto con los
productos alimentarios.

* Todos los portadores de muestras de comprobacion, con la excepcion de las tarjefas
de comprobacién plastificadas, estan certificados segun los estandares de la FDA.
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Bastoncillos de comprobacion para
la deteccion de metales
Para varias aplicaciones de inspeccion

Formato

e Estandar 20 mm x 20 mm x 100 mm
para esferas de comprobacion de hasta 10 mm
de didmetro

® Pequefio 10 mm x 10 mm x 100 mm
para esferas de comprobacion de hasta 5 mm
de didmetro

Certificacion FDA: si

Aplicacion
Se usa para lineas con cinta transportadora con productos
envasados individuales o a granel.

Procedimiento de comprobacion

En funcion de la aplicacion del producto, los bastoncillos de
comprobacion se pueden utilizar con paquetes de comprobacion
(véase "Comprobacion simplificada" en la pdgina 7) o se
pueden colocar directamente en el flujo del producto o en
productos a granel.

La secuencia de comprobacion deberd repetirse para el

numero de comprobacion especificado con distintos materiales
confaminantes y famafios de esfera, segun los procedimientos
de comprobacién y estandares de sensibilidad de cada empresa.
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Tamaiio de
la esfera
en mm

Aluminio

Solo pequefo

Cromo férrico

Estandar

Pequefio

No férrico/
latén

Estandar
Pequefio

No férrico/
bronce
fosforoso

Estandar
Pequefio

Acero
inoxidable
316

Esténdar
Pequefio

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,60

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,30

4,50

4,75

4,80

5,00

5,40

5,50

5,55

5,70

6,00

6,50

7,00

7,20

7,50

8,00

9,00

9,50

10,00
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Tarjetas de comprobacion para
deteccion de metales
Para aplicaciones con transportador

Formato

Formato de tarjeta de crédito plastificada (100 mm x 65 mm)
para esferas de comprobacion de hasta 3,5 mm de diGmetro.
Certificacion FDA: no

Aplicacion

Se usa para lineas con cinta fransportadora con productos
envasados individuales.

z—
R

/‘

Procedimiento de comprobacion

En funcion de la aplicacion del producto, las farjetas de
comprobacion se pueden utilizar con paquetes de comprobacion
(véase "Comprobacion simplificada" en la pdgina 7) o se
pueden colocar directamente en el flujo del producto o en
productos a granel.

Los distintos fipos de materiales y tamafos de esfera de
contaminacion se deberdn utilizar de acuerdo con los
procedimienfos de comprobacion y estdndares de sensibilidad
de cada empresa.
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Tamaiio de
la esfera
en mm

Aluminio

Cromo férrico

No férrico/
latén

No férrico/ Acero
bronce inoxidable
fosforoso 316

0,25

0,30

0,40

0,45

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,50
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Varillas de comprobacion para la
deteccion de metales
Inspeccion de tuberias y caida libre vertical

Formato

e Estandar 10mm x 10mm x 440mm
para esferas de comprobacion de hasta 5 mm
de didmetro

e Flexible 450 mm
para esferas de comprobacion de hasta 2 mm
de didmetro

Aplicacion

Se usa para la inspeccion de polvos o granulos en aplicaciones
de empaquetado vertical e inspeccion de liquidos, pastas

y fluidos alimentficios en las que no se puede recuperar

la muestra.

2

Procedimiento de comprobacion

Si una aplicacion de deteccion de metales no ofrece la
posibilidad de atrapar una muestra de comprobacion en caso
de que no se rechace, el sistema se puede comprobar mediante
la infroduccién de una varilla de comprobacién o una varilla de
comprobacion flexible.

La comprobacién debera repefirse el nimero de veces
especificado y con cada tipo de contaminacion por metales,
segun los procedimientos de comprobacion y estandares de
sensibilidad de cada empresa.
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Tamafio de
la esfera
en mm

Aluminio

Estandar
Flexible

Cromo férrico

Estdndar

Flexible

No férrico/
latén

Estdndar
Flexible

No férrico/
bronce
fosforoso

Estdndar
Flexible

Acero
inoxidable
316

Estandar
Flexible

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,50

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

3,40

3,60

3,60

3,70

3,80

3,90

4,00

4,30

4,50

4,75

4,80

5,00

Catdlogo de soluciones de prueba
Inspeccion de producfos de METTLER TOLEDO

15



Pastillas de comprobacion para
la deteccion de metales

Para la inspeccion de comprimidos

y cdpsulas

Formato

e Didmetro 16 mm x 3 mm
para esferas de comprobacion de hasta
1,5 mm de didmefro

e Didmetro 25 mm x 6 mm
para esferas de comprobacion de hasta
3,2 mm de didmetro

Certificacion FDA: si
Aplicacion

Se usa en aplicaciones farmacéuticas y nutraceuticas
funcionales.

Procedimiento de comprobacion

La muestra de comprobacion especificada se puede introducir en
el flujo del producto para verificar el funcionamiento correcto del
dispositivo de rechazo.

La comprobacion deberd repetirse el namero de veces
especificado y con cada famafio de esfera y fipo de
contaminacion por metales, segun los procedimientos de
comprobacion y estandares de sensibilidad de cada empresa.
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Tamafio de
la esfera
en mm

Aluminio

16 mm
25 mm

Cromo
férrico

16 mm
25 mm

No férrico/
latén

16 mm
25 mm

No férrico/
bronce
fosforoso

16 mm
25 mm

Acero
inoxidable
316

16 mm
25 mm

Acero
inoxidable
304

16 mm

0,25

0,30

0,40

0,45

0,50

0,60

0,70

0,80

0,90

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,60

1,60

1,70

1,80

1,90

2,00

2,20

2,40

2,50

2,80

3,00

3,20

Catdlogo de soluciones de prueba
Inspeccion de producfos de METTLER TOLEDO

17



Bolas de comprobacion para
la deteccion de metales
Para aplicaciones de caida por gravedad

Formato

e Diamefro 20 mm
para esferas de comprobacion de hasta 4 mm
de didmetro

e Diamefro 27 mm
para esferas de comprobacion de hasta 6 mm
de didmetro

e Diamefro 40 mm
para esferas de comprobacion de hasta 6 mm
de didmetro

e Diamefro 48 mm
para esferas de comprobacion de hasta 8 mm
de didmetro

Certificacion FDA: si

Aplicacion
Se usa para la inspeccion de caida por gravedad en polvos

y granulos.
\ 2
%
L)

o

Procedimiento de comprobacion

La muestra de comprobacion especificada se puede introducir en
el flujo del producto para verificar el funcionamiento correcto del
dispositivo de rechazo.

La comprobacion deberd repetirse el nimero de veces
especificado y con cada tamano de esfera y tipo de
contaminacion por metales, segun los procedimientos de
comprobacion y estdndares de sensibilidad de cada empresa.

Si no es posible atrapar la muestra de comprobacién en caso
de que no se rechace, habra que comprobar el sistema con una
varilla de comprobacién (véase "Varillas de comprobacién para
la defeccion de metales" en la pagina 14).
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Aluminio Cromo férrico |  No férrico/ No férrico/ Acero
latén bronce inoxidable
fosforoso 316

Tamafiode | c | | el eclelele|le|e|e|e|le|le|e|e|elelele|e

la esfera E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E|E

enmm RIN|Z|®|KIR|S|Z[RR|S|2|R|K[2|2[RK]|S|2

0,50 K ol e ol e K

0,60 K ol e o] e o e

0,70 K o] e ol e K

0,80 K ol o] e ol e o e

0,90 K o| o] e ol e K

1,00 K o|o|o|eo]e|e o| @ o e

1,10 o] e o e

1,20 o|o|o|eo]e|e o e

1,30 o|o|o|eo]e|e o e

1,40 K

1,50 o|o|lo|o|o|e|o|o]|o|o|o|o|e|e|(o|e]|eo|e|e|e

1,60 o|lo|o|o|e|e|e]e o|leo|eo| e

1,70 ofeo|eo|oe

1,80 o|lo|o|o|e|e|e]e ool o] e

1,90 ofo|eo|oe

2,00 o|lo|o|oe|o|o|o|eo]|o|[o|[e|o|o|o|e|e|lo|[e]|e]|e

2,20 o|lo|o|o|e|e|e]e o|lo|eo| e

2,40 o|lo|o|o|e|e|e]e o|leo|eo| e

2,50 o|lo|o|o|o|o|o|e]|o|[o|[e|e|e|o|e|e|leo|e]|e]|e

2,80 o|lo|o|o|e|e|e]e o|leo|eo| e

3,00 o|lo|o|eo|oe|o|o|o]|o|[o|[e|e|eo|o|e|e|leo|[e]|e]|e

3,20 o|o|o|o|o|o|o|o]|o|o|o|e|e|e|e]|e

3,40 o|eo|eo|e o|leo|eo| e

3,50 o|lo|o|eo|oe|o|o|o]|o|[o|e|e|o|o|e|e|eo|[e]|e]|e

3,60 o|eo|eo|e

3,70 o|eo|eo|e

3,80 o|lo|o|o|e|e|e]e o|lo|eo| e

3,90 o|eo|eo|e

4,00 o|lo|o|eo]|oe|o|o|o]|o|[o|[eo|e|e|o|e|e|eo|[e]|e]|e

4,30 oo e

4,50 oo e e|eo| e o eof e o|eof o o|eofoe

4,75 °

4,80 oo e

5,00 ol o] e o|eo| e oo e oo e oo e

5,40 oo e

5,50 o|eo| e oo e oo e oo e

5,65 o eofe

5,70 oo o

6,00 o|eo| e oo e ol o] e

6,50 ° ° °

7,00 ° ° °

7,20 °

7,50 ° ° °

8,00 ° ° °
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Kits de comprobacion para
deteccion de metal
Configurables para adaptarse a sus
necesidades

Las tarjetas de comprobacion y los bastoncillos de
comprobacion para deteccion de metales también estan
disponibles en paquetes de kit de comprobacion para mayor
comodidad.

Los kits se configurardn segln sus necesidades: definira
los 12 patrones de comprobacion que necesita para
verificar la aplicacion de deteccion de metales y nosotros
se la proporcionaremos en una sélida caja de muestras de
comprobacion que permite guardar y fransportar de forma
segura las muestras de comprobacion.

Equipamiento éptimo

Los técnicos de mantenimiento de METTLER TOLEDO le ayudardan
a deferminar la configuracion correcta del kit de muestras de
comprobacion.

Mediante el andlisis de la aplicacion de deteccion de

metales y de la gama de productos, asi como de la posible
contaminacion metdlica, nuestros técnicos de mantenimiento
establecerdn un procedimiento de comprobacion de verificacion
adecuado y le recomendardn un kit de muestra de comprobacion
configurado segun sus necesidades.
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Patrones para la inspeccion
por rayos-X
Para fodas las aplicaciones

Una seleccion de materiales, tamafios y tipos
de portadores.

Los portadores de muestras de comprobacion para rayos-X se
han disenado especificamente para su uso con sistemas de
rayos-X. Los materiales usados en su construccion cuentan
con la completa certificacion de la FDA y presentan la densidad
correcta para la deteccion de confaminacion por rayos-X.

Las muestras de comprobacion para aplicaciones de rayos-X
estan disponibles en una amplia variedad de tamafios,
materiales y portadores. Todas las muestras de comprobacion
estdn etiquetadas con el material confaminante y el nimero de
serie. Las muestras de comprobacion tienen codigos de color
para identificarlas mds facilmente; el color representa el material
contaminante.

Material contaminante* | Color
Acero inoxidable 316 Azul
Aluminio Verde
Vidrio sédico-cdlcico

- Bajo contfenido mineral Gris

- Alto contenido mineral Gris

* Gama de productos estandar (no se limita a estos materiales). Si desea ofros
materiales, consulte con el personal de mantenimiento de METTLER TOLEDO.

Las muestras de comprobacion para la inspeccion por rayos-X
requieren portadores fabricados de materiales de baja densidad.
No utilice muestras de comprobacion para deteccion de metales
para la comprobacion de equipos de rayos-X.
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Discos para comprobar inspeccion
de rayos-x

Para ampliacion de productos sueltos

0 granel

Formato
Discos de comprobacién de 20 mm de didmetro para esferas
patrén de hasta 8 mm de didmetro.

Certificacion FDA: si

Aplicacion
Se usa principalmente para lineas de productos a granel
0 sueltos.
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Procedimiento de comprobacion

Los discos de comprobacion se han disefiado especificamente
para su uso con productos a granel y se pueden colocar
directamente en el flujo del producto.

En el caso de las aplicaciones a granel, las muestras de
comprobacion especificadas se colocardn en el producto
y en el centro de la cinfa uniformemente espaciadas.

La secuencia de comprobacion deberd repetirse para el
numero de pasadas especificado con distintos materiales
contaminantes y tamarios de esfera, segln sus procedimientos
de comprobacion y estandares de sensibilidad.
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Los discos de comprobacion para la inspeccion por rayos-X
estdn disponibles en los siguientes tamarfios:”

Acero inoxidable y aluminio:
. 0,5-4,5 mm en intervalos de 0,1 mm
. Mds de 4,5 mm en intervalos de T mm

Vidrio sddico-cdlcico (vidrio de bajo contenido mineral):
. 0,5-3,5 mm en intervalos de 0,5 mm
e Mds de 3,5 mm en intervalos de 1 mm

Vidrio sédico-cdlcico (vidrio de alto contenido mineral):
. 1-4 mm en infervalos de 0,5 mm
. Mas de 4 mm en intervalos de 1 mm

* Gama de productos estandar (no se limita a estos tamafos y materiales).
Si desea ofros materiales y tamafios, consulte con el personal de
mantenimiento de METTLER TOLEDO
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Boligrafos para comprobar
inspeccion de rayos-x

Liquidos, fluidos alimenticios y pastas en
productos envasados

Formato

Boligrafos de comprobacién con una longitud de 70 mm,
110 mm y 150 mm para esferas de comprobacion de hasta
6 mm de didmetro. También disponibles con longitudes
personalizadas.

Certificacion FDA: si

Aplicacion

Se usa con liquidos, fluidos alimenticios y pastas en productos
envasados, como salsas embotelladas, quesos y algunas
carnes.

Procedimiento de comprobacion

Los boligrafos de comprobacién se sittan en los puntos ciegos
de deteccion, donde es menos probable detectar confaminantes
dentro del producto. Por ejemplo, en un farro esta zona seria
principalmente la esquina de la base y las paredes laferales del
area del cuerpo.

Es necesario definir estas areas que se pueden dar en el peor de
los casos y el nimero de comprobacion con distintos materiales
confaminantes y tamanos de esfera para cada producto, siempre
segun sus procedimientos de comprobacion estandares de
sensibilidad.
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Todos los boligrafos de comprobacion para la inspeccion

por rayos-X estan disponibles en los siguientes tamafios:”

Acero inoxidable y aluminio:
. 0,5-4,5 mm en intervalos de 0,1 mm
. Mas de 4,5 mm en infervalos de T mm

Vidrio sddico-cdlcico (vidrio de bajo contenido mineral):
. 0,5-3,5 mm en intervalos de 0,5 mm
. Mas de 3,5 mm en infervalos de T mm

Vidrio sédico-cdlcico (vidrio de alto contenido mineral):
. 1-4 mm en infervalos de 0,5 mm
. Mds de 4 mm en intervalos de T mm

* Gama de productos estandar (no se limita a estos famafos y materiales).
Si desea ofros materiales y tamafios, consulte con el personal de
mantenimiento de METTLER TOLEDO
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Placa maltiple para inspeccion
de rayos-x
Para inspeccion convencional

Formato

El formato de las placas multiples para las esferas de
comprobacion es de hasta 8 mm de didmetro y se puede
personalizar segun los requisitos de las pruebas.

Certificacion FDA: si

Aplicacion
Se usan en los casos en los que es necesario ver diversos
materiales y famafos simultaneamente.

Procedimiento de comprobacion

Las placas mdltiples estdn disefiadas para efectuar pruebas
con 3 0 6 contaminantes diferentes al mismo tiempo (distintos
materiales y tamanfos de esfera).

En el caso de las aplicaciones a granel, las muestras de
comprobacion especificadas se colocardn en el producto
y en el centro de la cinfa uniformemente espaciadas.

La secuencia de comprobacion deberd repetirse para el

nuamero de comprobacion especificado con distintos materiales
contaminantes y tamafos de esfera, segun los procedimientos
de comprobacién y estandares de sensibilidad de cada empresa.

Las placas multiples también se pueden colocar dentro de los
productos envasados o encima de estos. En este caso, los
paquetes de comprobacién deben prepararse como se menciona
en el capitulo "Comprobacién simplificada" en la pagina 7.

Las muestras de comprobacion se deben colocar aleatoriamente
debajo o encima de los paquetes de comprobacion y se deben
hacer pasar por la linea de produccion, a través del sistema de
inspeccion por rayos-X, una tras otra.

26 | Catdlogo de soluciones de comprobacion
Inspeccion de productos de METTLER TOLEDO



Las placas multiples para la inspeccion por rayos-X estan
disponibles en los siguientes tamarfos:”

Acero inoxidable y aluminio:
. 0,5-4,5 mm en intervalos de 0,1 mm
. Mas de 4,5 mm en intervalos de T mm

Vidrio sédico-cdlcico (vidrio de bajo contenido mineral):
. 0,5-3,5 mm en intervalos de 0,5 mm
. Mds de 3,5 mm en infervalos de T mm

Vidrio sédico-cdlcico (vidrio de alto contenido mineral):
. 1-4 mm en infervalos de 0,5 mm
. Mas de 4 mm en intervalos de 1 mm

* Gama de productos estandar (no se limita a estos famanos y materiales).
Si desea ofros materiales y tamafios, consulte con el personal de
mantenimienfo de METTLER TOLEDO.
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Tarjetas de comprobacion para
la inspeccion por rayos-X
Para inspeccion convencional

Formato
Formato de tarjeta de crédito plastificada de 100 mm x 65 mm
para esferas de comprobacion de hasta 12 mm de diametro.

Certificacion FDA: si
Aplicacion

Se usa para lineas con cinta fransportadora con productos
envasados individuales.
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Procedimiento de comprobacion

En funcion de la aplicacion del producto, las farjetas de
comprobacion se pueden utilizar con paquetes de comprobacion
(véase "Comprobacion simplificada" en la pdgina 7) o se
pueden colocar directamente en el flujo del producto o en
productos a granel.

Los distintos fipos de materiales y tamafos de esfera de
contaminacion se deberdn utilizar de acuerdo con los
procedimienfos de comprobacion y estdndares de sensibilidad
de cada empresa.
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Las farjetas de comprobacién para la inspeccion por rayos-X
estdn disponibles en los siguientes tamarios:”

Acero inoxidable y aluminio:
. 0,5-4,5 mm en intervalos de 0,1 mm
. Mas de 4,5 mm en infervalos de T mm

Vidrio sddico-cdlcico (vidrio de bajo contenido mineral):
. 0,5-3,5 mm en intervalos de 0,5 mm
. Mas de 3,5 mm en infervalos de T mm

Vidrio sédico-cdlcico (vidrio de alto contenido mineral):
. 1-4 mm en infervalos de 0,5 mm
. Mds de 4 mm en intervalos de T mm

* Gama de productos estandar (no se limita a estos famafos y materiales).
Si desea ofros materiales y tamafios, consulte con el personal de
mantenimiento de METTLER TOLEDO
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Kits de comprobacion para
la inspeccion por rayos-X
Soluciones complefas de comprobacion

Las tarjetas de comprobacion para la inspeccion por rayos-X
también estan disponibles en paquetes de kit de comprobacién
para mayor comodidad.

Los kits se configurardn segln sus necesidades: definira las
12 tarjetas de comprobacion que necesita para la aplicacion
de inspeccion por rayos-X y nosofros se la proporcionaremos
en una solida caja de muestras de comprobacion que
permite guardar y transportar de forma segura las tarjetas de
comprobacion.

Comprobaciones de inspeccion de productos

Equipamiento dptimo

Los técnicos de mantenimienfo de METTLER TOLEDO le ayudardn
a deferminar la configuracion correcta del kit de muestras de
comprobacion.

Mediante el andlisis de la aplicacién de inspeccion por

rayos-X y de la gama de productos, asi como de los posibles
confaminantes, nuestros técnicos de manfenimiento establecerdn
un procedimiento de comprobacion de verificacion adecuado y le
recomendardn un kit de muestras de comprobacion configurado
segun sus necesidades.
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Control de peso dindmico
Verificacion de la precision del pesaje

Las controladoras de peso ofrecen una valiosa retroalimentacion
para las embutidoras, los rebanadores, las estuchadoras y otros
dispositivos para eliminar los costosos residuos de producto.
Ademds, permiten a los fabricantes cumplir los requisitos
metrologicos legales, en funcién de la precision del pesaje.

Todos los sistemas de control de peso se deben verificar
periédicamente para demostrar la diligencia debida
y garantizar que:

e Contintan funcionando de acuerdo con el estandar de
precision especificado.

e Contintan rechazando de forma fiable los productos segin
el peso.

e Todos los dispositivos de advertencia/sefnalizacion adicionales
son eficaces, por ej., confirmacioén de rechazo.

® Los sistemas de seguridad a prueba de fallos instalados
funcionan correctamente.

Hay que cumplir distintos requisitos para garantizar la
conformidad con las regulaciones metroldgicas. El equipo de
servicio de METTLER TOLEDO de su zona estd disponible para
ayudarle a establecer un programa de comprobacion adecuado
a su aplicacion de control de peso.
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Pesas de verificacion
Para calibracion y verificacion oficial

Nuestras pesas de comprobacién cuentan con un sellado
sin plomo y cumplen con la clase F2 de la recomendacion
internacional OIML R111.

Estas pesas estdn disponibles en juegos grandes o pequefios
y se suministran en un prdctico e higiénico estuche de
fransporte. El estuche grande cuenfa con una carcasa de
aluminio y el pequefio, con una de pldstico. Los dos disponen
de una incrustacion de espuma rigida, que se puede refirar
facilmente para la limpieza.

Ambos juegos incluyen certificados de calibracion (dentro del
estuche) de los servicios de calibracion suizos (Swiss Calibration
Service, SCS), que estdn acreditados en varios paises segun el
acuerdo multilateral EA.

Comprobaciones de inspeccion de productos

Cantidades del juego 1 Cantidades del juego 2

Pesas (estuche pequefio) (estuche grande)
1g 1 1

2g 2x 2 X

5¢g 1 1

10g 1 1

209 2 X 2 X

509 1 1

100 g 1 1

200 g 2 X 2 X

500 g 1 1

1000 g - 1

2000 g — 2 X
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Certificacion formal
Para satisfacer necesidad de la normativa

Todas las muestras de comprobacion de
METTLER TOLEDO Safeline se pueden suministrar
con un certificado formal de conformidad.

Confirma el famano, los estandares de fabricacion y la
aufenticidad y ofrece un medio para demostrar un historial
frazable de la produccion.

El cerfificado puede incluirse como parte de los registros
formales que se usan para probar que se ha ejercido la
diligencia debida.

Nuestras pesas de verificacion estan certificadas para la
verificacion, calibracién y calibracion reglamentaria, ya que han
recibido el certificado de calibracion "SCS" acreditado. SCS son
las siglas para designar los servicios de calibracion suizo (Swiss
Calibration Service), que estan compuestos por los laboratorios
de calibracion acreditados por SAS (Swiss Accreditation Service,
servicio de acreditacion suizo).
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IPac

Paquetes de verificacion de prestaciones
e instalacion de equipos para el sector
alimentario

El paquete de cualificacion IPac garantiza el retorno inmediato
de la inversion de las nuevas maquinas y le ayuda a cumplir
las normativas de seguridad alimentaria, como IFS, BRC, SQF
y FSSC 22000.

Los técnicos de mantenimiento de METTLER TOLEDO verifican
los estandares de instalacion, con una puesta en servicio del
sistema para alcanzar el maximo rendimiento en servicio.

IPac también contribuye a la mejora continua de la
productividad, pues proporciona formacion a los operarios
basada en los procesos para conseguir una eficiencia 6ptima
de los sistfemas lo mds rdpida posible y mantener dicho nivel
de rendimiento en el futuro, todo el fiempo que el equipo esté en
funcionamiento.
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EQPac
Paquete de cualificacion del equipo para
la industria farmacéutica

EQPac, desarrollado especialmente para los fabricantes
farmacéuticos, cubre la cualificacion de la instalacion (1Q),
la cualificacion operativa (0Q) y la cualificacion de las
prestaciones (PQ).

Proporciona la documentacion que prueba que el equipo estd
correctamente instalado, configurado y verificado para que
cumpla las exigencias de las normas GMP y de la FDA.

EQPac demuestra que el sistema instalado estd aprobado para
utilizarlo en su aplicacion y configurado para proporcionar el
maximo rendimiento con sus productos.
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Servicio al cliente y asistencia
posventa

Maximizar tiempo de funcionamiento
y rendimiento

Nuestros servicios se han adaptado no solo para
ofrecerle seguridad y tranquilidad, sino también
para ayudarle a conseguir y mantener los niveles
mds altos de productividad.

Comprendemos las continuas necesidades de apoyo de nuesiros
clienfes y los retos a los que se enfrentan. Por ello, adoptamos
un enfoque proactivo del servicio y la asistencia al clienfe.

Nuestra capacidad fotal de servicio se puede definir mediante
cuatro categorias:

e Tiempo de funcionamiento
e Rendimiento

e Cumplimiento normativo
e Experiencia

Los técnicos de mantenimiento de METTLER TOLEDO no piensan
en términos de tiempo de inactividad de los procesos, rechazos
de productos y fallos de los equipos.

Pensamos en tiempos de funcionamiento. Y en rendimiento
optimo, cumplimiento normativo total y renfabilidad real de
los procesos.
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Servicio de verificacion del
rendimiento
Certificacion de control de calidad esencial

Con el tiempo, el rendimiento de los sistemas de
inspeccion de productos se puede desviar de los
estdndares especificados que se establecieron
durante la instalacion y puesta en servicio inicial.

Las auditorias destinadas a comprobar el rendimiento garantizan
que se cumplan siempre los requisitos de cumplimiento
normativo, al mismo tiempo que los conocimientos de los
operarios se van desarrollando a partir de una formacién de
familiarizacion basica.

Estas auditorias ofrecen la cerfificacion y pruebas documentales
necesarias para mostrar las comprobaciones que se han
efectuado y poner de manifiesto que se ha logrado el rendimiento
optimo.

La verificacion del rendimiento auna las directrices de seguridad
del sector, la cerfificacion anual y los estdndares legislativos
actualizados.
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Comprobaciones de inspeccion de productos
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Guias técnicas gratuitas
Tome una decision fundamentada

Nuestra gama de guias prestigiosas e
informativas abarca temas como la deteccion
de metales, el control de peso, la inspeccion
por rayos-X y por visién y constituyen una
atil ayuda para seleccionar la solucién de
inspeccion de productos adecuada para su
linea de produccion.

Facilitan la instalacion de un programa integral
de inspeccion de productos y proporcionan
asesoramiento para que pueda cumplir con los
estdndares, normativas y legislaciones.

Registrese para obtener sus copias
GRATUITAS...

» www.mt.com/pi-guides

www.mt.com/pi
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