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 To whom it may concern / Bestätigung / Confirmation  
 Confirmation 

Bestätigung 
Confirmation 

 

 
We  
Wir 
Nous________________________ 

Mettler-Toledo AG, Process Analytics 
Im Hackacker 15 
8902 Urdorf 
Switzerland Schweiz Suisse 
 
hereby confirm that we have attained the Quality Assurance Certificate ISO 9001 and the Environmental 
Certificate ISO 14001 and that the said product fulfils the following material specification: 
 
bestätigen, dass wir im Besitz des Qualitätszertifikates nach ISO 9001und des Umweltzertifikates nach 
ISO 14001 sind und dass die genannten Produkte unserer Firma in Übereinstimmung mit folgenden 
Materialspezifikationen hergestellt wurden: 
 
confirme par la présente que nous sommes en possession de la certification qualité ISO 9001, de la 
certification environnementale ISO 14001 et que le dit produit répond aux spécifications de matière :  
 

 

Description of Goods 
Produktbeschreibung 
Description du produit__________ 

Weld-in socket 40/DN25/straight/C22  
Einschweiss-Stutzen 40/DN25/gerade/C22 
Manchon fileté à souder 40/DN25/droit/C22         

part number: 59901242 (007641342IG)                               
Artikelnummer: 59901242 (007641342IG)   
numéraux d’article: 59901242 (007641342IG) 

 

 
 
Confirmation 
Bestätigung 
Confirmation_________________ 

   
 
 
Hereby we confirm that the inner surface of the above mentioned weld-in socket has surface roughness 
of N6 respectively 0.8µm. 
 
Hiermit Bestätigen wir, dass der Innendurchmesser des oben erwähnten Einschweiss-Stutzens eine 
Oberflächen Rauheit von N6 bzw. 0.8µm  
 
Confirme par la présente que la surface des parties en contact avec le milieu ont une rugosité da la 
surface maximale Ra N6 de 0.8µm    
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 Waldemar Rauch 
Head of Process Analytics Division 

Peter Rowing 
Head of Quality Management 

 


