Josierung & Rezepfierung

FormWeigh.Net®
Erweiferungsfahiges Rezepturmanagement
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Vereinfachen Sie lhre Aufgaben
mit intelligenfer Rezepfierung

Das Dosier- und Rezeptursystem FormWeigh.Net® vereinfacht
Ihre komplexen und anspruchsvollen Rezepturanforderungen.
Der Rezepturprozess gewdhrleistet eine konstante Produkiqua-
litdf jeder Charge, maximiert Ihre Rohstoffausnutzung und
Prozessgeschwindigkeit und minimiert den manuellen Arbeits-
aufwand. Ob Lebensmittel-, Pharma-, Chemie-, Kosmetik-
oder Fertigungsindustrie — profitieren Sie von Form\Weigh.Net®
auch in lhrer Branche.

Die Vorteile des FormWeigh.Net®-Systems fiir Inre Branche:
¢ Produkfivititssteigerung

e Garantiert konstante Produktqualit@f

¢ Prozesssicherheit

e Zeitersparnis

e Flexibilitat

Jederzeit
zuverlassige und ruckverfolgbare Ergebnisse

FormWeigh.Net® dokumentiert die initiierten Rezepturab-
IGufe und speichert die Ergebnisse rlickverfolgbar in einer
elekironischen Dafenbank.

Zudem haben Sie lhre Arbeitsabléufe im Griff und wissen
immer, welche Auftrdge abgeschlossen, in Bearbeitung
bzw. noch zu bearbeiten sind.

FormWeigh.Net®, die leistungsfdhige Losung

mit zahllosen Vorteilen:

e Finfache Bedienung

e Zentrale Datenverwaltung

e Schnellerer Material- und Datenfluss

e Chargenorientierte Arbeitsabldufe vom
\Wareneingang bis zum -ausgang

e Teilchargenverwalfung und Mengenkorrektur

e \lerschiedene Rezepturmethoden

e Funktionen entsprechen 21 CFR Part 11,
21 CFR Part 111 und EU 178/2002

Tracking
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Steigerung der Produktionsausbeute und
Maximierung der Rohsfoffausnutzung

In manuellen Prozessen besteht die Moglichkeit, dass gelagerte Rohstoffe
verfallen, noch bevor sie in der Produktion eingesetzt werden, oder
dass sie aufgrund von Rezepturfehlern nicht mehr zu gebrauchen sind.

Teure Rohstoffe miussen deshalb entsorgt werden. Dadurch wird lhre
Produktionsausbeute erheblich minimiert und gleichzeitig enfstehen
zusdtzliche Kosten fir die Enfsorgung.

Eine umfassende Bedienerschulung und effiziente Funktionen wie FEFO
(First Expire — First Ouf) ermdglichen Ihnen die optimale Ausnutzung
Ihrer Rohstoffe sowie die Minimierung von Ausschuss und gewdhrleisten
dadurch eine renfablere und umweltfreundlichere Produkfion.

FormWeigh.Net® biefet:

e Klare Abldufe und eindeutige Bedienerfilhrung

e Minimierung der Verwechslungsgefahr der Komponenten

o Produktuberprifung vor der Dosierung mittels Barcodeleser

Gesamtrohstoffkosten
konnen unterteilt werden in:

. Tatsdchliche Produktionsausbeute

. Abgelaufener Rohstoffbestand

. Fehichargen

Papierbasierter Dosierprozess

Durch Prozessfehler entstehende
Zusatzkosten:

. Entsorgungskosten fir
Fehichargen und abgelaufene
Rohstoffe

FormWeigh.Net®-gefihrter Prozess

Steigern Sie lhre Leistungsfahigkeit _

und Bedienereffizienz

Wenn zwei Mitarbeiter die gleiche Arbeit verrichten, sollfen Sie von der
Arbeitsleistung beider profitieren. Pharmaunternehmen, die kein unterstt-
zendes System einsefzen, arbeiten normalerweise nach dem Prinzip

der Gegenprifung, um gelfende Bestimmungen zu erfullen. Das bedeutet,
dass zwei Mitarbeiter die Arbeitsleistung eines Einzelnen erbringen.
Damit bezahlen Sie einen hohen Preis fur Prozesszuverldssigkeit. Vermei-
den Idsst sich dies durch den Einsatz eines Systems, das als zweites
Augenpaar fungiert.

FormWeigh.Net® flhrt Ihre Mitarbeiter schrittweise durch den Dosier- und
Rezepturprozess. Es wdhlt dartber hinaus vollautomatisch die geeignete
Waage aus. Da der zweite Mitarbeiter nun flr andere Aufgaben zur Verfu-

gung steht, werden Ressourcen freigesetzt und die Produktivitdt gesteigert.

FormWeigh.Net®-Leistungsindikatoren

in Pharmaanwendungen:

e Gegenprifung nicht langer erforderlich

e Liickenlose Dokumentation auf Tastendruck

e Eindeutige Rohstoffzuordnung durch maschinenlesbare Efiketten
¢ Automatische Wirkstoff- oder Komponentenanpassung

¢ Senkung der Betriebskosten (Verwaltung und Dokumentation)

In manuellen Prozessen bearbeiten zwei Mitarbeiter einen Auftrag,
um dessen korrekte Ausflihrung zu gewdhrleisten.

o

FormWeigh.Net® ermdglicht die systemgefiihrte Auftragsbearbeitung
durch einen Einzelnen und verdoppelt dadurch die tatséchliche Produkfivitdt
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FormWeigh.Net®

Zuverlassige Ergebnisse im gesamten Rezepturprozess
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Das PC-basierte ID30-Terminal mit Touch-
Screen ist eine bedienerfreundliche Schnittstelle

zu FormWeigh.Net®.

Zentraler SQL-
Datenbankserver

Liste der offenen Auftrdge — bereit zur Ausfiihrung.

Stock

Optimierte Rohstoffkommissionierung
im Lager — nach dem FEFO-Prinzip (First
Expire — First Out).

Nutrihealth Corp.
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FormWeigh.Net® versieht die
H‘ Rohstoffbesténde mit eindeutigen
H‘ Kennzeichnungen.
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Zentrale Dosierung

Nutrihealth Corp.
Weighing

Dosierte Rohstoffe fir Kundenauftrag

— bereit zur Verarbeitung.



Industrieterminals von METTLER TOLEDO in Schutzart IP69k
fur den Einsatz in hygienisch sensiblen oder rauen Umgebungen.

ERP Gateway

Mit dem Terminal IND560 lésst sich die aufo-
matische Dosierung nahtlos in das manuelle
Rezeptursystem FormWeigh.Net® integrieren.

Terminal IND780 mit infegrierter
FormWeigh.Net®-Anwenderschnittstelle.

Optionaler Online-Austausch von Produktionsdaten mit ERP-Systemen
(z.B. SAP), um Fehler und Datenredundanz zu vermeiden.

Berichte

Produktion =

Systemgeflihrte Komponenten- ==
verarbeitung mittels —
Bildschirmanweisungen. o

Umfassende Dokumentation abgeschlossener
Chargen, die deren Rickverfolgbarkeit sicher-
stellt und deren genaue Ausflihrung bestdtigt.

Endprodukt
FormWeigh.Net® erméglicht eine flexible

Rezeptierung gemdss Ihren Prozessanfor-
derungen.

Das System rationalisiert Ihre Dosier- und Rezep-
turprozesse durch eindeutige Benufzerfuhrungen,
konstante Produkfqualitdf und IGckenlosen RUck-
verfolgbarkeitsdaten.
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Erledigung Ihrer taglichen Aufgaben
leicht gemacht

Die FormWeigh.Net®-Auftragslisten zeigen offene Rezeptur-
aufgaben an.
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Die Wdgesoftware FormWeigh.Net® zeigt alle wichfigen Kom-
ponenteninformationen auf einen Blick, dies schliesst auch
Piktogramme wie z.B. Gefahrensymbole ein.

18/Feb/2010 15:55
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Order number: 123456789012345
Matarial number: Matl12345678301234
Material description: AcetylSalycilicAcid
Target gty 0.250 kg

Weighed gty 0.000 kg

Rezepturterminal IND780.
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Die Komponentenliste an der \Wdgestation zeigt die Reihen-

folge der Rezepturkomponenten und die entsprechenden
Arbeitsanweisungen an.
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Der Echfzeit-Fortschrittsbalken ist fur den Bediener gut sichtbar
und wechselt je nach Wdgefortschritt die Farbe.

Gestalten Sie mit Crystal Reports Ihre eigenen kundenspezifischen
Berichtslayouts.






Die flexible und modulare
Standardrezepturlosung

Form\Weigh.Ne Davon profitieren Sie
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¢ Fortgeschrittene Lagerverwaltung

e Klare und rationalisierte Abldufe

¢ Durchgdngige Rezepturverwaltung

e | (ickenlose Ruckverfolgbarkeit des gesamten Produktionsprozesses

o Hohere Produktionsflexibilitdt ohne negative
Auswirkungen auf die Prozessstabilitat

¢ Hohere Dosierprodukfivitat

o Erflllung der FDA- und anderer Vorschriften hinsichtlich Audit Trail und
Prozesskontrolle wie 21 CFR Part 11, 21 CFR Part 111 oder EU 178/2202

e Schnelle Rendite

Das garantieren wir
e Ein skalierbares Standardsystem, flexibel an Ihre Anforderungen anpassbar
¢ Fin modernes und laufend aktualisiertes Dosier- und Rezeptursystem

* Flexible Anpassung an wechselnde Bedingungen
¢ |ntuitive Bedienung und einfache Handhabung

¢ |n der Industrie erprobte Terminals und Waagen

® Hohere Produktionsausbeute und optimierte Rohstoffausnutzung
¢ Minimierung von Fehichargen und deren Nachbearbeitung

¢ Minimaler Schulungsaufwand und Minimierung von Bedienfehlern

¢ /entrale Datenspeicherung mit maximaler Verflgbarkeit

o Perfekfes Zusammenspiel zwischen Software,
Informieren Sie sich, welche Einsparmaglichkeiten Hardware und Peripheriegerdten
FormWeigh.Net® Ihnen bietet: ¢ Maximaler Investitionsschutz durch langfristige Produktwartung

> www.mt.com/formulation-calculator

und bewdhrte Upgrade-Strategien.

ERP-Integration — Durchgdngige Online-Datenverwaltung

Datenaustausch zwischen FormWeigh.Net®

und lhrem ERP/MES-System

Die in lhrem ERP-System gespeicherten Rohstoff- und Auf-
fragsdafen kénnen Gber das ERP-Gateway — mittels Standard-
schnittstelle — an FormWeigh.Net® (ibertragen werden.

Dies fuhrt zu einer betrdchtlichen Effizienzsteigerung.

Mit FormWeigh.Net® miissen Stamm- und Bestandsdaten nicht
nochmals manuell eingegeben werden, da diese permanent
mit Ihrem ERP-System abgeglichen werden. Dies beschleu-
nigt Ihre Arbeifsabldufe und senkt das Fehlerrisiko.

METTLER TOLEDO bietet verschiedene ERP-Gateways, die mit
den meisten ERP-Systemen, auch SAP, kompatibel sind.

SAP
Modul PP-PI ERP System
ERP Guiewuy ERP
SAP-zertifizierte Schnittstelle Gateway

" e

FormWeigh.Net®-Datenbank
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Professionelle Sofiwareservices

METTLER TOLEDO bietet eine Vielzahl professioneller Serviceleistungen,
die einen reibungslosen und effizienten Projektfortschritt sicherstellen und
die Systemzuverldssigkeit auf lange Sicht garantieren.

Implementierungsberatung

Erfahrene Projektingenieure planen die Ausfihrung
Ihres FormWeigh.Net®-Systems gemeinsam mit Ihnen
und den zukinftigen Systemnutzern.

Anforderungen und Ausfuhrung sind von Anfang an
klar definiert, d.h. es gibt keine unangenehmen
Uberraschungen, wenn das System im Einsatz ist.

Datenintegration

Wenn zwischen Ihrem FormWeigh.Net®-System und lhrem
ERP-System Prozessdaten ausgetauscht werden sollen,
zbgern Sie nicht, diese Anforderungen mit uns zu bespre-
chen. Wir bieten die notwendige Beratung und Unterstt-
zung, um eine nahtlose Integration zu gewdhrleisten.

Schulung

Eine umfassende Benutzerschulung stellt sicher, dass Ihre
Bediener mit dem System vertraut sind und es effektiv nut-
zen kénnen.

Softwaresupport

Ein Supportvertrag stellt sicher, dass Ihr FormWeigh.Net®-
System immer optimale Leistung erbringt. Regelmdssige
Wartung und Updates halten Ihr System auf dem neuesten
Stand und garantieren dessen maximale Verflgbarkeit.
Dadurch wird Ihre Investition geschitfzt und kann auf kost-
spielige kinftige Nachriistungen verzichtet werden.

Computersystem-Validierung

Validierung ist ein absolutes Muss in regulierfen Branchen.
Die Entwicklung von FormWeigh.Net® zielte von Anfang an
darauf ab, eine effiziente und durchgdngige Systemvalidie-
rung zu ermdglichen.

METTLER TOLEDO bietet umfassende Validierungsdoku-
mentation (CSV-Paket) fur Lieferantenaudits und 1Q/0Q.
Erfahrene und qualifizierte Validierungsspezialisten unter-
stlitzen Sie in diesem Prozess.
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