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Funciones de dosificacion

1.1

1.2

Documentacion

Junto con el terminal de pesada IND690-... ha recibido un CD confeniendo toda la
documentacion del sistema de pesada IND69O.

Estas insfrucciones de manejo describen el manejo y la configuracion del software
de aplicacion IND690-Batch.

La informacién bdsica para frabajar con el terminal de pesada IND69O0-... puede
verla en las instrucciones de manejo del IND690-Base.

Introduccion

Con el IND690-Batch puede dosificar productos liquidos, pastosos, en polvo o
granulados conforme a una formula, que se predefermina en el Master Mode. Cada
una de las, como mdximo, 50 férmulas puede constar como maximo de 32
componentes individuales.

A través de las teclas de funcion, el IND690-Batch facilita las siguientes funciones:

N TOTAL MAN FORM PARO START
Introducir Indicar e Redosificar Cargar Suspender 0 Iniciar la
contador de imprimir el manualmente | férmula interrumpir la | dosificacion;
operaciones total de los dosificacion después de
pesos de lote concluida la
formula,
imprimir el
peso de lofe

=» Seleccione la funcién pulsando la tecla de funcion.

Ejemplo

=>» Pulse la fecla N.
Introduzca después con el feclado, el valor inicial y el valor final del confador de
operaciones.

Nota
Si en el Master Mode estd configurado ACCESO PROTEGIDO ON, después de pulsar
la tecla N, debe infroducir un codigo personal.

Si las teclas de funcién tienen una ocupacion distinta

=» Pulse repetidamente la fecla de cursor < 0 > hasta que aparezca la asignacion
de tecla de funcion indicada arriba.

ATENCION
Peligro de lesion al accionar teclas que arrancan y paran la instalacion dosificadora
0 accionan las vdlvulas!

=> Anfes de pulsar estas feclas, asegurese de que no haya ninguna persona en el
drea de piezas movibles de la instalacion.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08



IND690-Batch

Funciones de dosificacion

Componente 1

1.3

Instalacion dosificadora

El producto de dosificacion de cada componente se alimenta automdticamente hasta
el peso tedrico, a fravés de valvulas dosificadoras o canales de material a granel,
que se regulan con flujo grosero y alim fina.

Con la instalacion dosificadora puede llenar maximo 32 componentes. El siguiente
ejemplo muestra una insfalacion dosificadora de 3 componentes, con la que los
componentes 1y 2 se llenan en un recipiente sobre la plataforma de pesada 1. El
componente 3 se llena separado sobre la plataforma de pesada 2.

Componente 2

Valvulas dosificadoras,
XZ canales de material a granel
—

Plataforma de pesada 1

1. Box de relés 2. Box de relés 5. Box de relés
8-690 8-690 eoe 8-690

e

Componente 3

Plataforma de pesada 2

wvg

N

Las sefiales de control para las vdlvulas de dosificacion de los componentes
individuales se transmiten a través del inferface RS485-690 a las hasta cinco cajas
de relés 8-690. Las cajas de relés 8-690 controlan la insfalacion de dosificacion
directamente o a fravés de una unidad de control externa (SPS). Los componentes
se pueden registrar directamente o con codificacion binaria (véase seccion 6.1).
Como alternativa a la Caja de relés 8-690, la instalacion de dosificacion puede
también confrolarse a través del interface 4 1/0-690 y Caja de reles 4-690, o a
traves del ARM100.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08 5
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1.4.2

1.43

Si en la plataforma de pesada hay carga de mds o carga de menos, se cierran
inmediatamente todas las valvulas. EI IND690-Batch puede controlarse a distancia,
mediante "dedos electrénicos". A través de mandos por interface, estos dedos
electronicos accionan diversas teclas en el terminal (véase seccion 3).

Todas las operaciones de formulacion se deberdn protocolizar con una impresora
serie, p. ej. GA46.

Preste por favor atencion, de que la exactitud de el resultado y la velocidad de la
dosificacion dependen no soélo de la balanza, sino también de las otras partes de la
instalacion, en particular del dispositivo de dosificacion mismo (valvulas, canales
vertederos, ...). Solo la coordinacion optima de todos los componentes permite los
mejores resultados de la dosificacion.

Desarrollo de la dosificacion

Entrada de dosificacion
Para la enfrada de dosificacion, ponga un recipienfe vacio en la plataforma de
pesada y dosifique de un depdsito de almacenamiento al recipiente.

Salida de dosificacion

Para la salida de dosificacion, ponga un depdsito de almacenamiento lleno en la
plataforma de pesada y dosifique al recipiente.

En la salida de dosificacion, el indicador visualiza el valor de peso con signo
negativo.

Desarrollo de la dosificacion
Después de iniciada la dosificacion, el recipiente es tarado automaticamente, y cada
componente de la formula dosificado en 4 pasos consecutivos:

¢ Flujo grosero — Dosificar con flujo grosero, hasta el punto de conmutacion flujo
grosero/fino (Limit 1)

e Alim fina — Dosificar con alim fina, hasta el punto de conmutacion del alim fina
(Limit2)

¢ Reflujo — Refluido del alim fina por encima de Limit 2

¢ Redosificac — Si el valor de peso al final de la dosificacion no estd dentro de la
tolerancia del valor tedrico, redosificar automatica o manualmente, hasta el valor
tedrico

Instrucciones de manejo 220128448 09/08
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1.5

Peso A Tolerancia

Valor tedrico {1 T T
Limit 2 |

Limit1 4----——-----------

Refluo

| Flujo grosero ™\
| Flujofino N

| ; n ; ; .
Inicio dosif. Fin dosif. Tiempo

Componente x ~ Componente x

Si para un componente solo no se ha infroducido ningdn Limit, el IND690-Batch
defermina automaticamente Limit 1 y Limit 2 en el modo aprendizaje, ver seccion
2.2. El peso fedrico del componente se obtiene luego exactamente.

Para optimizar el desarrollo de la dosificacion de un componente solo, Limit 2 puede
regularse automdticamente de nuevo, ver bloque CORRECCION DEL REFLUJO en
seccion 2.2.

Si el recipienfe no estd fotalmente lleno, dependiendo de las configuraciones en el
Master Mode, puede redosificarse manual o aufomdticamente, ver seccion 1.9.

Nota
Desarrollo de la dosificacion de varios componentes, ver seccion 6.2.

Indicacion del estado de dosificacion

El indicador visualiza el estado de dosificacion a fravés de textos y un codigo de 3
digitos, p. €j.:

Texto Cadigo Significado

LISTO PARA DOSIFICAR | 010 Pardmetros de dosificacion cargados

FLUJO GROSERO 040 Dosificar con flujo grosero

ALIM FINA 050 Dosificar con alim fina

LLENADO BUENA 101 Valor tedrico alcanzado

LLENADO DE MENOS 084 Valor fedrico no alcanzado

LLENADO DE MAS 111 Valor tedrico superado

EVALUAR 070 Evaluar el resultado de la dosificacion
Notas

e | 0s estados de la dosificacion estan listados en el blogue de aplicacion 361, ver
seccion 3.

¢ Si en el Master Mode esta configurado INDICADOR DE ESTADO CON DELTATRAC,
el indicador visualiza ademds el DeltaTrac como ayuda de pesada analégica.
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1.6

1.7

Dosificar formulas
1. Poner el recipiente en la plataforma de pesada.

ATENCION

Si estdn conectadas varias plataformas de pesada, el IND690-Batch puede haber
seleccionado una plataforma de pesada distinta, a aquella en la que desea Vd.
dosificar.

También se puede registrar en las salidas 1y 2 de la caja de relés 2 cudl de las
plataformas de pesada estd activa actualmente.

2. Pulsar la tecla FORM e infroducir el No. de féormula.
El indicador visualiza brevemente el nombre de formula, después LOTE y el peso
de lote como fotal de los pesos teoricos de todos los componentes individuales.
Se imprimen estos parametros de formula.

3. Confirmar con ENTER el peso de lofe, sin hacer ninguna introduccion.
El indicador visualiza LISTO PARA DOSIFICAR.
—_ O —
Introducir el peso de lote en la unidad indicada y confirmar con ENTER.
Los valores fedricos de los componentes, como Limit 1, Limit 2 y la tolerancia,
se adaptan porcentualmente.

4. Pulsar la tecla START.
Se dosifica el Ter. componente, se imprime el resultado de la dosificacion y se
carga el siguienfe componente.
Si el siguiente componente fiene el mismo No. de fase, éste se llena sin
interrupcion.

5. Si el siguienfe componente fiene otro No. de fase, repefir ofra vez el paso 4.
Cuando se han llenado todos los componentes, se imprime el peso de lote.
Notas

e La indicacion LISTO PARA DOSIFICAR serG sobreescrita por un aviso asignado al
primer componente.

e Si después de la dosificacion de un componente el indicador visualiza LLENADO
DE MENOS o LLENADO DE MAS, debe confirmar este resultado de dosificacion
con la tecla START o con una sefial de confirmacion.

¢ Si en el Master Mode estd configurado ACCESO PROTEGIDO ON, debe después de
pulsar la tecla FORM infroducir un codigo personal.

Interrumpir formulas

1. Pulsar la tecla PARO.
Se interrumpe la dosificacion del componente actual.

2. Para continuar la formula, pulsar la tecla START.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08
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1.8

1.9

Romper las formulas

=» Pulsar la tecla PARO dos veces.
Se rompe la dosificacion y se visualiza el peso de lote actual.

Nota

La dosificacion puede también romperse a fravés de una sefial en la entrada IN7 de
la primera caja de relés 8-690, ver seccion 3. EI IND690-Batch estd después en el
estado basico (Codigo 000).

Redosificacion

Si, p. €j., el valor de peso sobre-oscila brevemente, el alim fina se desactiva mucho
antes y el valor de peso (valor actual) del componente actual estd por debajo del
valor tedrico.

En la redosificacion del componente se abre el alim fina a intervalos tanfo tiempo,
hasta alcanzar el valor tedrico. Se redosifica automatica 0 manualmente, segun la
configuracion en el Master Mode, ver seccion 2.2.

Peso A
Tolerancia

Valor teérico -~ _

| o
! O,
imi 4 | Q!
Limit 2 ‘ o 8
3 =
= %1
[ Q !
o S
. ! »
Tiempo

Redosificacion manual

Requisito
En el Master Mode esta configurado REDOSIFICAC MANUAL.

=>» Si el indicador visualiza LLENADO DE MENOS, pulsar y mantener pulsada la
tecla MAN.
El alim fina se acciona por pulsos, todo el tiempo que la tecla permanece
apretada.
Cuando el valor de peso del componente llega al valor teérico, el indicador
visualiza LLENADO BUENA vy se continua la dosificacion con el siguiente
componente.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08 9
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10

1.10

1.11

Correccion manual ulterior

Si en el Master Mode estd configurado CORRECCION MANUAL ON y el peso final
actual de un componente estd fuera de los limites de tolerancia, después de la com-
paracién tedrico-actual del componente, el indicador visualiza CORRECCION
MANUAL.

=» Colocar el producto de dosificacion del actual componente con la mano, y
confirmar la correccion con la tecla START.
_O_
Quitar el producto de dosificacion del actual componente con la mano, y
confirmar la correccion con la tecla START. Prestar atencién, de quitar
Unicamente el actual componente!

Totalizacion automadtica

Puede totatlizar automdticamente varios lotes de una férmula. Puede ademds intro-
ducir un contador de operaciones, que determine el nimero de las dosificaciones.
Cuando el contador de operaciones llega a su valor final, se para aufomaticamente
la instalacion dosificadora. En este caso, puede por ejemplo ufilizar el contador de
operaciones, cuando después de un determinado nimero de lofes desea rellenar el
depésito de almacenamiento.

Requisito
En el Master Mode estd configurado TOTALIZACION ON.
1. Para asignar el confador de operaciones:

— Pulsar la fecla N.
— Infroducir el valor inicial del confador de operaciones y confirmar con ENTER.
— Introducir el valor final del confador de operaciones y confirmar con ENTER.
Dosificar formula, ver seccion 1.6.

3. Cambiar el recipiente después de concluir la férmula.
Para dosificar otras formulas, repetir pasos 2 y 3.

Cuando el contador de operaciones llega al valor final, se para automaticamente
la instalacion dosificadora.

5. Terminar la fotalizacion:

— Pulsar la tecla TOTAL. El indicador visualiza el fotal de los pesos de lote.
— Pulsar la tecla ENTER, para imprimir el tofal.
— Pulsar la tecla CLEAR, para borrar el total.

Notas

¢ | os pesos de lote inferrumpidos no se totalizan en la totalizacion automdtica.

¢ Si en el Master Mode esta configurado ACCESO PROTEGIDO ON, deberd introducir
un codigo personal, después de pulsar las teclas TOTAL y N.

* Si en el Master Mode se ha ajustado PROXIMA PESADA AUTO., sdlo debe iniciarse
la férmula una vez pulsando la tecla START. A continuacion se procesard la for-
mula fanfas veces aufomdticamente hasta que el contador de operaciones hay ya
alcanzado su valor final.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08
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1.12 Operacion multibalanza

Si dosifica en varias plataformas de pesada con distintas resoluciones, 10s pesos de
carga se redondeardn segun la plataforma de pesada con la resolucion mads gruesa.
La forma coémo las plataformas de pesada han de cambiarse, depende de los
ajustes en el Master Mode.

OPERACION  Si en el Master Mode estd configurado OPERACION MULTIBALANZA ON, el
MULTIBALANZA ON  IND690-Batch conmuta automdticamente a las plataformas de pesada, después de
cargar el componente que se introdujo en la formula, ver seccion 2.2.

OPERACION  Si en el Master Mode estd configurado OPERACION MULTIBALANZA OFF, todos los
MULTIBALANZA OFF  componentes de la formula son llenados en una plataforma de pesada.
Si durante el desarrollo de una formula desea cambiar la plataforma de pesada,
deberd conmutar manualmente la plataforma de pesada, depués de cargar el
componente, ver capitulo "Funciones bdsicas" en las instrucciones de manejo del
terminal de pesada IND690-Base.

1.13 Reclamar informaciones especificas a la aplicacion

Puede reclamar informaciones para la dosificacion pulsando las combinaciones de
teclas siguientes:

INFO, TOTAL Visualizar total actual de pesos de lofe.

INFO, N Visualizar contador de operaciones.

INFO, FORM Visualizar pardmetros de dosificacion de componentes
actuales.

Notas

¢ Si se reclaman varias informaciones con una tecla, el indicador cambia después
la DURACION INDICACION selezionada. Puede también conmutar entre estas
informaciones con la fecla CLEAR.

e Durante el proceso de dosificacion (vdlvulas de dosificacion abiertas) no se
puede acceder a ninguna informacion.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08 11
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2 Ajustes en el Master Mode

12

2.1

Leyenda

Cuadro sinoptico del bloque de Master Mode PAC
En este blogue puede ejecutar los siguientes ajustes de sistema:

TRABAJAR INTRODUCIR IMPRIMIR CATALOGO DE | BORRAR
FORMULAS FORMULAS FORMULAS FORMULAS FORMULAS
1
AVISOS DEL || BORRAR TRABAJAR AVISOS
INDICADOR AVISOS AVISOS ON/OFF
I
CONTROL [ | 0 .
VALVULA ESTANDAR SE AMPLIA
1
TARA AUTO- TARA AUTO- TARA AUTO-
MATICA MATICA ON MATICA OFF
CORRECCION || CORRECCION CORRECCION
DOSIF. DOSIF. ON DOSIF. OFF
1
<y | | REDOSIFICACION | REDOSIFICACION
SRS IAIGABIEN] AUTOMATICA MANUAL
TOTALIZACION ‘IO'C')\‘TALIZACION B('):"I;ALIZACION
|
INDICADOR CON | SIN | CON
DE ESTADO DELTATRAC DELTATRAC BIG WEIGHT
ACCESO ACCESO PRO- ACCESO PRO-
PROTEGIDO | TEGIDO ON TEGIDO OFF
I
PACTECLA PAC TECLA
D U EL BRI START ON START OFF
[
MODO NO i
OPERATIVO | AUTOMATICA AUTOMATICA
1
CORRECC. CORRECC. CORRECC.
MANUAL MANUAL ON MANUAL OFF
[
MODO MODO MODO
APRENDIZ. | | APRENDIZ. ON | APRENDIZ. OFF
|
CONTROL CONTROL DE CONTROL DE
DE DOSIF. DOSIF. ON DOSIF. OFF
1
OPERAC. OPERAC. OPERAC. MULTI-
MULTIBAL. MULTIBAL. ON BAL. OFF
|
FLUJO GROSERO
GROSERO | |GROSER° Y FINO
COMIENZO
DOSIFICAC.
PREVIA
MODO MONO- || MODO MONO- MODO MONO-
FLUJO FLUJO ON FLUJO OFF
1
|| IMPULSO EN ON EN TEMPO
SHLA START ESTADO X YYY | INTERMEDIO
1
INGRESO DE
R ACTIVO ALTO ACTIVO BAJO

RESET PAC

¢ Los bloques sobre fondo gris se describen a continuacion en detalle.
e |os ajustes de fabrica estan impresos en negrita.
e Los bloques, que aparecen solo bajo deferminadas condiciones, estdn punteados.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08
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Ajustes en el Master Mode

2.2

Ajustes en el bloque de Master Mode PAC

PROCESAR FORMULA

Almacenar los pardmetros de dosificacion para las componentes de una
formula en memorias de formulas de valor fijo

INTRODUCIR FORMULA

Infroducir hasta 50 férmulas con un méximo de 32 componentes cada una o
modificar (véase pdgina 13).

IMPRIMIR FORMULA

Intrdocir el numero de formula e imprimir la formula.

CATALOGO DE
FORMULAS

Imprimir el catdlogo de fodas las formulas. La impresion puede ser SIMPLE o
DETALLADA. Se imprimen ademds los numeros de las memorias de componentes
de valor fijo no utilizados en las formulas.

IMPRESION FORMULA
SE AMPLIA
ESTANDAR
OFF

Configurar la impresion de la formula en el servicio de dosificacion.
Impresion de los datos de formula complefos y del resultado de dosificacion.
Impresion de la cabeza de formula y la cabeza de componentes.

Ninguna impresion de formula, se imprime solo el resultado de dosificacion.

ELIMINAR FORMULAS

e ELIMINAR FORMULA SIMPLE
e ELIM TODAS LAS FORMULAS

Teclas de funcion

Introducir/modificar formulas
Después de seleccionar INTRODUCIR FORMULAS se solicita la infroduccion de un
numero de férmula.

=>» Infroducir el numero de formula y confirmar con ENTER.
Para la formula seleccionada se activa el modo de infroduccién.

En el modo de infroduccion las feclas de funcion estan asignadas de la siguiente
forma:

i < > F> EDIT T
Seleccionar Refroceso de | Avance de Seleccionarla | EDIT Regresar al
pardmetro pdgina pdgina asignacionde | INTR nivel superior
la tecla de INFO
funcion F5 ELIM

EDIT Cambia a la edicion del parametro seleccionado.

INS Infroduce un componente nuevo delante del componente indicado.
INFO Muestra la especificacion del componente indicado.

ELIM Borra el componente indicado.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08 13
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Resumen de la formula

Ajustar el pardmetro de

14

dosificacion de un
componente

Después de introducir el niumero de formula se muestra en la pantalla el resumen de
la formula seleccionada.

FOT : LIMONADA
C3/4 : 002 AZUCAR

FASE : OTROS
TMIN : 0.4 kg TMAX : 0.6 kg
FO1 NUmero de formula (01)
LIMONADA Nombre de formula
C3/4 Posicion de componente en la formula (3) / Numero completo

de componentes (4)

002 (AZUCAR) Numero de componente  (000...999, se asigna

FASE

cronolégicamente) y el nombre del componente (azucar)

Se suprime la infroduccion para el primer componente (C1/x).
MISMA: Se dosifica el componente sin pausa después del
componente anterior.

OTRA: Antes de dosificar el componente se realiza una parada.

TMIN, TMAX Si se trabaja con control de tara:

Si se abrid

TMIN: Limite inferior del rango de tara permitido
TMAX: Limite superior del rango de tara permitido
TMAX > TMIN.

la introduccién para un componente por medio de EDIT, aparecerd en la

pantalla un resumen con los pardmetros de dosificacion para este componente.

PM0OO02 : AZUCAR MENSAJE: 005
TEOR : 1.000 KG TOL :0,050 KG
LIMT  : 0,500 KG LIM2 : 0,800 KG
E TIMER: 000 S BASCULA: 0 V#: 02 AG2
PM002 Numero de componente: (000...999, se asigna cronolégicamente)
AZUCAR Nombre del componente
MENSAJE  Numero del aviso, que se indica en la pantalla antes de trabajar este
componente: 001 ... 200
TEOR Peso fedrico del componente
TOL Tolerancia del componente en la unidad indicada:
- Tolerancia minima: 1 digito
- Tolerancia maxima: Peso teorico
- Peso fedrico+ Tolerancia < Carga maxima
LIM1 Punto de inversion de flujo grosero/alim fina
LIM2 Punto de desconexion de alim fina: LIM2 > LIMT

Para averiguar el Limite 1 y el Limite 2 automdticamente no se debe
infroducir ningdn valor. Para ello, debe esfar ajustado MODO
APRENDIZAJE ON.

Instrucciones de manejo 220128448 09/08
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Configurar la funcién
SALIDA 2

SALIDA 2: IGUALACION
DE MATERIAL

E TIMER Después de dosificar el componente se pone en marcha el
temporizador final: O ... 999 segundos (ajuste de fabrica: O s)
Si estd activado el tfemporizador final, el indicador mostrard el tiempo
que aun queda. El temporizador final se puede detener o borrar por
medio de la fecla PARO.

BASCULA  Numero de la balanza, en la cual se debe dosificar el componente. Este
pardmetro sélo aparecerd en operaciones multibalanzas.

V# Numero de la valvula, que dosifica el componente: 01 ... 32

AG2 Por medio de la SALIDA 2 se podrdn confrolar distintos equipos
adicionales para cada componente.

Notas

e Por medio de la tecla de cursor < 0 > se puede modificar la unidad de los
pardmetros durante la introduccion.

e Los parametros para los componentes y las formulas estdn a disposicion en los
siguienfes bloques de aplicacion: 323_001 ... 323_999 o bien 323 ... 347,
364_001 ... 364_050 o bien 364 ... 375, 376_001 ... 376_050 o bien 376 ...
387, véase seccion 3.

Por medio de SALIDA 2 se pueden controlar distinfos equipos adicionales.
IND690-Batch ofrece para ello 3 modos operativo distinfos:
IGUALACION DE MATERIAL, CANTIDAD RESIDUAL y CANTIDAD NETA

Durante la dosificacion de un componente se puede conectar un mezclador para la
igualacion del material. El pardmetro TIPO determina, si se controla el mezclador en
funcion del peso o del tiempo.

SALDA  :  IGUALAC. MATERIAL
REFERENCIA:  VALOR TEORICO
TIPO . VALOR DE PESO
ON: 0.080 kg OFF: 0.020 kg

SALIDA Funcion actual de la salida 2, aqui: IGUALAC. MATERIAL
REFERENCIA Magnitud de referencia (VALOR TEORICO, LIMITE 1 o LIMITE 2)

TIPO Magnitud de control, aqui: VALOR DE PESO
ON Valor de conexion como diferencia de la magnitud de referencia
OFF Valor de desconexion como diferencia de la magnitud de referencia
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Bloques de aplicacion

SALIDA 2:
CANTIDAD RESIDUAL

SALIDA IGUALAC. MATERIAL
REFERENCIA : VALOR TEORICO
TIPO PESO+TIEMPO
ON: 0.080 kg TIEMPO: 0010 s
SALIDA Funcion actual de la salida 2, aqui: IGUALAC. MATERIAL

REFERENCIA Magnitud de referencia (VALOR TEORICO, LIMITE 1 o LIMITE 2)

TIPO Magnitud de control, aqui: PESO+TIEMPO
ON Valor de conexion como diferencia de la magnitud de referencia
TIEMPO Duracion de la conexion entre 0 y 9999 segundos (aqui: 10). Durante
el tiempo de duracion de la conexion se interrumpe la dosificacion del
componente
SALIDA IGUALAC. MATERIAL
REFERENCIA : VALOR TEORICO
TIPO TANTO POR CIENTO
ON: 0.1 OFF: 0.9
SALIDA Funcion actual de la salida 2, aqui: IGUALAC. MATERIAL

REFERENCIA Magnitud de referencia (VALOR TEORICO, LIMITE 1 o LIMITE 2)

TIPO Magnitud de control, aqui: TANTO POR CIENTO

ON Valor de conexion relativo a la magnitud de referencia,
margen de ajuste: 0.1 ... 0.9

OFF Valor de desconexion relafivo a la magnitud de referencia,

margen de ajuste: 0.1 ... 0.9

Los valores de los pardmetros estan disponibles en los bloques de aplicacion 354 ...
358, véase seccion 3.

En el modo operativo CANTIDAD RESIDUAL controla IND690-Bafch la cantidad
residual de un componente. Si después del llenado de un componente el peso bruto
del depdsito de llenado sobrepasa un peso predeferminado PESO, se ajustard la
salida OUT2 en la primera caja de relés 8-690 en HIGH y el deposito de llenado se
vaciard automdticamente. El indicador muestra VACIADO. Cuando se alcance el peso
PESO, se ajustard OUT2 de nuevo en LOW.

Para poder llenar el siguiente componente por medio de la tecla START, debe estar la
salida OUT2 en LOW.

La tecla PARO ajusta la salida OUT2 manualmente en LOW.

SALIDA CANTIDAD RESIDUAL
PESO 0,050 kg
PESO Valor absoluto de conexién del control de cantidades residuales
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Bloque de aplicacion

SALIDA 2:
CANTIDAD NETA

Bloque de aplicacion

El valor absoluto de conexion esta disponible en el bloque de aplicacion 356, véase
seccion 3.

En el modo operativo CANTIDAD NETA controla IND690-Batch la cantidad nefa en la
pesada de extraccion de un componente. Si después del llenado de un componente
el peso bruto del deposito de reserva no alcanza un valor predeterminado ALARMA, se
ajustard la salida OUT2 en la primera caja de relés 8-690 en HIGH v el deposito de
reserva se rellenard automaticamente. El indicador muestra RELLENADO. Cuando se
alcanza el valor de peso NETO, se ajusta la salida OUT2 en LOW.

Para poder llenar el siguiente componente por medio de la fecla START, debe estar la
salida OUT2 en LOW.

La fecla PARO ajusta la salida OUT2 manualmente en LOW.

SALIDA : CANTIDAD NETA

ALARMA:  0.050 kg NETO: 12.345 kg

ALARMA Valor absolufo de conexién del control de canfidades netas
NETO Valor absolufo de desconexién del control de canfidades netas

VALOR DE ALARMA y CANTIDAD NETA estan disponibles en los blogques de aplicacion
356 y 357, véase seccion 3.

AVISOS DEL
INDICADOR

Trabajar avisos del indicador

Durante el procesamiento de una férmula se pueden visualizar avisos de hasta 24
caracteres en la pantalla. Estos apoyan la guia del operador.

A cada componente se puede asignar un aviso. Distinfos componenfes pueden
acceder al mismo aviso. En total se pueden memorizar 200 avisos.

Los avisos se visualizan durante unos segundos antes de dosificar el componente
correspondiente. En un primer componente o en ofra fase dura la visualizacion hasta
gue se pulsa la tecla START.

BORRAR MENSAJES

Borrar todos los avisos memorizados.

MODIFICAR MENSAJES

Trabajar o generar avisos memorizados, véase abajo.

MENSAJES ACTIVO/
INACTIVO

Activar o desactivar avisos de forma cenfralizada.
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Modificar mensajes
Los avisos que se deben trabajar se indican de la siguiente forma:

MENSAJE: 001 MAX: 200
TEXTO 1
001 Numero del aviso seleccionado
200 Nofa, de que como mdximo se pueden memorizar 200 avisos

TEXTO 1 Contenido del aviso seleccionado

CONTROL VALVULA Configurar el control de la vdlvula
Las vdlvulas se pueden confrolar directamente a traves de hasta 5 cajas de relés 8-
690 o con codificacion binaria por medio de una segunda caja de relés 8-690. Para
mas informacion, vease seccion 6.1.
ESTANDAR Control directo de las vdlvulas
2. Caja de relés 8-690 Valvulas 1 ... 8
3. Caja de relés 8-690 Valvulas 9 ... 16
4. Caja de relés 8-690 Valvulas 17 ... 24
5. Caja de relés 8-690  Valvulas 25 ... 32
Solo la salida activa se encuentra en HIGH, fodas las demds salidas estan en LOW.
SE AMPLIA La segunda caja de relés 8-690 controla como mdximo 32 vdalvulas y como mdaximo
4 plataformas de pesada con codificacion binaria a través de las salidas 1 a 8. La
combinacion de HIGH y LOW en las salidas 1y 2 determina cudl de las plataformas
de pesada estd activa. La combinacion de HIGH y LOW en las salidas 3 a 8
defermina cudl de las valvulas se controla.
TARA AUTOMATICA Activar o desactivar el tarado automdtico, antes de dosificar una férmula

Ajuste de fabrica: TARA AUTOMATICA ON

18
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CORRECCION DOSIF.

Activar o desactivar la correccion de dosifacion

La correccion de dosificacion optimiza el punto de desconexion del alim fina
(Limit 2) de un componenente en la formula.

Si estd configurado CORRECCION ON, se determina la diferencia tedrico-actual para
el componente y se multiplica con un FACTOR CORRECCION.

Diferencia tedrico-actual x factor correccion = A

El valor A se vuelve a regular automaticamente para Limit 2.

Ejemplo: Para una diferencia tedrico-actual de 10 g y un factor de 0,5, Limit 2 se
vuelve a regularen b g.

Peso A
Umbral de correccion ‘
Valor tedrico - . L
Diferencia tedrico-actual
Recipiente 1
Limit 2 4—-—- v |
L
Reflujo| | i ||
| 1 | 2|3 | 4 | |
j1p203;49%
1 -
Recipiente

Ajuste de fabrica: CORRECCION ON

FACTOR CORRECCION

El factor correccion, con el que se mulfiplica la diferencia tedrico-actual, se vuelve a
regular en Limit 2, para determinar el valor A .
Valores posibles: 0,1 ... 0,9 (ajuste de fdbrica: 0,5)

UMBRAL CORRECCION

El umbral correccion prescribe la diferencia teérico-actual, hasta aquella, que la
correccion dosificacion Limit 2 vuelve a regular.

Si estd configurado UMBRAL CORRECCION OFF, Limit 2 se vuelve a regular para
todos los valores actuales (ajuste de fabrica).

Si estd configurado UMBRAL CORRECCION ON, la tolerancia se multiplica por un
factor a introducir, calculdndose asi el umbral correccion:

Umbral correccion = tolerancia x factor

Factores posibles: O ... 99 veces la tolerancia

Observacion

Con la correccién de dosificacion desactivada, las formulas optimizadas o
modificadas mediante infroduccion de carga no son retro-almacenadas, es decir, la
férmula aparece en su estado original al llamarla de nuevo.

Excepcion: Si estuvo activado el modo Aprendizaje, se refro-almacenan en la
memoria de componentes los puntos de desconexion aprendidos.
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REDOSIFICAC MANUAL

REDOSIFICAC Ajuste automdtico o manual de redosificacion
Ajuste de fabrica: REDOSIFICAC AUTO
REDOSIFICAC AUTO Introducciones posibles:

e DURACION IMPULSO
El alim fina se abre durante la duracién de impulso.
Valores posibles: 1 ... 99 veces un ciclo de medicion (ajuste de fabrica: 5).

e PAUSA IMPULSO
| alim fina se cierra durante la pausa de impulso.
Valores posibles: O ... 99 veces un ciclo de medicion (ajuste de fabrica: 5).

TOTALIZACION

Activar o desactivar la totalizacion de los pesos de carga
Activar o desactivar la repeticion automatica del procesamiento de formulas

TOTALIZACION OFF

Ajuste de fabrica

TOTALIZACION ON

SIGUIENTES
OPERACIONES
MANUALMENTE

SIGUIENTES
OPERACIONES
AUTOMATICA-
MENTE

Los valores nefo de los pesos de carga se fotalizan automaticamente.

Puede predeterminarse un contador de operaciones que compute las operaciones de
dosificacion segun la formula actual.

Una nueva férmula puede iniciarse s6lo después de borrar el total.

Para el procesamiento de las siguientes operaciones es necesario una sefial inicial.

El procesamiento de la formula se repite tantas veces, hasta haber alcanzar el valor
final del contador de operaciones.

20
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INDICADOR DE
ESTADO

Ajustar el indicador de estado del dosificador en el IND690-Batch

CON DELTATRAC

El dosificador de estado se visualiza a través de textos, un codigo de 3 digitos y el

DeltaTrac, ver seccion 1.5 (ajuste de fdbrica).

Posibilidad de seleccion:

AMPLIA COMPONENTE NOM.  Si se ha llamado una memoria de valores fijos
tedricos, con AMPLIA COMPONENTE NOM. ON
aparece la denominaciéon para memorizar siempre
en el indicador, también durante el proceso de
llenado.

Ajuste de fabrica AMPLIA COMPONENTE NOM. OFF

SIN DELTATRAC

El estado de dosificacion se visualiza a traves de textos y un codigo de 3 digitos.

CON BIG WEIGHT

Durante el proceso de dosificacion se activa la indicacion de peso BIG WEIGHT
DISPLAY. Los estados de dosificacion LISTO PARA DOSIFICAR o DOSIFICACION BUENA
se contintan indicando, conmutando para ello el indicador a la indicacion de peso
normal.

Observacion

En todos los ajustes existen ademds las siguientes posibilidades de seleccion:

» NO SE AMPLIA (ajuste de fabrica):
Cuando la plataforma de pesada estd lista para dosificar, el indicador muestra
LISTA PARA DOSIFICAR.

e SE AMPLIA:
En el estado de listo para dosificar aparecerd en el indicador en lugar de LISTO
PARA DOSIFICAR la denominacién para memorizar.

En ambos casos es posible que la indicacion se sobreescriba con un aviso asignado
al primer componente.

ACCESO PROTEGIDO

Acceso protegido On/Off

Proteger las teclas TOTAL, FORM y N con el codigo personal, que también protege
el Master Mode, ver capitulo "Master Mode" en las instrucciones de manejo del
terminal de pesada IND690-Base.

Ajuste de fabrica: ACCESO PROTEGIDO OFF

PAC TECLA START

Bloqueo de tecla START On/Off

Si estd configurado PAC TECLA START OFF, la tecla START estd bloqueada, y la
dosificacion puede iniciarse sélo a fravés de un conmutador externo o una caja de
reles. De este modo se excluye un manejo doble con elementos de mando exfernos
(p.¢j. interruptores a pedal o de mano).
Ajuste de fabrica: PAC TECLA START ON

Instrucciones de manejo 220128448 09/08 21




Ajustes en el Master Mode

IND690-Baich

MODO OPERATIVO Configurar modo operativo en plataformas de pesada no aptas para la
calibracion

AUTOMATICO La dosificacion se desarrolla automaticamente (ajuste de fabrica).

NO AUTOMATICO La dosificacion no se desarrolla automdticamente, el usuario debe confrolar la

admisibilidad de los valores de peso.

Observaciones

e Se han de respetar las tolerancias nacionales distinfas.

e Por razones de tecno-calibracion, puede cambiar el modo operativo, sélo con la
plataforma de pesada en el modo no apto para la calibracion.

CORRECCION MANUAL

Correccion manual On/Off

Si estd configurado CORRECCION MANUAL ON, puede el peso final corregirse
manualmente, p.ej. en caso de dosificaciones erroneas, ver seccion 1.10.
Ajuste de fabrica: CORRECCION MANUAL OFF

Observaciones

e En la salida OUT4 y OUTS de la primera caja de relés 8-690 puede leerse, si la
dosificacion estd dentro (LLENADO BUENA) o fuera de los limites de folerancia
(LLENADO MALA), ver seccion 6.1,

e En las plataformas de pesada aptas para la calibracién no es posible la
correccion manual en el modo operativo AUTOMATICO.

22
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MODO APRENDIZ.

Modo aprendizaje On/Off

Si se ha ajustado MODO APRENDIZAJE ON y los pardmetros de dosificacion se
intfroducen sin limites o0 el Limite 2 < es el Limite 1, IND690-Batch averiguard los
puntos de desconexion de la valvula Limite 1y Limite 2.

Si se ha ajustado MODO APRENDIZAJE OFF, se deberdn introducir manualmente el
Limite 1y el Limite 2.

Ajuste de fabrica: MODO APRENDIZAJE ON

En el modo de aprendizaje el flujo grosero se abrird hasta el valor (valor tedrico x
factor de corte flujo grosero) (1) y se determinara el reflujo continuacién se abrird el
alim fina durante el nimero de ciclos de medicion, que se hayan fijado por medio
del factor de corte alim fina (3) y se deferminard su reflujo (4). A continuacion se
calculardn el Limit 1y el Limit 2 dependiendo del valor teérico. A continuacion se
rellenard hasta el valor teérico (6), (6) y (7).

Peso

Valor tedrico
Limit2 -
Limit 1 -fp--------------------------

Valor teérico x -f-------
factor de corte

FACTOR DE CORTE

El factor de corfe flujo grosero determina el momento en que el flujo grosero se

FLUJO GROSERO desconecta en el modo aprendizaje.
¢ \alores posibles: 0,1 ... 0,9 (ajuste de fabrica: 0,5).
® Reducir el factor de corte en caso de presiones y fuerzas de impulso altas o
flujos en grandes cantidades.
FACTOR DE CORTE ALIM | El factor de corte alim fina defermina cudnto fiempo debe permanecer activo el alim
FINA fina en el modo de aprendizaje. Cuanto mayor sea el factor de corte, mayor
precision se alcanzard al determinar el aporte de alim fina. Ajustes posibles:
FACTOR DE CORTE ALIM FINA = 0,1 ... 0,9 (Ajuste de fabrica: 0,5)
El valor 0,1 corresponde a 5 ciclos de medicion; 0,5 corresponde a 25 ciclos de
medicion; 0,9 corresponde a 45 ciclos de medicion.
Observaciones e Si esta configurado MODO MONOFLUJO ON, Limit 1 se restaura en modo

aprendizaje a cero.

e FACTOR DE CORTE GROSERO y FACTOR DE CORTE FINO estdn a disposicion
como bloques de aplicacion (Blogues 390 y 391).
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CONTROL DE DOSIF. Control de dosificacion On/Off
El control de dosificacion vigila el aumento de peso en cada ciclo de medicion. Si
estd configurado CONTROL DE DOSIF. ON vy el valor de peso SENSIB. se pasa de
mas o de menos, el control de dosificacion se activa.
Ajuste de fabrica: CONTROL DE DOSIF. OFF
SENSIBILIDAD AABBCCDDEEFF — Reaccion del control de dosificacion como numero de 12 digitos.
Ajustes posibles:
e LLENADO - Control de dosificacion durante la dosificacion
e PESADA EXTRACCION — Control de dosificacién durante la pesada extraccion
Reaccion del control de dosificacion
AA AA = 00 digit: El control de dosificacion se activa, cuando el aumento de
peso por ciclo de medicién pasa de menos (control de menos) el
correspondiente valor (DD, EE o FF).
La respectiva valvula (flujo previo, flujo grosero o alim fina) se desconecta
automaticamente. El indicador visualiza CONTROL DE DOSIF. y CONTINUAR
CON START alternadamente. La dosificacién puede terminarse con tecla
PARO, o continuarse con la tecla START.
AA =01 digit:
El control de dosificacion se activa, cuando el aumento de peso por ciclo de
medicion pasa de mds (control de mds) el valor ajustado (DD, EE o FF).
La respectiva valvula (flujo previo, flujo grosero o alim fina) se desconecta
automdticamente. La dosificacion se continda solo con la plataforma de
pesada en estabilizacion.
BB  Valor de conexion del control de dosificacion: Aumento de peso por ciclo de
medicion, con el que se activa el control de dosificacion, después de iniciar
o inferrumpir la dosificacion: 00 ... 99 digit (ajuste de fabrica: 03)
CC  Numero de ciclos de medicion, durante el control de dosificacion hace
pausas y tiene lugar el aumento de peso:
01 ... 99 (ajuste de fabrica: 10)
DD  Aumenfo de peso por ciclo de medicion para el alim fina:
01 ... 99 digit (ajuste de fabrica: 01)
EE  Aumento de peso por ciclo de medicion para el flujo grosero:
01 ... 99 digit (ajuste de fabrica: 01)
FF Aumento de peso por ciclo de medicion para el flujo previo:
01 ... 99 digit (ajuste de fabrica: 01)
Observaciones e Elevar el valor BB en caso de inercia de valvula o inercia de material alta.
e Elevar el valor CC en caso de entrada irregular de material.
e Con un aumento del flujo de material se deberan aumentar los valores DD, EE y
FF (control de sustraccion).
e En el bloque de aplicacion 361 se dispone del estado de dosificacion control de
sustraccion o de adicion; el comportamiento de reaccion estd a disposicion en el
bloque de aplicacion 362, véase seccion 3.
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OPERAC. MULTIBAL.

Operacion multibalanza On/Off

Si estd configurado OPERAC. MULTIBAL. ON, la plataforma de pesada conmuta,
después de cargar el componente, automaticamente a la plafaforma de pesada,
que se predetermind en la férmula.

Si estd configurado OPERAC. MULTIBAL. OFF y la plataforma de pesada debe
cambiarse, la plataforma de pesada debe conmutarse manualmente, después de
cargar el componente.

Ajuste de fabrica: OPERAC. MULTIBAL. OFF

Observacion

Para division de las férmulas en las plataformas de pesada, ver bloques de
aplicacion 376_001 ... 376_050 o0 376...387 en seccion 3.

FLUJO GROSERO Ajustar valvulas durante el flujo grosero
GROSERO Abrir el flujo grosero hasta el Limit 1 (ajuste de fabrica).
GROSERO Y FINO Abrir flujo grosero y alim fina simultGneamente hasta el Limit 1.

TEMPORIZ. COMIENZO

Configurar tiempo de retardo entre carga de valores tedricos de un componente
y apertura del flujo grosero

TIEMPO

Valores posibles: 0 ... 999 segundos (ajuste de fabrica: 0)

Observaciones

e Si el femporizador comienzo estd activado, el indicador visualiza el tiempo que
todavia queda por transcurrir.

¢ El temporizador comienzo puede detenerse o borrarse con la fecla PARO.

DOSIFIC. PREVIA

Ajustar el tiempo para la dosificacion previa del componente

La valvula de alim fina se controla previo a cada aperfura del flujo grosero. El
indicador visualiza DOSIFIC. PREVIA y el TIEMPO que todavia queda por transcurrir.

TIEMPO

Valores posibles: O ... 999 segundos (ajuste de fabrica: 0)

Observacion

La dosificacion previa puede detenerse o borrarse con la tecla PARO. Al llegar a
Limit 1, se interrumpe automdticamente la dosificacion previa.
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MODO MONOFLUJO

Modo monoflujo On/Off para los componentes

Si esta configurado MODO MONOFLUJO ON vy el valor tedrico del componente pasa
el LIMITE de menos, se llena Gnicamente con alim fina. Esto permite dosificar
también cantidades pequefas, sin necesidad de cambiar la instalacion
dosificadora (valvulas, bombas).

Ajuste de fabrica: MODO MONOFLUJO OFF

LIMITE

Introducir el valor de umbral para el modo monoflujo.

SALIDA 7

Ajustar la conexion de salida OUT7 a la primera caja de relés 8-690

IMPULSO EN START

OUT7 se conecta brevemente al iniciar el IND690-Batch (ajuste de fabrica).

ON EN ESTADO X YYY

Introducir hasta 30 estados de dosificacion, en los que se conecta OUT7. X es el
numero en desarrollo (1 ... 30), YYY es el codigo para los distintos estados de
dosificacion (000 ... 254), ver bloque de aplicacién 361 en seccidn 3.

Para terminar la introduccion de estados de dosificacion, pulsar ENTER sin ninguna
introduccion.

TEMPO INTERMEDIO

Configurar el temporizador que termina después del llenado individual de cada
componente.

Ajustes posibles: 0 ... 999 segundos

Ajuste de fabrica: 0

Comentarios

e Pueden utilizarse simultaneamente ON EN ESTADO X YYY y TEMPO INTERMEDIO.

e Si estd activado el femporizador intermedio, el indicador mostrard el tiempo que
aun queda.

e E| temporizador intermedio se puede defener o borrar por medio de la fecla
PARO.

SENAL DE RETORNO

Configurar légica para la sefial de retorno

ACTIVO BAJO
ACTIVO ALTO

Con este fin la sefial LISTO debe configurarse para una entrada digital.

Esta sefal sirve para detener el proceso de llenado, si en la légica ya no se detecta
la sefial conmutable entre ACTIVO BAJO (ajuste de fabrica) y ACTIVO ALTO.

El proceso de dosificacion parado de esta manera debe reactivarse pulsando la tecla
(START).
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RESET PAC

Restaurar todas las funciones al ajuste por defecto

Bloque

AVISOS DEL INDICADOR
CONTROL VALVULA
TARA AUTOMATICA
CORRECCION DOSIF.
REDOSIFICAC

TOTALIZACION
INDICADOR DE ESTADO

ACCESO PROTEGIDO
PAC TECLA START
MODO OPERATIVO
CORRECCION MANUAL
SALIDA 2

MODO APPRENDIZ.

CONTROL DE DOSIF.
OPERAC. MULTIBAL.
FLUJO GROSERO
TEMPORIZ. COMIENZO
DOSIFICAC. PREVIA
MODO MONOFLUJO
SALIDA 7

SENAL DE RETORNO

Ajuste de fdbrica

On

Standard

On

On, factor = 0,5, umbral correccion Off
Redosificacion automdtica, duracién impulso 5 s,
pausa impulsos 5 s

Off, préxima pesada manual

con DeltaTrac; no se amplig;

amplia componente nom. off

Off

On

aufomdtico

Off

Salida 2 Off

On, factor de corte grosero = 0,5, factor de corte
fino=0,5

Off, sensibilidad 00 03 10 01 01 01; Dosificacion
Off

grosero

0

0

Off

Impulso en start; fempo intermedio = O

Activo BAJO
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3 Bloques de aplicacion

En la siguiente descripcion se representan los bloques de aplicacion en la sinfaxis
para el conjunto de comandos MMR. Si se utiliza el conjunto de comandos SICS se
deben tener en cuenta las siguientes convenciones SICS, véanse fambién las
secciones Instrucciones de manejo del ferminal de pesada IND690-Base.

No.

Contenido

Formato

301

Version Pac

Respuesta:

[A B|_[IND690-Batch_Vx.xx_

302

NUmero de programa | Respuesta:

|A B|_|IP68-0-xxxx_|

305

Introduccion por fecla- | Respuesta:

do o codigo de barras | Escritura:
entrado por lectura Nofa:

|A B|_[Introduccién |
|2, W[3,0,5]_[S$]S ] Introduccion]
Introduccion = Texto_20, numero o valor de peso

306

Dedo electronico Respuesta:

Escritura:

‘A\B‘—‘T\excwl\axsw—\—\
Teclas para el dedo electronico
Activar teclas para el dedo electronico
[A W[3,0,6]_[$][S|Nimeros (1...12; enteros)]
Cada numero esta asignado a una tecla:

1. TeclaN 7. Tecla PARO

2. Tecla TOTAL 8: Tecla CODE C
3: Tecla CODE A 9: Tecla START

4: Tecla MAN 10: Tecla CODE D
5.
6

1\_\1\2‘:

Tecla FORM 11: Tecla CLEAR
. Tecla CODE B 12: Tecla ENTER
La correcta pulsacion de una tecla se confirma con una
sefal acustica.
Reclamar memoria de formulas de valor fijo
[A,W[3,0,6[_[S]S[Nimero (64 ..75)]
NUmero: 64_001 ... 64_050: Llamar la memoria de
formulas de valor fijo1 ... 50 ;
64 ... 756: Llamar la memoria de férmulas de
valorfijo1...12;
Una nueva formula puede cargarrse sélo en estado inicial
(codigo 000).
Sialllamarlaférmulael bloque 388 estd ocupado con un valor
de peso, este valor se ufiliza como carga predeterminada. Si
alllamar la formula el bloque 388 no estd ocupado, se asigna
como carga predeterminada el fotal de los componentes
individuales.
Las memorias de formulas de valor fijo estan disponibles en
losbloquesdeaplicacion364_001...364_9990364...375.

310

Contador de
operaciones

Respuesta:

[A B|_[Numero_4]

28
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No. Contenido Formato
311 Valor inicial contador | Respuesta: [A B[_[Nimero_4]|
de operaciones Escritura:  [A W[3 1, 1]_|Numero_4]
312 Valor final contador Respuesta: [A B]_[Namero_4]
de operaciones Escritura:  [A W[3 1,2 _|Numero_4]
313 Peso neto fotal Respuesta: [A B[_[Valor de peso|_ | Unidad]
314 Peso brufo total Respuesfa: [A B[ _[Valor de peso|_ | Unidad]
315 Factor correccion Respuesta: [A B]_[Factor (0,0 ... 0,9; largo de paso 0,1)]
para correccion Escritura: [A,W][3,1,5]_|Factor (0,0 ...0,9; largo de paso 0,1)]
dosificacion
316 Valor de peso (valor | Respuesta: [A B[_[Valor de peso|_ | Unidad |
actual) ultima
dosificacion
317 Diferencia fedrico — Respuesfa: [A B[ _[Valor de peso|_ | Unidad]
actual de la ultima
dosificacion
318_001 | Dafos de identifica- Respuesta: [A B|_|Nombre (Texto_20)[_ _ [Identificacion (Texto_20)]
cion codigo A ... Escritura:  [A W[3,x,x|_[Nombre (Texto_20)| $|$ [identif. (Texto_20)]
318_006 | codigo F Nota: xx =18_001 ...18_006;
corresponde a los blogues de aplicacion 094 ... 099
318 ... | Datos de Respuesta: como 318_001
321 identificacion cédigo | Escrifura:  como 318_001
A... codigo D Nota: xx=18...21;
corresponde a los blogues de aplicacién 094...097
322 Parametros de Respuesfa: [A B]_[Nombre (Texto_20) 1
dosificacion actuales Peso tedrico (Valor de peso) |_ [Unidad|_ | _ |
Limit 1 (Valor de peso) [__[Unidad|_ _|
Limit 2 (Valor de peso) | _[Unidad[_,_|
Tolerancia (Valor de peso) | __ [ Unidad |
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No. Contenido Formato
323_001 | Memoria de valor fijo | Respuesta: [A B|_[Nombre (Texto_20) 1
de componentes Peso tedrico (Valor de peso) |_[Unidad|_ ]|
323,999 | 1...999 Limit 1 (Valor de peso) |_[Unidad|_ |
Limit 2 (Valor de peso) |_[Unidad|_ | _]|
Tolerancia (Valor de peso) | _[Unidad][_ _]|
Valvula (Namero_2) ]
Temporizador final (segundos) (Ndmero_3)[_ |
Aviso (Ndmero_3) ]
Funcién SALIDA 2 (Namero_4) ]
Valor relativo de conexién (Factor (0,0 ... 0,9) ]
Valor relativo de desconexion (Factor (0,0...0,9) [ |
V. absoluto de conexion (Valor de peso) [_ [ Unidad|_  _ |
V. absoluto de desconexidn (V. de peso) [_ [Unidad|_  _ |
Duracién de la conexién en segundos (Numero_4) \
Escribir: [A W[3 ,x,x|_[Nombre (Texto_20) EE
Peso tedrico (Valor de peso) |_[Unidad[$ S|
Limit 1 (Valor de peso) [_[Unidad[$ S|
Limit 2 (Valor de peso) |_[Unidad[$ $]
Tolerancia (Valor de peso) |_[Unidad[$ $]
Valvula (Namero_2) [$ S|
Temporizador final (segundos) (Nimero_3)[$ S|
Aviso (Namero_3) EE
Funcion SALIDA 2 (Namero_4) ENE
Valor relativo de conexidn (Factor (0,0 ... 0,9) [$ S|
Valor relativo de desconexidn (Factor (0,0...0,9) [$ S|
V. absoluto de conexidn (Valor de peso) |_ [Unidad|[$ S|
V. absoluto de desconexidn (V. de peso) [_[Unidad|[S$S S|
Duracién de la conexién en segundos (Nimero_4) \
Observacion:xx = 23_001 ... 23_999
Funcion SALIDA 2:
Codigo  Significado
0000 Salida 2 off
0001 Cantidad residual
0002 Cantidad neta
0013 Igualacion de material — Peso tedrico — Tanto por cienfo
0014 Igualacion de material — Peso tedrico — Valor de peso
0015 Igualacion de material — Peso tedrico — Peso + Tiempo
0024 Igualacion de material — Limite 1 — Valor de peso
0025 Igualacion de material — Limite 1 — Peso + Tiempo
0033 Igualacion de material — Limite 2 — Tanto por cienfo
0034 Igualacion de material — Limite 2 — Valor de peso
0035 Igualacion de material — Limite 2 — Peso + Tiempo
323 Memorias de valor Respuesta: como 322
tedrico fijo 1 ... 25 Escritura: ~ como 322
347 Observacion:xx = 23 ... 47
348 Media x Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
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No. Contenido Formato
349 Discrepancia Respuesfa: [A B[ _[Valor de peso|_ | Unidad]
estandar s
350 Minimo Xin Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
351 Maximo Xygx Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
352 Start/Paro Respuesta:
Escritura:  [Aa wW[3 5, 2]_]x]
Nofa: Start: x = 1, Paro: x =0
354 Componente actual, Respuesta: [A B]_[Factor (0,0 ... 0,9; largo de paso 0,1)]
valor relafivo de Escritura:  [A W[3,5 4] _[Factor (0,0...0,9; largo de paso 0,1)]
conexion para Nota: solo en salida 2 = igualacion de material
salida 2 El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.
En el bloque sélo se puede escribir mientras se encuentre en
estado de listo para dosificar (010).
355 Valor de desconexion | Respuesta: [A B]_[Factor (0,0 ... 0,9; largo de paso 0,)[% _ |
relativo para salida 2 | Escritura:  [A ,W[3 5 5]_]Factor (0,0 ... 0,9; largo de paso 0,)[ %, _ _|
Nota: solo en salida 2 = igualacion de material
El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.
En el bloque sélo se puede escribir mientras se encuenire en
estado de listo para dosificar (010).
356 Valor de conexion Respuesta: [A B[_[Valor de peso|_ | Unidad]
absoluto para Escrifura: ~ [A W[3,5,6]_]Valor de peso|_ | Unidad |
salida 2 Nota: El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.
En el bloque sélo se puede escribir mientras se encuenire en
estado de listo para dosificar (010).
357 Valor de desconexion | Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
absoluto para Escritura:  [A W[3,5,7]_]Valor de peso|_ | Unidad |
salida 2 Nota: solo en salida 2 = igualacion de material, canfidad neta
El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.
En el bloque sélo se puede escribir mientras se encuentire en
esfado de listo para dosificar (010).
358 Duracion de conexion | Respuesta: [A, B|_[Nimero_4 |
salida 2 Escritura:  [A W[3,5,8]_|Nimero_4]
Nota: solo en salida 2 = igualacion de material

El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.

En el bloque sélo se puede escribir mientras se encuenire en
estado de listo para dosificar (010).
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No. Contenido Formato
359 Estado salida 2 Lectura: A B|_]Cédigo (Nimero_4)]
Codigo Significado
0000  Salida 2 Off
0001  Canfidad residual
0002 Canfidad nefa
0013  Igualacién material — peso fedrico — tanto por ciento
0014  Igualacién material — peso fedrico — valor de peso
0015  Igualacion material — peso fedrico — peso + tiempo
0024  Igualacion material — Limit T — valor de peso
0025 Igualacion material — Limit T — peso + tiempo
0033  Igualacién material — Limit 2 — tanto por ciento
0034  Igualacion material — Limit 2 — valor de peso
0035 Igualacion material — Limit 2 — peso + tiempo
Escritura:  [A W[3,5,9]_|Cédigo (Namero_4)]
Nota: El valor sélo es vdlido mientras esté cargado el componente
para la dosificacion.
En el bloque sélo se puede escribir mieniras se encuentre en
estado de listo para dosificar (010).
360 Lotes mal (Pesadas Respuesta: [A B]_[Namero_4]
fuera de tolerancia)
361 Estado de Respuesta: [A B]_[Cedigo (Nimero_3)], P.€j.:
dosificacion Codigo Significado
000 Estado inicial o de conexion
005 Igualacion de material, peso + tiempo, Salida 2 = HIGH
010 Listo para dosificar (férmula cargada)
022 Carga de mds o de menos en redosificacion
030 Tarar con autotara
037 Indicacion TARA ERRONEA
040 Flujo grosero On
042 Flujo grosero Off con tecla PARO
046 Modo aprendizaje: Flujo grosero Off mediante carga de
mds o de menos
050 Alim fina On
052 Alim fina Off con tecla PARO
056 Alim fina Off mediante carga de mds o de menos
070 Dosificacion de un componente ferminada: Esperar
estabilizacion
072 Parada infermedia con fecla PARO
074 Redosificacion: Durante duracion impulso, alim fina Off
con tecla PARO
075 Redosificacion: Alim fina On durante duracion impulso
076 Redosificacion: Alim fina Off durante pausa impulso
078 Redosificacion: Durante pausa impulso, alim fina Off
con tecla PARO
084 Indicacion LLENADO DE MENOS
085 Indicacion SUPERACION TOTAL
087 Indicacion VALOR FINAL ALCANZADO
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No. Contenido Formato
361 Estado de Respuesfa: [A B[_[Cédigo (Nimero_3)], P. €].:
dosificacion Codigo Significado
088 Indicacion del peso neto total
090 Temporizador final corre
101 Indicacion LLENADO BUENA
111 Indicacion LLENADO DE MAS
130 Vaciado con control de cantidad residual
140 Rellenado con control de cantidad residual
187 Contador de operaciones alcanzoé el valor final
200 Comienzo de formula: Ter. componente cargado y listo
para dosificar, Fin de férmula: Indicacion del fotal de lofes
235 Flujo grosero Off mediante carga de mas o de menos
242 Modo aprendizaje: Flujo grosero Off
245 Modo aprendizaje: Alim fina On
246 Modo aprendizaje: Alim fina Off mediante carga de mds
0 de menos
250 Modo aprendizaje: Alim fina Off con fecla PARO
253 Control de dosificacion: Conirol de mds
254 Control de dosificacion: Conirol de menos
Escritura:  [A W[3,6,1]_]0,0,0]Restaurar a estado inicial. Para
ello se borran los pardmetros de dosificacion actuales vy,
dado el caso, se ejecutan pasos no admitidos, p.ej. borrado
del tofal, si estd configurado TOTALIZACION ON.
362 Sensibilidad de Lectura: [A B|_[Nimero_4]
control de Escritura:  [A W[3,6,2]_|Nuimero_4]
dosificacion
363 Factor de corte flujo Lectura: [A B|_[Factor (0,1...0,9; largo de paso 0,1)]
grosero en el modo Escritura:  [A W[3,6,3]_]Factor (0,1...0,9; largo de paso 0,1)]

de aprendizaje
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No. Contenido Formato
364_001 | Memoria de formulas | Respuesta: [A B]_[Nombre de formula (Texto_20) | _ |
de valor fijo 1 ... 60 TaraMin (Valor de peso) |_[Unidad][_ ]|
364 050 TaraMax (Valor de peso) |_[Unidad|_ |
- Componentes 1.8 (Ndmero_31) [ ]
Componentes 9..16 (Namero_32) [ ]
Componentes 17..24 (Ndmero_32) [_  _ |
Componentes 23..32 (Namero_32) |
Escribir: |[A W|3 x,x[_|Nombre de fdrmula (Texto_20) EE)
TaraMin (Valor de peso) |_[Unidad[$ $]
TaraMax (Valor de peso) [_[Unidad[$ S|
Componentes 1.8 (Nimero_31) [S,S]
Componentes 9..16 (Namero_32) [S,S]
Componentes 17..24 (Numero_32) [$ . S]
Componentes 23...32 (Nimero_32) \
Nota: xx =64_001 ... 64_050
Comp.1...8 cccPeecPeccPeccPeccPeccPeccPece
Comp. 9 ... 32 PcccPcccPeccPcccPeccPeccPeccPece
ccc  Memoria de componentes de valor fijo N°:
001 ... 999,
(Bloques de aplicacion 323_001 ... 323_999)
P NUmero de fase
0 = misma fase, 1 = otra fase
364 Memoria de formulas | Respuesta: Como 364_001
de valor fijo Escritura: ~ Como 364_001
375 1...12 Nota: XX =64 ...75
376_001 | N°de plataforma de Respuesta: [A B[ _[w,w,w,w w,w,w w|_ _|
pesada para los WOW, W W W W W W
376_050 | componentes de la WoOW W W W W W W
formula 1 ... 50 WOW W W W W W W
Escribir: [AW[3 ,x, x|[_[wwwwwwww[$ §]
WoW W W W W W WSS
WW, W W W W W WSS
WOW,W W, W W, W W
Observacion:xx = 76_001 ... 76_050
w = N° de plataforma de pesada: 1 ... 4,
0 = Plataforma de pesada discrecional
376 No. plataforma de Respuesta: Como 376_001
pesada para los Escriftura:  Como 376_001
387 componentes de Nofa: xx=76...87
formula 1... 12
388 Peso de lofe Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
Escritura: [A W[3,8,8]_[Valor de peso|_ | Unidad |
A W[3,8,8]_|0]_|kg]| restaurara "no ocupado"
389 Total pesos de lotes Respuesta: [A B]_[Valor de peso|_ | Unidad |
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No. Contenido Formato
390 Factor de cortfe alim Respuesfa: [A B]_[Factor (0,1...0,9; largo de paso 0,1)]
fina en el modo de Escribir: [A,W][3,9,0]_][Factor (0,1...0,9; largo de paso 0,1)]

aprendizaje

391 Formula actual Respuesta: [A B]_[No. de férmula (Nimero_2) 1

Nombre fdérmula (Texto_20) |_[Unidad|_ |

TaraMin (Valor de peso) |_[Unidad]_ |

TaraMax (Valor de peso) | _ [ Unidad |

Escribir: [A W|3 x,x[_|No. de formula (Nimero_2) [S S|

Nombre fdérmula (Texto_20) |[_[Unidad[$ S|
TaraMin (Valor de peso) |_[Unidad[$ $]
TaraMax (Valor de peso) | _ [ Unidad ]|
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4 ;Que hacer cuando ...?

Error / Mensaje Causa Eliminacién

— VACIADO - e Salida 2 = canfidad residual, =» Esperar hasta que se haya vaciado el
Vaciado mecdanico del recipiente recipiente

— RELLENADO - e Salida 2 = cantidad netaq, =» Esperar hasta alcanzar la cantidad
Se rellena el recipiente de relleno

— TARAR — e Tara automdtica al iniciar un proceso | =» Esperar hasta alcanzar la
de dosificacion estabilizacion y la tara

VALOR FINAL ALCANZ. ¢ El confador de operaciones ha llegado | =» Reclamar y borrar el total
al valor final

MANUAL ¢ [lenado de menos, es posible la =» Pulsar la tecla MAN, hasta haber
redosificacion manual alcanzado el valor de peso téorico

MODO APRENDIZ. OFF e Modo aprendizaje desactivado y =>» Activar el modo aprendizaje o
limit 1 y/o limit 2 no infroducido introducir limit

LIMIT 2 DEM. GRANDE e \alor para limit 2 excesivo =» Disminuir limit 2

LIM2 SUP. CARGA MAX. | e Limit 2 es superior a la carga maxima | =» Seleccionar limit 2 inferior a la carga
de la plataforma de pesada activa maxima de esta plataforma de

pesada
CORRECC. MANUAL ¢ Recipiente llenado de mds o de menos | =» Quitar o0 agregar manualmente el
producto de dosificacion

NOM-LIM e Limit 1 0 limit 2 excesivo =>» Disminuir limit 1 6 limit 2

TOL-MAX ¢ Tolerancia excesiva =» Disminuir la tolerancia

CERO NO PERMITIDO e Valor introducido menor a 1 digito => Aumentar el valor

BORRAR TOTAL ¢ Funcion tofalizacion activada =» Borrar total

MEMORIA SATURADA ¢ La memoria ha alcanzado el =» Borrar total
valor maximo

TARA ERRONEA e Recipiente acumulado fuera de los =» Poner en la plataforma de pesada el
valores limite de fara recipiente de dosificacion correcto

TARA MAX SUP. C.MAX e Limites de fara infroducidos por =» Disminuir los valores para tara min.

TARA MIN SUP. C.MAX encima de la carga maxima de la y fara max. respectivamente
plataforma de pesada

TARA MAX INF. TA. MiN | o El valor de fara maximo es inferior al | =» Aumentar el valor para fara max. o

valor de tara minimo

disminuirlo para tara min.

36
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¢Que hacer cuando .

.?

Error / Mensaje

Causa

Eliminacion

TOLER. NO ADMITIDA

¢ Tolerancia demasiado pequefia para
la plataforma de pesada o demasiado
grande para la tabla de tolerancias

=» Infroducir tolerancia dentro del
margen admitido

LLENADO DE MAS

¢ Recipiente de dosificacion llenado de
mas

=» Confirmar, o corregir manualmente

LLENADO DE MENOS

¢ Recipiente de dosificacion llenado de
menos

=» Confirmar, o corregir manualmente

CONTINUAR CON START

e Proceso de dosificacion inferrumpido
con la tecla PARO

=» Latecla START permite continuar con

el proceso de dosificacion, la fecla
PARO lo finaliza

NINGUN VALOR

¢ Se infrodujo O para un pardmetro de
dosificacion

=>» Infroducir un valor mayor a O

MEMORIA SATURADA

¢ La memoria ha llegado a su
capacidad limite

=» Borrar la memoria

ERROR DE VALVULA

® No existe el numero de vdlvula
configurado

=» Seleccionar para el control de la
valvula el ajuste SE AMPLIA

=>» Instalar ofra(s) caja(s) de reles
8-690

=» Infroducir un nimero de vdalvula
inferior

SIN CAJA DE RELES 8

e Proceso de dosificacién iniciado sin
Caja de relés 8-690 06 4 E/S-690

=>» Si se debe dosificar sin Caja de relés

8-690 6 4 E/S-690, confirmar el
aviso con la fecla ENTER.

=» En caso contrario conectar

correctamente la Caja de relés 8-690

0 4 E/S-690

TIMEOUT CAJA DE
RELES: X

¢ IND690-Batch ya no puede fener
acceso a la Caja de relés 8, p.gj.,
debido a que se desconectd el cable
de conexion

=» Confirmar el aviso con la tecla
ENTER, IND690-Batch conmuta a
estado inicial

=» Restaurar otra vez la conexién a la
Caja de relés 8. Ahora puede
iniciarse un nuevo proceso de
dosificacion.
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5 Datos técnicos

Funciones de dosificacion

Dosificacién

Regulacion del flujo grosero y el alim fina de la enfrada de material para
productos a pesar liquidos, pastosos y con capacidad de regado

Modo aprendizaje: Deferminacion automatica de los parametros de dosificacion
(flujo grosero y alim fina)

Correccion de reflujo: Opfimizacion del punfo de corte del alim fina (Limit 2)
Confrol de tolerancia con redosificacion automdtica
Redosificacion manual con el feclado

Pardmefros de
dosificacion

Intfroduccion de los parametros de formula a elegir directamente a traves del
feclado, llamando una de las 50 memorias de formulas o a fravés del inferface
de datos serie

Formato de introduccion: hasta 8 digitos, incl. punfo decimal

Infroduccion de tolerancia: para balanzas aptas para la  calibracion
prescripciones de conirastacion nacional, para balanzas no aptas para la
calibracion hasta max. el valor tedrico

Funciones de tara

e Control de fara segun valor predeferminado

Tara automdtica durante el inicio del proceso de dosificacion para el primer
componente

Memoria de
componentes

Memoria para max. 999 componentes a través de todas las 50 formulas

Memoria de férmulas

Memoria para 50 férmulas, cada una con hasta 32 componentes

Indicacion de estado

Documentacion del proceso de dosificacion en desarrollo, a elegir, con el fexto
claro o la ayuda de dosificacion analégica DeltaTrac o BIG WEIGHT DISPLAY

Contador de
operaciones

Hasta 9999, valor inicial y valor final ajustable a voluntad

Totalizacion

Total neto, fofal bruto, contador de operaciones, desv. estandar, media, Xmin Y Xmax

Memoria de fotales

Hasta 8 digitos, incl. punto decimal

38
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6 Apéndice

6.1

Esquema de conexiones de la caja de relés 8-690

El siguiente esquema de conexiones es un cableado propuesfo para una instalacion
dosificadora de 8 componentes (PLC). Todas las valvulas (flujo grosero y alim fina
de cada componente) para el control de vdlvulas ESTANDAR se controlan
directamente desde IND690-Batich. Los diodos de cierre se requieren para el

desacoplamiento de cada vdlvula magnética.

Terminal IND690

RS485-690
SW1: OFF SW4: OFF
SW2:ON  SW5: ON
SW3:ON  SWe6: OFF
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IND690-Baich

Primera caja de relés 8-690

Borne | Ocupacion | Entradas de la Significado

KL2 instalacion dosificadora

8 IN1 libre -

7 IN2 Start Para iniciar el proceso de dosificacion

6 IN3 Paro Para parar el proceso de dosificacion

5 IN4 Confirmar Confirmacién de dosificacion de menos/de mads/bien

4 INS Tarar Tarado manual externo

3 ING libre -

2 IN7 Interrupcion Interrupcion inmediata del proceso de dosificacion (parada
de emergencia), después, el IND690-Bafch retorna al
estado LISTO PARA DOSIFICAR

1 IN8 Bloguear teclado Cuando IN 8 estd en HIGH, el feclado del IND690-Batch
esta bloqueado

Borne | Ocupacion | Salidas a la instalacién | Significado

KL4 dosificadora

8 OuT1 Alim fina Para la conexion de la vdlvula de alim fina, el canal de
material a granel, etc.

7 0ouT2 Salida 2 Para la configuracion de SALIDA 2, véase pdgina 15

6 OouT3 Flujo grosero Para la conexion de la valvula de flujo grosero, canales
vertederos de flujo grosero, efc.

5 ouT4 Mal Mensaje de un mal resultado de dosificacion
(LLENADO DE MENOS, LLENADO DE MAS)

4 OuTh Bien Mensaje de un buen resultado de dosificacion

3 ouTe Fin de dosificacion Proceso de dosificacion ferminado

2 ouT7 Salida 7 Impulso de inicio para la SALIDA 7, véase pdgina 26

1 ouTs Listo Listo para iniciar el proceso de dosificacion
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IND690-Batch

Apéndice

Segunda caja de relés 8-690

Borne | Ocupacion | Entradas de la Significado
KL2 instalacion dosificadora

8 INT libre -

7 IN2 libre -

6 IN3 libre -

b IN4 libre -

4 INS libre -

3 ING libre -

2 IN7 libre -

1 IN8 libre -

El ajuste para CONTROL DE LA VALVULA, véase seccion 2.2, defermina el
comportamiento de las salidas a la instalacién de dosificacién en el borne KL4. Son
posibles dos ajustes:

e ESTANDAR Controlar directamente 32 componentes como maximo

e SE AMPLIA  Controlar con codificacion binaria como maximo 32 componentes y
4 balanzas

Control de la valvula ESTANDAR

Borne | Ocupacion | Salidas a la instalacion | Significado

KL4 dosificadora

8 OuT1 Componente 1 Mando del 1er. componente
7 0ouT2 Componente 2 Mando del 20. componente
6 OuT3 Componente 3 Mando del 3er. componente
5 0ouT4 Componente 4 Mando del 40. componente
4 OuTh Componente 5 Mando del 50. componente
3 ouTe Componente 6 Mando del 60. componente
2 ouT7 Componente 7 Mando del 70. componente
1 ouTs Componente 8 Mando del 70. componente

Control correspondiente de otros componentes con ofras cajas de relés 8-690
Componente 9 ... 16

Componente 17 ... 24
Componente 25 ... 32

3. Caja de relé 8-690
4. Caja de relé 8-690
5. Caja de relé 8-690
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Apéndice IND690-Bafch

Codificacion binaria | Borne KL4

para el control de

balanzas y compo- |8 7 6 5 4 3 2 1
nentes con la Asi .

segunda caja de relé signacion

8-690, SE AMPLIA EL

CONTROL DE VAL- | QUT1 | OUT2 | OUT3 | OUT4 | OUT5 | OUT6 | OUT7 | OUT8
VULAS

Balanza

1 0 0 - - — - _ _
2 1 0 - - - - _ _
3 1 1 — - - - _ _
4 0 1 - - - - — -
Componente

1 - - 0 0 0 0 0 1
2 - - 0 0 0 0 1 0
3 - - 0 0 0 0 1 1
4 - - 0 0 0 1 0 0
5 - - 0 0 0 1 0 1
6 - - 0 0 0 1 1 0
7 - - 0 0 0 1 1 1
8 - - 0 0 1 0
9 - - 0 0 1 1
31 - - 0 1 1 1 1 1
32 - - 1 0 0 0 0 0
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Apéndice

6.2 Diagrama de flujo

Formula con 2 componentes

Ta caja de relés 2a caja

OUTT |OUT3 |OUT4 |0UTS |OU6 |[OUT7 |0OUT8 |OUTT |OUT2
Flujo Flujo Mal Bien Fin dosi- | Salida 7 | Listo Compo- | Compo-
fine grosero ficacion nenfe 1 | nente 2

Tler. componente cargado

Impulso de inicio emitido, flujo grosero
activado

Limit 1 alcanzado: Flujo grosero
desactivado, alim fina activado

Limit 2 alcanzado: Alim fina activado,
esperar estabilizacion de la plataforma de
pesada

Estabilizacion de la plataforma de
pesada, resultado de dosificacion
evaluado e impreso

20. componente cargado

Impulso de inicio emitido, flujo grosero
activado

Limit 1 alcanzado: Flujo grosero
desactivado, alim fina activado

Limit 2 alcanzado: Alim fina desactivado,
esperar estabilizacion de la plataforma de
pesada

Estabilizacién de la plataforma de
pesada, resultado de dosificacion
evaluado e impreso

Fin de formula: Total de cargas evaluado
e impreso

L
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Alphabético

IND690-Baich

7 Alphabético

A

Acceso profegido 21
Aufotara 18

Avisos del indicador 17

B
Box de relés 8-690 5, 39

C

Cantidad neta 17

Cantidad residual 16

Contador de operaciones
4,10

Control de dosificacion
24

Control de la vélvula 18

Correccion del reflujo 7

Correccion dosificacion
19

Correccion manual 22

Correccion manual ulterior
10

D

Datos técnicos 38
Dedos electrénicos 28
Desarrollo de la dosifi-
cacion 6

Diagramas de flujo 43
Dosificaciéon 4
Dosificacién previa 25

E
Entrada de dosificacion 6

F

Flujo fino 6, 23

Flujo grosero 6, 23

Funciones de dosificacion
38

|

Igualacion de material 15

Indicacion 7

Indicador de estado 21

Instalacién dosificadora
5

44

M

Mensajes de errores 36

Modo aprendizaje 7, 14,
23

Modo monoflujo 26

Modo operativo 22

0
Operacion multibalanza
25

P
Pac tecla Start 21

Q
Que hacer cuando ... 36

R

Reclamar informaciones
11

Redosificacion 6, 9, 20

Reset Pac 27

Resumen de la formula
14

S

Salida 2 15

Salida 7 26

Salida de dosificacién 6
Salidas 26

T

Teclas de funcién 4, 13
Temporiz. comienzo 25
Totalizacion 10, 20

Instrucciones de manejo 220128448 09/08






220128448

Reservadas las modificaciones técnicas  © Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH 09/08  Printed in Germany  22012844B

Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH
D-72458 Albstadt

Tel. ++49-7431-14 0, Fax ++49-7431-14 232
Internet: hitp://www.mf.com



	Instrucciones de manejo
	Índice
	1 Funciones de dosificación
	1.1 Documentación
	1.2 Introducción
	1.3 Instalación dosificadora
	1.4 Desarrollo de la dosificación
	1.4.1 Entrada de dosificación
	1.4.2 Salida de dosificación
	1.4.3 Desarrollo de la dosificación

	1.5 Indicación del estado de dosificación
	1.6 Dosificar fórmulas
	1.7 Interrumpir fórmulas
	1.8 Romper las fórmulas
	1.9 Redosificación
	1.10 Corrección manual ulterior
	1.11 Totalización automática
	1.12 Operación multibalanza
	1.13 Reclamar informaciones específicas a la aplicación

	2 Ajustes en el Master Mode
	2.1 Cuadro sinóptico del bloque de Master Mode PAC
	2.2 Ajustes en el bloque de Master Mode PAC

	3 Bloques de aplicación
	4 ¿Que hacer cuando ...?
	5 Datos técnicos
	6 Apéndice
	6.1 Esquema de conexiones de la caja de relés 8-690
	6.2 Diagrama de flujo

	7 Alphabético

