
เพิ่มประสิทธิภาพการตรวจสอบคุณภาพ 

การจัดการ CCP เพื่อผลลัพธ์ที่ดียิ่งขึ้น

กา
รต

รว
จจ

ับ
โล

ห
ะ

เพิ่มประสิทธิภาพการตรวจสอบ
คุณภาพ

การตรวจจับโลหะที่มีประสิทธิภาพ

การควบคุมระบบที่ปรับให้เหมาะสม

มาตรฐานป้องกันความผิดพลาด

ความปลอดภัยของผลิตภัณฑ์ 

ระดับสูงสุด

SAFELINE
Metal Detection 



สอดคล้องกับมาตรฐานอุตสาหกรรม
สอดรับกับความต้องการการตรวจสอบ
คุณภาพของคุณ

เป็นมากกว่าเครื่องตรวจจับโลหะ 
แม้ว่าการติดตั้งระบบตรวจจับโลหะจะสามารถช่วยลด
ความเสี่ยงได้ แต่ในบางกรณีโอกาสเกิดการปนเปื้อน
โลหะในสินค้าที่จะไปถึงมือผู้บริโภคปลายทางก็ยังคงมี
อยู่ในอัตราสูง ซึ่งผลการวิจัยระบุว่าสาเหตุหลักมาจาก
ความล้มเหลวของระบบและกระบวนการมากกว่าที่จะ
เป็นความล้มเหลวของเครื่องตรวจจับโลหะ ซอฟต์แวร์ 
"ปรับปรุงการตรวจสอบ" จาก METTLER TOLEDO Safeline 
ช่วยปรับปรุงระดับของการควบคุมและการจัดการ
ของระบบตรวจสอบ จึงช่วยให้แน่ใจได้ว่า จุดควบคุม
วิกฤติ (CCP) ไม่เพียงแต่มีประสิทธิภาพสูงในการตรวจ
จับโลหะเท่านั้น แต่ยังมีระดับการทำ�งานที่เพิ่มขึ้น
เพื่อป้องกันความผิดพลาด ซึ่งล้วนสนับสนุนให้ความ
สามารถและประสิทธิภาพของระบบทั้งหมดดียิ่งขึ้น

มาตรฐาน GFSI ซึ่งรวมถึง BRC, IFS, SQF และ FSSC 22000 ทั้งหมดล้วนอ้างอิงจาก
กระบวนการ HACCP ทั้งสิ้น จุดเริ่มต้นในการสร้างระบบให้สอดคล้องกับมาตรฐาน  
ข้อกำ�หนด และข้อบังคับตามกฎหมายนั้น คือการดำ�เนินการตรวจสอบตาม HACCP 
จากนั้นจึงสร้างจุดควบคุมวิกฤต ิ(CCP) ที่จำ�เป็นเพื่อลดความเสี่ยงที่ตรวจพบ เมื่อ 
สร้างระบบตรวจจับโลหะที่จำ�เป็นเรียบร้อยแล้ว สิ่งสำ�คัญถัดไปคือการกำ�หนดระบบ 
อย่างถูกต้อง

การปกป้องสวัสดิภาพของลูกค้าของคุณคือสิ่งสำ�คัญต่ออนาคตทางธุรกิจของคุณ ในฐานะ 
ผู้ผลิตอาหาร คุณย่อมตระหนักว่าหากผลิตภัณฑ์ที่ปนเปื้อนโลหะไปถึงมือผู้บริโภค ผลสะท้อน
กลับนั้นคือหายนะอันใหญ่หลวง การมีระบบตรวจจับโลหะที่มีประสิทธิภาพสามารถลดความ
เสี่ยงและยืนยันได้ว่าธุรกิจของคุณนั้นมีการตรวจสอบคุณภาพอย่างครบถ้วนในกระบวนการผลิต

ตรงตามมาตรฐาน ลดต้นทุน
ข้อกำ�หนดแตกต่างกันไปตามแต่ละมาตรฐาน เพื่อให้แน่ใจว่าระบบของคุณตรงตามข้อกำ�หนด
และเปิดโอกาสให้พิสูจน์ตรวจสอบคุณภาพในระดับสูงสุดได้นั้น ระบบตรวจจับโลหะควรได้รับ
การกำ�หนดรูปแบบอย่างถูกต้อง ระบบที่มีการออกแบบเป็นอย่างดีจะประกอบไปด้วยอุปกรณ์
ตรวจจับคุณภาพสูงและชุดอุปกรณ์ควบคุม อุปกรณ์จับสัญญาณ และระบบป้องกันความ 
ผิดพลาด

การเรียกคืนผลิตภัณฑ์แม้แต่ชิ้นเล็กที่สุดก็สามารถเป็นค่าใช้จ่ายที่สูงลิ่วได้ หากจำ�นวนการ
เรียกคืนเพิ่มขึ้น ย่อมหมายถึงความเสียหายต่อธุรกิจของคุณจะเพิ่มขึ้นด้วย ค่าใช้จ่ายในการ
เรียกคืนตัวสินค้าเป็นสิ่งที่คำ�นวณยอดได้ค่อนข้างง่าย แต่สิ่งที่ยากจะเข้าใจได้กว่านั้นคือ 
ต้นทุนแฝงจากความเสียหายที่มีต่อแบรนด์ของคุณและชื่อเสียงที่สร้างขึ้นอย่างยากลำ�บาก
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เครื่องตรวจจับโลหะล้ำ�หน้าที่สุด 
เพื่อความปลอดภัยสูงสุด

เซ็นเซอร์การป้อนบรรจุภัณฑ์

มีความจำ�เป็นต่อการทำ�งานของอุปกรณ์คัดแยกและ
ระยะเวลาที่เหมาะสม มั่นใจได้ว่าบรรจุภัณฑ์ชิ้นที่ปน
เปื้อนถูกนำ�ออกจากสายการผลิต โดยไม่คำ�นึงถึงขนาด
และตำ�แหน่งของบรรจุภัณฑ์ที่สงสัยว่าปนเปื้อน 

สวิตช์รีเซ็ตระบบด้วยกุญแจ

อุปกรณ์ทุกชิ้นของระบบป้องกันความล้มเหลวที่มีผลให้สายพานลำ�เลียง
หยุดทำ�งาน ควรถูกเชื่อมโยงกับสวิตช์รีเซ็ตที่ทำ�งานด้วยกุญแจ  
ซึ่งเชื่อมโยงกับปุ่มรีสตาร์ทเครื่อง เฉพาะผู้ถือกุญแจที่ได้รับอนุญาตเท่านั้น 
จึงจะสามารถรีสตาร์ทระบบหลังจากระบุข้อบกพร่องและทำ�การแก้ไขตาม
ลำ�ดับแล้ว

หัวค้นหาตรวจจับโลหะประสิทธิภาพสูง

สิ่งสำ�คัญยิ่งที่มีต่อประสิทธิภาพของระบบตรวจจับโลหะ
ใดๆ คือหัวค้นหานั่นเอง เครื่องตรวจจับโลหะ Profile  
มีคุณสมบัติต่อไปนี้เพื่อขยายการทำ�งานและ
ประสิทธิภาพของกระบวนการในระดับสูงสุด:

�� เทคโนโลยีตรวจติดตามเงื่อนไข
แสดงการเตือนขั้นสูงสำ�หรับแนวโน้มที่เป็น 
ผลเสีย ซึ่งสามารถนำ�ไปสู่การปิดทำ�งานของ 
เครื่องได้

�� การเข้าถึงของผู้ปฏิบัติงานที่มีความ
ปลอดภัยสูง และการบันทึกข้อมูลเหตุการณ์
การเข้าถึงส่วนควบคุมระบบตรวจจับโลหะ
ทั้งหมดถูกป้องกันด้วยรหัสผ่าน ผ่านทางฟังก์ชัน
การเข้าสู่ระบบที่กำ�หนดชื่อผู้ใช้และรหัสผ่าน
สำ�หรับแต่ละบุคคล ที่มีการป้องกันสูงสองระดับ 
ข้อมูลที่เก็บและแสดงบนหน้าจอประกอบด้วย 
วันที่ เวลา และชื่อของผู้เข้าระบบแต่ละคน

�� การควบคุมสถานะประตูถังคัดแยก
ช่วยให้แน่ใจว่าฟังก์ชันการทำ�งาน "ล็อค" และ 
"ปลดล็อค" ของถังคัดแยกถูกควบคุมด้วย 
อินเตอร์เฟซสำ�หรับผู้ใช้เครื่องตรวจจับโลหะ 
ผ่านการเข้าสู่ระบบที่มีการป้องกันด้วยรหัสผ่าน



ถังคัดแยกที่มีเซนเซอร์ล็อคถัง

ระบบตรวจจับโลหะที่รวมอุปกรณ์คัดแยกอัตโนมัติควรมีถังคัดแยกที่ล็อคได้ ในบาง
สถานการณ์ ถังคัดแยกอาจถูกปล่อยให้เปิดอยู่โดยไม่ตั้งใจ ซึ่งนำ�ไปสู่ความเสี่ยงที่
ผลิตภัณฑ์ที่ปนเปื้อนจะถูกนำ�ออกจากถังและวางกลับไปในสายการผลิตที่อยู่หลังเครื่อง
ตรวจจับโลหะ เครื่องตรวจจับโลหะ Profile มีคุณสมบัติล็อคถังโดยเฉพาะ ที่ยินยอมให้
ผลิตภัณฑ์เข้าสู่ถังคัดแยกตามเวลาที่ตั้งไว้เท่านั้น หากถังคัดแยกอาจถูกปล่อยให้เปิดอยู่
และเกินเวลาเปิดถังที่กำ�หนดไว้แล้ว ระบบจะส่งสัญญาณเตือนและปิดระบบสายพาน
ลำ�เลียง

เซ็นเซอร์ยืนยันการคัดแยก

เงื่อนไขข้อบกพร่องของระบบตรวจจับโลหะบางรุ่น
อาจยินยอมให้ผลิตภัณฑ์ที่ปนเปื้อนโลหะไหลผ่าน
ระบบได้โดยไม่ถูกคัดแยก เพื่อลดความเสี่ยง 
ดังกล่าวให้เหลือน้อยที่สุด จึงควรนำ�ระบบยืนยันการ
คัดแยกมาใช้ประโยชน์ ระบบนี้เป็นเซนเซอร์แบบ
หนึ่งที่จะติดอยู่ในหรือขวางปากทางของถังคัดแยก 
เมื่อดำ�เนินการตรวจจับโลหะ สามารถกำ�หนดค่าให้
ระบบเตรียมรับสัญญาณเพิ่มเติมจากเซ็นเซอร์ยืนยัน
การคัดแยกว่ามีการคัดแยกบรรจุภัณฑ์หนึ่งหรือหลาย
ชิ้น หากไม่ได้รับการยืนยัน ระบบจะแจ้งเตือนและ
หยุดสายพานลำ�เลียง 

กลไกคัดแยกบรรจุภัณฑ์ที่ปนเปื้อนโดยอัตโนมัติ

กลไกการคัดแยกมีตัวเลือกให้เลือกใช้งานตามความเร็วของ
สายพาน ความเร็วของบรรจุภัณฑ์ น้ำ�หนักบรรจุภัณฑ์ ขนาด
บรรจุภัณฑ์ และลักษณะของวัสดุที่บรรจุ โดยทั่วไปแล้วอุปกรณ์
คัดแยกทำ�งานด้วยระบบนิวเมติคและถูกควบคุมผ่านสัญญาณ
เข้าจากทั้งตัวตรวจจับโลหะและเซนเซอร์ป้อนบรรจุภัณฑ์

เซ็นเซอร์ตรวจสอบการคัดแยก

การเพิ่มเซ็นเซอร์ตรวจสอบการคัดแยกช่วยให้
สามารถตรวจติดตามเซ็นเซอร์ป้อนบรรจุภัณฑ์ใน
แบบเรียลไทม์ได้ จึงเท่ากับเป็นการตรวจติดตาม
การทำ�งานของเซ็นเซอร์ตรวจสอบการคัดแยกด้วย 
ดังนั้น เซนเซอร์ทั้งคู่จึงตรวจติดตามกันเองอย่าง
สม่ำ�เสมอ หากเกิดความล้มเหลวที่เซนเซอร์ตัวใด
ตัวหนึ่ง ระบบจะแจ้งเตือนภายในความล้มเหลวของ
บรรจุภัณฑ์ 3 แพ็ค ช่วยให้สามารถดำ�เนินการแก้ไข
ที่จำ�เป็นได้ทัน ด้วยการตรวจติดตามสถานะของ
เซนเซอร์เหล่านี้ จึงสามารถป้องกันความล้มเหลว
ของการคัดแยกได้ เซ็นเซอร์ตรวจสอบการคัดแยก
ยังทำ�หน้าที่การตรวจสอบเสริมในการทำ�งานของ
ระบบยืนยันการคัดแยกหลักอีกด้วย



การปรับปรุงความปลอดภัย 
และความน่าเชื่อถือ
การลดค่าใช้จ่ายโดยรวม

ระบบตรวจสอบที่เจาะจงเป็นอย่างดี
ควรรวมถึงส่วนเพิ่มประสิทธิภาพ 
ต่อไปนี้ด้วยเพื่อให้ผลการทำ�งาน 
อยู่ในระดับสูงสุดและมั่นใจได้ว่า 
ตรงกับความต้องการด้านการ 
ตรวจสอบคุณภาพ

�� หัวค้นหาตรวจจับโลหะประสิทธิภาพ
สูง ที่ใช้เทคโนโลยีตรวจติดตาม
สภาพและข้อบกพร่อง

�� กลไกการคัดแยกผลิตภัณฑ์อัตโนมัติ
เต็มชุด

�� ถังรวบรวมผลิตภัณฑ์ที่คัดแยก  
พร้อมประตูล็อคได้

�� เซนเซอร์ป้อนบรรจุภัณฑ์หรือ
ผลิตภัณฑ์

�� ระบบยืนยันการคัดแยก

�� ระบบตรวจสอบการคัดแยก

�� เซนเซอร์เปิด / ปลดล็อคประตูถัง

�� สวิตช์รีเซ็ตระบบที่ทำ�งานด้วยกุญแจ

ความจำ�เป็นในการทดสอบระบบตรวจจับโลหะ
บนสายพานเป็นระยะๆ นั้นก็ได้รับการบันทึกลง
เอกสารเป็นอย่างดี ความถี่ของการทดสอบที่
จำ�เป็นเกี่ยวโยงโดยตรงกับความสามารถในการ
กักกันผลิตภัณฑ์ต้องสงสัยและดำ�เนินการตรวจ
สอบซ้ำ�ในผลิตภัณฑ์ใดๆ ที่มีโอกาสปนเปื้อนหาก
ระบบตรวจสอบไม่ผ่านการทดสอบตามกำ�หนด

ค่าใช้จ่ายในการดำ�เนินการทดสอบอาจสูงมาก การลดความถี่ใน
การทดสอบยืนยันประสิทธิภาพช่วยให้ผู้ผลิตสามารถประหยัด 
ค่าใช้จ่ายลงได้อย่างมาก ระบบที่ติดตั้งซอฟต์แวร์ปรับปรุงการ 
ตรวจสอบ METTLER TOLEDO Safeline จะเพิ่มประสิทธิภาพของตัว 
ตรวจจับโลหะและระบบที่เกี่ยวข้องได้อย่างมากจนกระทั่งโอกาสที่
ความล้มเหลวชนิดไม่สามารถระบุสาเหตุได้นั้นมีอัตราลดลงอย่าง
เห็นได้ชัด

การเพิ่มระดับการตรวจสอบเพื่อป้องกันความล้มเหลวเปิดโอกาส
ให้ผู้ผลิตสามารถทบทวนความถี่ของการทดสอบตามกำ�หนดเวลา
และตัดสินใจได้โดยพิจารณาถึงความเสี่ยงอย่างมีข้อมูล เพื่อลด
ความถี่ของการทดสอบโดยไม่ต้องแลกกับประสิทธิภาพหรือความ
ปลอดภัย

รายการตรวจสอบ
ระบบ - มั่นใจได้ว่า
ระบบของคุณ 
ผ่านการทดสอบ



www.mt.com/metaldetection
สำ�หรับข้อมูลเพิ่มเติม

บริษัท เมทเล่อร์ - โทเลโด (ประเทศไทย) จำ�กัด
272 ซอยศูนย์วิจัย 4 ถ.พระราม 9
บางกะปิ ห้วยขวาง
กรุงเทพฯ 10320
ประเทศไทย

โทร:	 0-2723 0300
แฟกซ์:	 0-2719 6479
อีเมล์:	 MT-TH.CustomerSupport@mt.com

ข้อมูลทางเทคนิคอาจมีการเปลี่ยนแปลง
©04/11 Mettler-Toledo Safeline Limited
พิมพ์ในสหราชอาณาจักร
SLMD-UK-BRO-TH-DUEDILIGENCE-0411

IPac ให้การสนับสนุนด้านความสอดคล้องเพิ่มเติม

เครื่องตรวจจับโลหะทุกรุ่น 
มาพร้อมกับแพคเกจการตรวจสอบ
ประสิทธิภาพและการติดตั้ง IPac 
ของ METTLER TOLEDO ซ่ึง
ประกอบด้วยเอกสารที่จำ�เป็นต่อ
การสนับสนุนการทำ�งานภายใต้
มาตรฐานอุตสาหกรรม รับรองการ
พิสูจน์ตรวจสอบคุณภาพ และ
ทำ�งานสอดคล้องตามข้อกำ�หนด 
การตรวจสอบภายนอกได้ง่าย

สร้างระบบที่ยิ่งกว่ายอดเยี่ยม!

นอกจากคุณสมบัติต่างๆ ท่ีรวมอยู่ในอุปกรณ์เสริมประสิทธิภาพการตรวจสอบ
มาตรฐานของ METTLER TOLEDO Safeline แล้ว ยังสามารถปรับปรุงประสิทธิภาพ
และความปลอดภัยของระบบให้ดียิ่งขึ้นด้วยการรวมเซนเซอร์และระบบเตือนที่เป็น
อุปกรณ์เสริมต่อไปนี้:

�� เสาไฟสัญญาณเตือน

�� เอนโค้ดเดอร์ตรวจสอบ
ความเร็วสายพานลำ�เลียง

�� เซ็นเซอร์ตรวจสอบถังเต็ม

�� สวิตช์ตรวจสอบอากาศรั่วไหล


