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符合產業標準
滿足貴公司謹慎稽核的需求

不僅僅是個金屬檢測機而已 
儘管安裝金屬檢測系統可降低風險，但在某些情況

下，金屬汙染物到達消費者的機會仍然太大。根據研

究指出，程序及系統故障乃為主要原因，而非金屬檢

測機故障。METTLER TOLEDO Safeline 的「謹慎稽核」
增強功能，提升了檢測系統的控制及管理層級。它確

保關鍵控制點 (CCP) 不僅提供高效能的金屬檢測功
能，更提高了可用來改善整個系統能力及效能的防

故障安全功能層級。

包含 BRC、IFS、SQF 及 FSSC 22000 的 GFSI 標準皆以 HACCP 流程為基礎。執行 HACCP 
稽核，然後建立必要的關鍵控制點 (CCP)，以減輕已確定的風檢，是符合多項標準、規定
和法規要求的起點。一旦金屬檢測系統的需求被建立起來，則需特別關注於系統識別的

正確性。

保障您顧客的權益對貴公司的未來很重要。身為一個食品製造商，您將會瞭解到，當客戶

接觸到受金屬汙染的產品時，其後果不堪設想。若使用有效的金屬檢測系統將可減低風

險，並協助貴公司證明自己已在製程中謹慎地進行稽核。

符合標準、降低成本
不同標準的需求會有所差異。應正確標明金屬檢測系統，以確保滿足法規符合性的需求，

並將證明貴公司已善盡謹慎稽核責任的可能性提升至最大。設計良好的系統將包含一個

高品質的檢測機及一系列的控制設備、感測裝置及防故障安全系統。

即使是最小的產品回收，其代價也是很高的。隨著規模增加，造成貴公司損失的可能性也

會隨之增加。產品的回收成本是相當容易計算的。但要瞭解對貴公司品牌以及得之不易

的聲譽所造成的隱藏損失成本，則更為困難。
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最高階的金屬檢測器 
以滿足最高的安全性要求

包裝進料感測器

對剔除裝置設定時間的最佳化及操作是相當重要

的。確保受汙染的包裝能正確的從生產線中被剔

除，無論污染物的大小及位置為何。 

重設鑰匙開關

所有會造成輸送帶停止的防故障安全系統裝置，應與以鑰匙操作的重

設開關相連，而重設按鈕則與重新啟動按鈕相連。在故障被確認並隨

即獲矯正後，只有被授權的鑰匙擁有者才允許重設系統。

進階的金屬檢測探測頭

所有金屬檢測系統效能的關鍵就在於高效能的

探測頭。Profile 金屬檢測機包含下列功能以最佳
化效能及製程效率：

 � 狀況監測技術
針對可能導致停機時間不利趨勢，提供進階

的預警。

 � 高安全性的操作員存取與事件記錄。
存取任何金屬檢測機控制項時均需使用密

碼，登入時需輸入一個雙層的使用者名稱及個

人密碼。在螢幕上所擷取及顯示的資料皆包含

個人登入的日期、時間及姓名。

 � 剔除收集箱門開啟/關閉狀態控制
確認剔除收集箱「上鎖」及「解鎖」功能，皆可

經由金屬檢測機操作員介面，透過密碼防護

的登入存取來控制。



含收集箱鎖定感測器的剔除收集箱

包含自動剔除裝置的金屬檢測系統，應含有一個可上鎖的剔除收集箱。在某些情況

中，剔除收集箱可能不慎地被開啟，而導致人員將受汙染的產品從收集箱中取出，然

後放在生產線上金屬檢測機之後的位置。Profile 金屬檢測器包含一種特殊的收集箱
鎖定功能，僅允許人員在預先設定的時間內開啟剔除收集箱。如果收集箱被解鎖且

超過預先設定的開啟時間，將引發訊號並提出警告，同時停止輸送系統。

剔除確認感測器

某些金屬檢測系統故障的情況，可能會讓受到金

屬汙染的產品通過系統而不被剔除。為了把風險

降至最低，應該運用剔除確認系統。它以感測器

的型式位在或跨過剔除收集箱口。可對系統加以

設定，使其在檢測到金屬時，會等候從剔除確認

感測器所發出、一個或多個包裝已被剔除的進一

步訊號。如果沒有接收到確認，系統將警告並停

止輸送帶。 

受感染包裝自動剔除機構

您可依據生產線速度、包裝速度、包裝重量、包裝尺寸及包

裝材料基本特性，選擇一系列的剔除機構。剔除裝置是經由

金屬檢測機及包裝進料感應器的輸入，正常地執行氣動操作

並控制。

剔除檢查感應器

在加入剔除檢查感測器之後，貴公司即可使用進

料感測器所帶來的即時監控功能。它反過來也

會監控剔除檢查感測器本身的效能。因此，感測

器會持續地相互監控。當其中一個感測器發生

故障時，系統會在故障的 3 個包裝內發出警告，
以允許執行所需的矯正措施。藉由監測感測器

運作狀況，將可預防剔除失敗的情形。剔除檢查

感測器亦可當作主要剔除確認系統的備份性能

檢查方案。



改善安全性及穩定性

降低整體成本

嚴格規定的檢測系統應包含下列增強

功能，以最佳化效能及確保符合謹慎

稽核需求：

 � 高效能金屬檢測探測頭具有狀態
及故障監測技術

 � 全自動產品剔除機構

 � 剔除產品的收集箱具有可鎖上的門

 � 包裝或產品進料感測器

 � 剔除確認系統

 � 剔除檢查系統

 � 收集箱門開啟/解鎖感測器

 � 以鑰匙操作的系統重設開關

生產線金屬檢測系統定期測試之要求已被正確記錄

下來。當檢測系統未通過其排定的測試時，需要進行

的測試頻率與能夠隔離可疑產品，並重新檢驗任何

可能被汙染之產品的能力是有關連的。

執行測試的費用可能很高。減少性能驗證測試的次數可為廠商

節省可觀的成本。已安裝 METTLER TOLEDO Safeline 謹慎稽核增
強功能的系統，大幅增加金屬檢測機及其相關系統的效能，其

改善程度可使不明故障發生的機會顯著減少。

提高防故障監測層級，可為製造商提供機會以檢視排定測試的

頻率，並做出明智的、考量到風險的決定，以便在不會損及效能

或安全層級的狀況下，降低測試次數。

系統檢查清單 —  
確保您的系統符合

等級
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IPac 進一步支援法規符合性

所有金屬檢測系統均隨附 
METTLER TOLEDO IPac 安裝與效
能驗證包。它能讓必要文件符合

多項標準，亦可證明貴公司已善盡

謹慎稽核的責任，同時簡化相關

作業以達到外部稽核員的要求。

讓優秀的系統更好！

除了 METTLER TOLEDO Safeline 標準的謹慎稽核增強功能內含的其他功能之
外，藉由增加以下額外的選項感測器及警告系統，可以進一步改善系統性能

及安全性：

 � 警告光束架

 � 輸送帶速度編碼器

 � 收集箱滿槽感測器

 � 氣源故障開關


