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1 Inbetriebnahme

Bifte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfcltig durch und halfen Sie sich an die Anweisungen! Falls Sie fehlendes oder falsch
gelieferfes Material feststellen oder sonstige Probleme mit Ihrer Waage haben, wenden Sie sich bitte an die Verkaufsstelle.

1.1  Wichtige Hinweise

Das Terminal der Spider-Waagen ist in verschiedenen Ausfuhrungen lieferbar. In dieser Anleitung wird lediglich die Tischversion
beschrieben. Haben Sie ein Terminal fiir die Wand- oder Stativmontage bestellt, beachten Sie bitte die Installationshinweise in der
separat mitgelieferten Montageanleitung. Das OptionPac (Sonderausstattung) nimmt verschiedene Optionen auf, wie zusctzliche
Schnittstellen oder einen Akku. Haben Sie ein OptionPac bestellt, wird dieses im Werk mit den gewlnschfen Opfionen besttickt und
unterhalb des Terminals befestigt.

1.2  Auspacken und Lieferumfang priifen

Waage und Zubehor aus der Verpackung nehmen und Lieferumfang prifen:

Terminal und Wégebricke mit montierter Waagschale und Libelle (nur bei Eichwaagen)

Gabelschllssel zur Nivellierung der Wagebriicke
— Bedienungsanleitung (dieses Dokument)
— evil. Sonderzubeh6r geméss Packliste

1.3 Sicherheit und Umwelt

Folgende Hinweise flr einen sicheren und umwelffreundlichen Betrieb |hrer Waage beachten.

6 & o Waage nicht in explosionsgefiihrdeter Umgebung verwenden (ausser speziell ge-

kennzeichnete Waagen).
‘ Obwonhl die Spider-Waagen nach IP65 geschlitzt sind, diirfen sie nicht in Umgebungen

— — eingesetzt werden, in denen Korrosionsgefahr besteht. Waagen niemals tberfluten
= = oder in FlUssigkeifen eintauchen!

Ist das Netzkabel beschddigt, darf die Waage nicht weiter befrieben werden. Kabel
deshalb regelmdssig Uberprifen.

Wigebriicke und Terminal nicht 6ffnen, andernfalls verfallen die Garantieanspriche.
Das Innere der Wagebrlcke nicht mit festen Gegenstdnden reinigen.

Waage sorgfiiltig behandeln, sie ist ein Prézisionsinstrument. Schidge auf die Waag-
schale sowie das Auflegen hoher Uberlasten sind zu vermeiden.

Einsatz der Spider-Waagen im Lebensmittelbereich: Die Teile der Waage, die mit
Lebensmitteln in Bertihrung kommen kénnen sind glafifidchig und leicht zu reinigen.
Die verwendeten Materialien splittern nicht und sind frei von Schadstoffen. Im Lebens-
mittelbereich wird die Verwendung der Schutzhiille (Option) empfohlen. Diese muss,
wie die Waage selbst, regelmdssig gereinigt werden. Beschddigte oder stark ver-
schmutizte Schuizhdllen sind umgehend zu ersetzen.

Fur die Entsorgung der Waage die geltenden Umweltvorschriften beachten. Falls die
Waage mit einem Akku ausgeristet ist: Der Akku enthdlt Schwermetalle und darf des-
halb nicht mit dem normalen Mll entsorgt werden! Lokale Vorschriften fir die Enfsor-
gung umweltgeféhrdender Stoffe beachfen.
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1.4  Standortwahl oder StandortGnderung

Der richtige Standort fragt entscheidend zur Genauigkeit der Wdgeresultate bei!

Stabile, erschitterungsfreie und maoglichst horizontale Lage wdhlen. Der Unfergrund
muss das Gewicht der voll belasteten \Waage sicher tragen kénnen.

Umgebungsbedingungen beachten:

— Keine direkte Sonneneinstrahlung

— Kein starker Lufizug (z.B. von Ventilatoren oder Klimaanlagen)
— Keine Ubermdssigen Temperaturschwankungen.

Waage durch Drehen der Stellfiisse horizontal ausrichten, anschliessend die Konter-
muttern aller Stellfusse mit dem mitgelieferten Gabelschliissel festziehen, umeine unbe-
absichtigte Verstellung zu verhindern.

Bei geeichten Waagen ist die Wdgebricke mit einer Libelle ausgertstet. Deren Luftblase
muss innerhalb des inneren Kreises liegen.

Hinweis: Die Libelle kann an einer anderen Position montiert werden. Dazu die beiden
Befestigungsschrauben I6sen und Libelle an einer der daflir vorgesehenen Positionen
anbringen (Bohrungen an der Wdgebricke).

Grossere geografische Standortinderungen:

Jede Waage wird durch den Hersteller auf die lokalen Schwerkraftverhdlinisse abge-
stimmi (GEO-Werf). Bei grdsseren geografischen Standoriéinderungen muss diese
Einstellung durch einen Servicetechniker angepasst werden. Geeichfe Waagen mussen
zudem unfer Beachtung der nationalen Eichvorschriften neu geeichf werden.

1.5  Stromversorgung anschliessen

Vor dem Anschluss prifen, ob der auf der Rickseite der Waage aufgedruckte Span-
nungswert mit der Ortlichen Netzspannung Ubereinstimmt, andernfalls Waage unter
keinen Umsttinden anschliessen (mit Verkaufsstelle Kontakt aufnehmen).

Stecker des Netzkabels mit dem Netz verbinden.

Nach dem Anschliessen flihrt die \Waage einen Anzeigefest durch. Sobald die Nullan-
zeige erscheint, ist die Waage betriebsbereit. Fur grosstmogliche Prazision: Waage
nach der Installafion justieren/kalibrieren (Kapitel 4.4.1). Wichtig: Geeichte Waagen
mussen durch eine autorisierte Stelle justiert werden, fragen Sie Ihre Verkaufsstelle.

Waagen, die Uber ein OptionPac mit eingebautem Akku verfligen, kdnnen bei norma-
lem Gebrauch ca. 30 Stunden netzunabhdngig arbeiten (bei ausgeschalteter Hinfer-
leuchtung und ohne angeschlossene Optionen). Sobald die Netzversorgung unterbro-
chen wird schaltet die Waage aufomatisch auf Akkubetrieb um. Ist die Netzversorgung
wieder gewdhrleistet, schalfet die Waage automatisch auf Nefzbefrieb zurlick. Das
Batteriesymbol orientiert Gber den akfuellen Ladezustand des Akkus (1 Segment = ca.
25% Kapazitdt). Blinkt das Symbol, muss der Akku aufgeladen werden (min. 8 Std.).
Wird wdhrend dem Ladevorgang weiter gearbeitet, verldngert sich die Ladezeit. Der
Akku ist gegen Uberladen gesichert und die Waage kann deshalb problemlos dauernd
mit dem Netz verbunden bleiben.
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2 Wiadgen

Dieses Kapitel erldutert, wie Sie die Waage ein- und ausschalten, auf Null stellen und tarieren, Wagungen durchfihren und
\Wdgeresultate protokollieren.

2.1 Ein-/Ausschalten und auf Null stellen

On
Off

2.2 Einfaches Wdgen

% l--------

0 50

-’
|

-—

'—

-
-
<

-

-
-

-
-

"—

Waage mit Taste «On/Off» ein- bzw. ausschalten.

Nach dem Einschalten fuihrt die Waage einen Anzeigetest durch. Sobald die Gewichfs-
anzeige erscheint, ist sie wagebereit und automatisch auf Null gestellt. Hinweis: Mit der
Taste «>04» kann die Waage bei Bedarf jederzeit auf Null gestellt werden.

Wdgegut auflegen.

Der Grafikbalken unten in der Anzeige zeigt den belegfen und den noch verflighbaren
Wdgebereich an (in % der Nennkapazitdt der Waage).

Warten, bis die Stillstandskontrolle (kleiner Ring am linken Rand der Anzeige) erlischt
und Wdgeresultat ablesen.

Mit der Taste «Ou» |dsst sich das Wégeresultatim Kontrollmodus mit héherer Auflésung
anzeigen. Nach einigen Sekunden erscheint automatisch wieder die normale Gewichts-
anzeige. Hinweis: Der Konfrolimodus steht nicht zur Verfligung, wenn im Men( bereits
die hochste Auflésung eingestellt ist (Kapitel 4.4.2). Bei geeichten Waagen wird das
Gewicht im Kontrollmodus ohne Wdgeeinheit angezeigt.

Mit der Taste «<[=>» kann das Wdgeresultat tiber die Schnittstelle zu einem Peripherie-
gerdit (Drucker, Computer) Ubertragen werden (Musterprofokolle siehe Kapitel 5.3).
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2.3 Wadgen mit Tara

111 B/G
|

Leeren \Wdgebehdlter oder das Verpackungsgut auflegen und Taste «=>T<=» driicken,
um die Waage zu tarieren.

Die Nullanzeige und das Symbol “NET” (Netfogewicht) erscheinen. Hinweis: Ist die
automatische Tarierfunktion akfiv (Kapitel 4.4.3), braucht die Taste «<>T<4» nicht
gedriickt zu werden, das erste aufgelegte Gewicht gilt als Tara (in der Anzeige blinkt *T”,
bis die Tara aufgelegt wird).

Wdgegut auflegen und...

... Resultat ablesen (Nettogewicht des Wdgegutes).

Die Taste «<= BG/Net» schaltet jederzeit zwischen Netto- und Bruttogewichtssanzeige
um. Nach dem Druicken der Taste erscheint fr einige Sekunden das Bruttogewicht (*B/
G”") und anschliessend aufomatisch wieder das Nettogewicht ("NET”).

Hinweis: Das Taragewicht bleibt gespeichert, bis eine neue Tara ermittelt, die Waage
auf Null gestellt oder ausgeschaltet wird.

Ist die aufomatische Tarierfunktion aktiv, wird die Tara nach abgeschlossener Wdgung
und Entlastung der Waagschale automatisch geldscht und die Waage ist bereit fur die
ndchste Tarierung und Wdgung

2.4 Widgen mit 2-Waagen-Systemen

Falls eine Zweitwaage angeschlossen ist, kann die Wdgung auf der Spider- oder der Zweitwaage durchgefihrt werden.

-~ 421
[

1. 2110 kg

S

52

-~ 522

Lu45m

Das Waagensymbol in der rechfen oberen Ecke der Anzeige symbolisiert die gerade
aktive Waage (AA1 oder AA2).

Die Taste «<= A™A» schaltet zwischen den beiden Waagen um.

Alle Tasten des Spider-Terminals wirken auf die gerade aktive Waage. Zweitwaagen, die
MT-SICS unterstiitzen, lassen sich vom Spider-Terminal aus auf Null stellen und tarieren.
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2.5 Dynamisches Wadgen

FUr unruhige Wégeguter (z.B. Tiere) kann die dynamische Wdagefunktion mit automa-

* ,:' ,':,' '_-, '_-, kg tischem oder manuellem Start akfiviert werden (Kapitel 4.5.2). Istdie dynamische Wdge-

funkfion aktiv, erscheint am unteren Rand der Anzeige das Maussymbol.

Bei der dynamischen Wégung ermittelt die Waage wdhrend 4 Sekunden 56 Gewichfs-
werte und errechnet daraus einen Mittelwert.

Beim dynamischen Wigen mit automatischem Start beginnt die Messung automa-
tisch, sobald eine Gewichtsverdnderung einfritt.

Beim dynamischen Wigen mit manuellem Start [6sen Sie die Messung durch Driicken
der Taste «[(=>» aus.

B

Wadhrend der dynamischen Wdgung erscheinen in der Anzeige horizontale Segmente
und anschliessend wird der errechnete Mittelwert angezeigt. Das Sternsymbol am linken
Rand signalisiert, dass es sich um einen errechnetes Resultat handelt. Um einen neuen
Wadgezyklus zu starfen, muss die Waage entlastet werden.

Hinweis: Dynamische Wdgefunktion nur fir Wdgung unruhiger Gufer aktivieren. Im
normalen Betrieb zeigt die Standard-Wagefunktion genauere und schnellere Resulfate.
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Fir die Stlickzdhlung stehen verschiedene leistungsf@hige Funktionen zur Verfligung, die im Men( aktiviert werden kénnen (siehe
Kapitel 4.5.1). Dieses Kapitel erldutert die Funkfionen, die ab Werk aktiviert sind.

3.1 Teile in Behdlter einzdhlen

Ref 10
Ref n 5
[ ]
[ ]
TuIn
e
1070 NET
1l Pcs

Leeren Behdlter auflegen und Waage mit der Taste «<>T<» farieren.

Hinweis: Ist die automatische Tarierfunktion akfiv (Kapitel 4.4.3), braucht die Taste
«>T€>» nicht gedriickt zu werden, denn die Waage dbernimmt das Taragewicht
automatisch, sobald der Behdlter aufgelegt wird.

Bevor die Waage Teile zéhlen kann, muss sie das durchschnittliche Stlickgewicht
kennen (die sogenannte Referenz). Dazu muss eine bestimmfe Anzahl der zu
z@ihlenden Teile aufgelegt werden. Die Waage ermittelt das Gesamigewicht und teilt es
durch die Anzahl Teile (die sogenannte Referenzstiickzahl). Auf Basis des berechneten
durchschnittlichen Stiickgewichtes wird anschliessend die Zahlung durchgefthrt.

Referenzstiickzahl wdhlen:
— Wenn genau 10 Teile aufgelegt wurden, Taste «Ref 10» driicken .

— Wenn eine andere Anzahl Teile aufgelegt wurde, Taste «Ref n» gedriickt halten, bis
die zutreffende Stlickzahl oberhalb der Taste angezeigt wird. Ab Werk sfehen die
Stlickzahlen 1,2, 5, 15, 20, 25, 30, 50, 100 und *no” (Taste «Ref n» inakfiv) zur
Verfugung. Die variable Referenzstlckzahl bleibt gespeichert, bis Sie sie erneut
andern.

Nach dem Loslassen der Taste «Ref 10» oder «Ref n» ermittelt die Waage die Referenz
(durchschnittliches Stiickgewicht) und zeigt anschliessend die Stiickzahl an.

Weitere Teile in den Behdlter geben, bis die gewlnschte Stuckzahl erreicht ist.

Sobald eine Referenz vorhanden ist, kann mit der Taste «<= # #» jederzeit zwischen
der Stiickzahl- und der Gewichtsanzeige umgeschaltet werden.

Mit der Taste «[=>» kann das Resultat der Stiickzéhlung Gber die Schnittstelle zu einem
Peripheriegerdt (Drucker, Computer) Uberfragen werden (Musterprotokolle siehe Kapi-
tel 5.3).
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3.2 Teile aus Behdlter herauszdhlen

Das Herauszdhlen von Teilen aus einem Wagebehdlter unterscheidet sich nur in einigen wenigen Punkten vom Einzdhlen.

>T¢

Vollen Behdlter auf die Waagschale und anschliessend Taste «>T<», um die Waage
zu tarieren.

Referenz bilden:
Gew(inschte Anzahl Referenzteile aus dem Wagebehdlter entnehmen und ...

... anschliessend mit der Taste «Ref 10» oder «Ref n» die Referenz ermitteln, wie im
vorhergehenden Kapitel beschrieben.

Die Waage zeigt die Anzahl entnommener Teile mit negativem Vorzeichen an.

3.3  Automatische Referenzoptimierung

Die automatische Referenzoptimierung flhrt bei der Stlickzdhlung zu genaueren Resulfaten. Diese Funktion kann im Mend ein- oder
ausgeschaltet werden (Kapitel 4.5.1). Ab Werk ist die aufomatische Referenzoptimierung eingeschaltet.

Auto Opt
By iy iy
| D N B I N

Die automatische Referenzoptimierung erfordert keine Bedienungsschritte und funkfio-
niert sowohl beim “Einzdhlen” (Kapitel 3.1) als auch beim “Herauszdhlen” (Kapitel
3.2). Das Symbol “Auto Opt” in der Anzeige weist darauf hin, dass die aufomatische
Referenzoptimierung eingeschaltet ist.

Jedes Mal, wennzusdtzliche Teile aufgelegt werden, erledigt die Waage die Optimierung
selbsttdtig. Es muss also keine Taste gedrlckt werden, um den Optimiervorgang aus-
zul@sen. Bei jeder Optimierung der Referenz erscheint kurz die Meldung “Ref Opt” und
anschliessend wird die neue Gesamtstiickzahl angezeigt.

Hinweis: Bei jeder automatischen Referenzoptimierung wird das durchschnittliche
Stuckgewicht (Referenz) neu berechnet. Da die zusdizlichen Teile die Basis fir die
Berechnung vergrossen, wird auch die Referenz genauer. Die automatische Referenz-
optimierung funktioniert jedoch nur, wenn die Anzahl zusdtzlich aufgelegter Teile nicht
grosser ist als die Menge, die sich bereits auf der Waagschale befindet.



Kapitel 3: Stiickzdhlung
13

3.4 Addiermodus

Der Addiermodus stellt bei der Stlickzahlung sicher, dass keine zu kleine Referenzstiickzahl verwendet wird, da dies zu ungenauen
Resultaten fihren konnte. Diese Funkfion kann im Men ein- oder ausgeschaltet werden (Kapitel 4.5.1). Ab Werk ist der Addiermodus
ausgeschaltet. Hinweis: Im Zweiwaagenbetrieb funktioniert der Addiermodus nichf!

= Falls der Addiermodus akfiv und die aufgelegte Stlickzahl fur die korrekte Ermittlung der
[ Referenz zuklein ist, erscheint die Aufforderung, weitere Stiicke aufzulegen (z.B. 5 Stlick).

Geforderte Anzahl zusdizlicher Stiicke auflegen. Beim Auflegen einzelner Teile zeigt die
Waage dynamisch die noch fehlende Anzahl an. Sobald alle zusdizlichen Stiicke
aufgelegt sind, ermittelt die Waage die Referenz.

-
-

-
-

3.5  Stiickzdahlen mit Zweiwaagen-Systemen

Die Spider-Waage Idsst sich mit einer Zweitwaage verbinden, z.B. mit einer Bodenwaage fur die Stlickzdhlung grosser Mengen. In
einem solchen System wird die Referenz auf der Spider-Waage ermittelt, wdhrend die Zweitwaage als Mengenwaage dient. Wird die
Spider-Waage mit einer hochauflésenden Waage verbunden (z.B. Viper MonoBloc), ist diese die Referenzwaage, wdhrend die
Spider-Waage in diesem Fall als Mengenwaage dient.

Um ein Zweiwaagen-Zahlsystem einzurichten, muss die Zweitwaage an eine Schnittstelle der Spider-Waage angeschlossen werden
(Uber die serienmdssige oder die optionale RS232C-Schnittstelle oder iber die optionale analoge Schnittstelle). Wird die Zweitwaage
Uber eine RS232C-Schnittstelle angeschlossen, missen die Kommunikationsparameter beider Waagen tbereinstimmen (9600
Baud, 8 Bits - keine Paritat, Xon/XOff-Protokoll). Als Betriebsart muss fiir die Schnittstelle der Zweitwaage je nach Waagenmodell
“Dialog” oder “Host” gewdhlt werden. Kapitel 4.7 biefet Informationen zur Konfigurierung der Schnittstellen der Spider-Waage.
Hinweise zur Einstellung der Schnittstellenparameter der Zweitwaage sind in der jeweiligen Bedienungsanleitung zu finden.

Im Menu der Spider-Waage kann festgelegt werden, ob die Zweitwaage als Referenz- oder Mengenwaage verwendet werden soll
(Kapitel 4.7.1). Ublicherweise wird die Zweitwaage als Referenzwaage verwendet, wéhrend die Stiickzéhlung auf der Spider
durchgefiihrt wird.

Der Arbeitsablauf bei der Stiickzdhlung ist grundsdtzlich der gleiche wie bei Einwaagen-
Zdhlsystemen, mit folgenden Abweichungen:

AD Mit der Taste <5 A™A» kann jederzeit zwischen den beiden Waagen umgeschaltet
werden.

Das Waagensymbol rechts oben in der Anzeige zeigt die aktive Waage:
AN 1 = Spider-Waage
AN 2 = 7weitwaage.

[y

Die Arbeitsschritte bei der Stickzdhlung beziehen sich immer auf die akfive Waage.

Wenn die Zweitwaage akfiv ist, I@sst sich diese mit den Tasten «>04» und «>T¢»
der Spider-Waage auf Null stellen und tarieren (Zweitwaagen, die Uber eine RS232C-
Schnittstelle angeschlossen sind, missen den Befehlssatz MT-SICS unferstiizen).
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4 Das Meni

Im Menu lassen sich die Einstellungen der Waage dndern und Funktionen aktivieren — damit kann die Waage an individuelle
Wdgebedurfnisse angepasst werden.

Wichtig: Um Fehlbedienungen im tdglichen Betrieb zu vermeiden, 1dsst sich das Menu mit einem Passwort schiifzen. Die Waage
unterscheidet zwischen einem Bediener und einem Supervisor. Bei der Auslieferung der Waage ist das gesamte Mend flr Bediener
und Supervisor zugdnglich. Wir empfehlen, sofort nach der Inbetriebnahme der Waage ein eigenes Supervisor-Passwort zu
definieren (Kapitel 4.6.2). Damit wird der Zugriff des Bedieners auf einige wenige Menlpunkfe beschrankt (Kalibrierung und
Einstellungen fur Energiesparmodus und Hintergrundbeleuchtung).

4.1 Ubersicht und Bedienung

Wigemodus
N <
LU LI kg
. ﬁ Taste «[=>» lange driicken (Men( aufrufen)
‘ Kapitel 4.2
—p  T0ste «[=>» kurz driicken ("JA")
Passwortabfrage Passworteingabe )
- = coe — > Taste «<>T€» kurz driicken ("NEIN")
- - - - -
- LIdL I e Taste «On/Off» springt direkt ans Ende des Menis ("End”)
Bediener Supervisor e Taste «>04» navigiert im Menu rlckwdrts A
< ] e Wird wdhrend 3 Min. keine Taste beftigt, wird das Meni beendet (ohne
Speicherung gednderter Einstellungen).
<
Applikationen Terminal Schnittstellen Diagnose Menii beenden
SCALE RPPL T EETINL cannun d 1ALNGS End
Kapitel 4.4 Kapitel 4.5 Kapitel 4.6 Kapitel 4.7 Kapitel 4.8 Kapitel 4.9

Kapitel 4.3 enthdlt eine komplette Ubersicht tber das Menii und alle Einstellmoglichkeiten.

4.2 Aufrufen des Meniis und Eingabe des Passwortes

Taste «[=>» drlicken und gedriickt halten, bis die Aufforderung zur Eingabe des

l'_ l'_ |' 1:: :: Passwortes erscheint.

Bediener: Kein Passwort erforderlich, einfach Taste «[=>» drlcken.

Supervisor: Passwort (Folge von Tastendrlicken) sofort eingeben und mit Taste «[=>»
B bestdtigen, sonst kehrt die Waage nach einigen Sekunden in den Wdgemodus zur(ck.
Bei inkorrekter Eingabe lésst sich das Men( nicht aufrufen.
Hinweis: Bei der Auslieferung der Waage ist kein Supervisor-Passwort definiert,
deshalb bei Passwortabfrage einfach die Taste «[=>» drticken.

Nach erfolgreicher Passworteingabe erscheint der erste Block des Menls ("SCALE").
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4.3

Menii-Ubersicht

Bedienung:
Taste «[I=>» drlicken ("JA")

Taste «=>T€» driicken ("NEIN")

Tasfe «>04» navigiert im Men( riickwdrts

Taste «On/Off» springt direkt ans Ende des MenUs ("End”)

3 3

FOLEET l—

FESEATE

*

-—| A-eArE 8-26r0

[ ]
U b At

o

¥ | I ¥
OFF on OFF
[: aln [: 5 D sln

Applikationen

RPPL I

Terminal

—

=
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Menii, Fortsetzung

—-| PAFANEE |—‘

| PA-

Diagnose iE! _
sir L resecAL |
[ ] ¥ ¥ 4
5080805 1
y L L

Menii beenden

* Werkseinstellung
1 Zur Verfugung stehende Einstellungen sind modellabhdngig. 8) Fir Zweitwaagen, die an eine COM-Schnittstelle angeschlossen sind nur
2) Werkseinstellung ist modellabhangig. verfugbar, wenn keine Analog-Option installiert oder diese deaktiviert ist.
9 Nur fir Analog-Option verfugbar.
10)  Nur verflgbar fir Betriebsarten “Print” und “AutoPrint”.
11)  Fdr COM2 nicht verfligbar.

12 Nur verflgbar, falls *Handshake” auf “Net 422" oder “Net 485" einge-
6) Nicht verfugbar fir Analog-Option. ) stellt. g g

3) Bei geeichten Waagen nicht verfigbar.
4) Bei Waagen mit Akku nicht verfugbar.
5) Bei nefzbetriebenen Waagen (ohne Akku) nicht verfligbar.

7 Fiir COM2 nur verfligbar wenn keine Analog-Option installierf oder diese 13)

deakiiviert ist. Nur verfligbar, wenn Analog-Option installiert und akfiv ist.
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4.4 Waageneinstellungen (SCALE)
Anzeige Hinweise
craLe > Waageneinstellungen:
Einstellungen und Funktionen flr Spider-Waage
Einstellungen und Funktionen fur Zweitwaage
Hinweis: Die Auswahl *SCALE 1/SCALE2" erscheint nur, falls die Analog-Option in-
stalliert ist.
» Funktionen und Einstellungen:
Waage justieren/kalibrieren —> Kapitel 4.4.1
Anzeigegenauigkeit und Wageeinheit —> Kapitel 4.4.2
Aufomatische Tarierung —> Kapitel 4.4.3
Automatische Nullpunktkorrektur —> Kapitel 4.4.4
Automatische Speicherung von Tara- und Nullwert —> Kapitel 4.4.5
Anpassung an Umgebungsbedingungen/Wdgeart —> Kapitel 4.4.6
Waageneinstellungen auf Werkseinstellungen zurlicksetzen ~—> Kapitel 4.4.7
4.4.1 Waage justieren/kalibrieren (SCALE —> Cal)
Anzeige Hinweise

A 4

Kalibrieren/Justieren der Waage (Waagschale muss entlastet
sein). Bei Eichwaagen nicht verfiigbar!

- -
— gung erforderlich).
l‘_:ll'__l'(':”_—l'kg > < Waage verlangt Kalibriergewicht.
| cnnn Kalibriergewicht, falls gewlnscht, dndern (verfligbare Werte
ULk sind waagenabhdngig).
A\ 4
— U000k
< Gewahltes Gewicht auflegen und bestdtigen.
Y
= Kalibrierung erfolgreich beendet....
oornC

Waage bestimmt den Nullpunki, Anzeige blinkt (keine Bestdfi-

... Waage kehrt aufomatisch in den Wdgemodus zurick.
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4.4.2 Anzeigegenauigkeit und Wdgeeinheit (SCALE —> Display)

Anzeige

Hinweise

0
Lz

-
|

I~
o

a i

(mp]
(]
[}
I~

cZ

Block nur fir Supervisor zugénglich.

Anzeigegenauigkeit (Auflosung):

cZ
=2

—_—
()

Einstellwerte und Werkseinstellung modellabhdngig.

Bei geeichfen Waagen erscheinen Aufldsungen, die von der
\Waagendefinition abweichen ohne Wdgeeinheit und mit
Sternsymbol (Wdgeresultat entspricht nicht der kalibrierten
Auflésung). Bei Zweibereichswaagen werden mit “l<—>1 1/
2" gekennzeichnete Auflésungen auf 2 Wagebereiche aufge-
teilt (z.B 2 x 3'000d).

Wigeeinheit (\Werkseinstellung gemdss Typenschild):

A

] kg | Kilogramm
OYZ Unzen (bei Eichwaagen nicht verfligbar)
/vb Pfund (bei Eichwaagen nicht verfigbar)
4
Tonne
f
\ 4
Gramm
g
L p |

4.4.3 Automatische Tarierung (SCALE —> A-Tare)

Hinweise

C2
iy

L€

On

Block nur fir Supervisor zugénglich.

Automatische Tarierfunktion ausgeschaltet (Werkseinstellung).

Automatische Tarierfunktion eingeschaltet. Das erste aufgelegte Gewicht wird als Tara
inferpretiert.

4.4.4 Automatische Nullpunktkorrektur (SCALE —> A-Zero)

|
o

A

> |

==

Anzeige Hinweise
R-2EMND Nur far Supervisor zugdnglich. Bei Eichwaagen nicht verflgbar.

Automatische Nullpunkikorrekiur eingeschaltet (Werkseinstellung).

Automatische Nullpunkikorrektur ausgeschaltet (Anzeige kann manuell mit Taste
«>0€>» auf Null gesetzt werden).
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4.4.5 Automatische Speicherung von Tara- und Nullwert (SCALE —> Restart)

Anzeige Hinweise
FEQLAre > Block nur fir Supervisor zugdnglich. Bei Eichwaagen nicht verfligbar.
| nee Aufomatische Speicherung ausgeschaliet (Werkseinstellung).
« Y
| DA Aufomatische Speicherung eingeschaltet, letzter Tara- und Nullwert werden gespei-

chertund stehen nach einem Stromausfall oder dem Ausschalten wieder zur Verfigung.

4.4.6 Anpassung an die Umgebungsbedingungen und an die Wageart (SCALE —> Filfer)

Anzeige Hinweise

Block nur fir Supervisor zuganglich.

n
-
o
[ n]
-

— erae Umgebungsbedingungen (Vibrationsadapter):
i e Normale Umgebungsbedingungen (*medium”): Waage arbei-
ey [] tet mit mittlerer Geschwindigkeit (Werkseinstellung).
A\ 4
< HIGH Unruhige Umgebung (“high”): Waage arbeitet langsamer, ist
jedoch unempfindlicher gegen dussere Einflisse.
A\ 4
L Sehr ruhige und stabile Umgebung (low”): Waage arbeitet
A i Luh sehr schnell, ist jedoch empfindlicher gegen Gussere Einfllisse.
A\ 4
prorece | Wiigeart (Wigeprozessadapter):
TN Universaleinstellung flr alle Wdgearten und normale Wdgegu-
[ .
‘ * ter (Werkseinstellung).
405 Dosieren von fllissigen oder pulverférmigen WagegUtern.
v

4.4.7 Waageneinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen (SCALE —> Reser)

Anzeige Hinweise
FECEE > Zurucksetzen aller Waageneinstellungen auf die Werkseinstellungen (betrifft nur die
— § gewdhlte Waage, “SCALE 1” oder “SCALE 2“). Block nur fur Supervisor zugdnglich.
< CuUrED Riicksefzung bestttigen oder verwerfen.

A
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4.5 Applikationseinstellungen (APPLICATION)
Anzeige Hinweise
gopr e > Applikationseinstellungen: Nur flir Supervisor zug@nglich!
— COunt Einstellungen fir die Stickzhlung —> Kapitel 4.5.1
|
ad9iAn Aktivierung der dynamischen Wgefunktion —> Kapitel 4.5.2
|
FTESEE Applikationen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen —> Kapitel 4.5.3
|
4.5.1 Einstellungen fiir die StiickzGhlung (APPLICATION —> Count)
Anzeige Hinweise

Lount

Addiermodus (funkfioniert im Zweiwaagenbetrieb nicht):

ARddlOdE
N
reEF OPE

A 4

Addiermodus ausgeschaltet (Werkseinstellung).

Addiermodus eingeschaltet (stellf bei der Stlickz@hlung sicher,
dass keine zu kleine Referenzstiickzahl verwendet wird, siehe
Kapitel 3.5).

Referenzoptimierung:

nn Referenzoptimierung eingeschaltet (Werkseinstellung), er-
hoht die Genauigkeit der Stiickzdhlung (siehe Kapitel 3.4)
A\ 4
nec Referenzoptimierung ausgeschaltet.

4.5.2 Aktivierung der dynamischen Wagefunktion (APPLICATION —> Dynamic)

Anzeige

Hinweise

A 4

V' 3

Diese Funktion erleichtert die Gewichtsbestimmung unruhiger Wageguter (z.B. Tiere)

Dynamische Wdgefunktion ausgeschaltet (Werkseinstellung).

Dynamische Wagefunktion mit automatischem Start eingeschaltet (Hinweise zur
Nutzung siehe Kapitel 2.5).

Dynamische Wdgefunktion mit manuellem Start eingeschaltet (Hinweise zur Nut-
zung siehe Kapitel 2.5).
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4.5.3 Applikationseinstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen (APPLICATION —> Reset)

Anzeige

Hinweise

rES

M

Zurucksetzen aller Applikationseinstellungen auf die Werkseinstellungen.

Ricksetzung bestttigen oder verwerfen.

4.6 Terminal-Einstellungen (TERMINAL)

Hinweise

Fir den Bediener ist nur der Block “Device” zugdnglich!
Standby, Energiesparmodus und Anzeigebeleuchtung —> Kapitel 4.6.1
Passwort fir den Mentizugang —> Kapitel 4.6.2

Terminal-Einstellungen auf Werkseinstellungen zuriickseizen —> Kapitel 4.6.3

4.6.1 Standby, Energiesparmodus und Anzeigebeleuchtung (TERMINAL —> Device)

Anzeige

Hinweise

_‘l [}

(ap]

-

=3

[ n]

(M
—
(]

Fr Bediener zugdnglich!

Standby (nur flr netzbetriebene Waagen):

Standby ausgeschaltet, Anzeige dauernd in Betrieb (Werksein-
stellung).

c

= n

Standby eingeschaltet. Bei Nichtgebrauch werden Anzeige und

|
|

Beleuchtung nach 3 Min. geldscht ("SLEEP”). Bei Tastendruck

—_—

o
-

oder Gewichtsveréinderung werden diese wieder aktiviert.

Energiesparmodus (nur fir akkubetriebene Waagen):

CC Energiesparmodus aktiv. Bei Nichtgebrauch wird die Waage
- ; — nach 3 Min. ausgeschaltet (Werkseinstellung).

I Energiesparmodus inaktiv, keine automatische Ausschaltung
i der Waage.

Hintergrundbeleuchtung der Anzeige:

Hinfergrundbeleuchtung eingeschaltet (Werkseinstellung).
Akkuwaagen: Automatische Ausschaltung nach 5 Sekunden.

Hintergrundbeleuchtung ausgeschaltet.
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4.6.2

Passwort fiir den Meniizugang (TERMINAL —> Access)

Anzeige

Hinweise

ACL

[ n]

(W]

|

(M}
cZ
3
(]

A

cZ

o
<

'

=3
(]
('t
(W g
=
M
('’

S A

Nur fur Supervisor zugdnglich!

Supervisor-Passwort festlegen:

Aufforderung zur Passworteingabe.

Passwort eingeben (min.1, max. 4 Zeichen) und mit «[(=>»
bestdtigen.

Wichtig: Taste «[=>» ist nicht als Passwort-Bestandteil zulds-
sig, da sie die Eingabe beendet! Wird «[I=>» unmittelbar nach
der Eingabeaufforderung gedrickt, wird das bestehende Pass-
wort geléscht. Der Bediener hat damit wieder vollen Zugang
zum Mend. Taste «>04» darf nur in Kombination mit minde-
stens einer weiteren Taste verwendet werden!

Passwort nochmals eingeben und mit «[(=>» bestdtigen.

4.6.3

Terminal-Einstellungen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen (TERMINAL —> Resef)

Anzeige

Hinweise

)
[}

(nn}

p
(an]
('

A 4

VN

S A

Zuriicksetzen aller Terminal-Einstellungen auf die Werkseinstellungen. Es werden nur
die Einstellungen im Block “Device” zuriickgesetzt, nicht jedoch das Passwort fiir den

Menuzugang.

Ricksetzung bestdtigen oder verwerfen.
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4.7  Schnittstellen konfigurieren (COMMUNICATION )

Anzeige

Hinweise

v

Konfiguration der Waagen-Schnittstellen: Nur fur Supervisor zugdnglich!
Standard-Schnittstelle COM1 (RS232C oder RS422/485)
Optionale Schnittstelle COM2 (RS232C)

Analog-Option (nur falls Analog-Option installiert ist).

Einstellungen:
Betriebsart der Schnittstelle —

\Y

Kapitel 4.7.1
Kapitel 4.7.2
Kapitel 4.7.3
Kapitel 4.7.4
Kapitel 4.7.5

Kommunikationsparameter —
Einstellungen flr Protokollausdruck —
Zeilenvorschube fiir Protokoll —
Zurlicksetzen der Schnittstellen —

VvV V V

\%

4.7.1

Betriebsart der Schnittstelle (COMMUNICATION —> Mode)

Anzeige

Hinweise

=2
]
o
(an]

Y

U
c3
=2

Ca
U

=
O

A

(R

U

I
£
==

e W R

(NN}

oL

L
L
i

=
LR
™

(i
Iy
==
-~

= |

=

J
()
(M}

b4PA!

!

Manuelle Datenausgabe an Drucker (Taste «[=>»). Werkseinstellung.
Aufomatische Ausgabe stillstehender Resulate an Drucker (flir Serienwdgungen).

Fortlaufende Ausgabe aller Gewichtswerte Uber die Schnittstelle. Fir COM2 nicht ver-
fugbar, falls Analog-Option akiiv!

Bidirektionale Kommunikation Gber MT-SICS-Befehle (Steuerung der Waage (iber
einen PC). Fir COM2 nicht verfligbar, falls Analog-Opfion akfiv!

Wie “*Continuous” (siehe oben), aber mit 2 fixen Leerzeichen vor der Einheit (kompa-
tibel mit Spider 1/2/3).

Wie “Dialog” (siehe oben), Waage sendet aber 2 fixe Leerzeichen vor der Einheit (kom-
patibel mit Spider 1/2/3).

Anschluss einer Zweitanzeige. Fir COM2 nicht verfligbar, falls Analog-Option aktiv!
Zweitwaage dient als Referenzwaage.

Zweitwaage dient als Mengenwaage.

Deaktivierung der Analog-Option (falls vorhanden). Wenn die Analog-Option nicht
deakfiviertwird, sind fir COM1 die Einstellungen “Ref” und “Bulk” nicht mehr verfugbar
und fir COM2 stehen nur noch die Betriebsarten *Print” und “A. Print” zur Verfligung!
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4.7.2 Kommunikationsparameter (COMMUNICATION —> Paramefers)

b
PR- =Y <
1 7 EuEn |
Y
- & odd
)\ 4
8 EUEN
< Y
u —I' I_H:H_H‘:
A4
= B nonk
v _ A4
- | odd
L p |
HSHARE >
H HONHOFE |
HnEE H22
P *
D CL o ugc
= o C _HS'_I
)\ 4
o i
[N
4
nEEAddr >
i
[ u
*
v 31

Anzeige Hinweise
OO0 OnCy > Fir Analog-Option nicht verfiigbar. Paramefer am angeschlos-
P it b senen Gerdt (Drucker, PC, Zweitanzeige) muissen auf dieselben

Werte eingestellt sein:
Dateniibertragungsrate der Schnittstelle:

300 Baud — 38400 Baud. Werkseinstellung: 2400 Baud.

Anzahl Datenbits und Paritiit:

7 Datenbits, gerade Paritat

8 Datenbits, ungerade Parittt
8 Datenbits, gerade Paritdt

7 Datenbits, keine Paritdt

8 Datenbits, keine Paritcit

7 Datenbits, ungerade Paritdt

Werkseinstellung abhdngig von Betriebsart der Schnittstelle.

Ubertragungsprotokoll:

Xon/Xoff-Protokoll (Werkseinstellung).

Netzwerkbetrieb nach RS422-Standard Gber optionale RS422/
485-Schnittstelle (COMT). Fir COM2 nicht verfugbar.

Netzwerkbetrieb nach RS485-Standard Uber optionale RS422/
485-Schnittstelle (COMT). Fir COM2 nicht verfugbar.

Kein Kommunikationsprotokoll.

Netzadresse (nur verfugbar fur *Net 422” und “Net 485,
Hinweise zu Netzwerkbetrieb siehe Kapitel 5.1.4).

Zur Verfligung stehen die Nefzadressen 0 — 31.
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4.7.3 Einstellungen fiir Protokollausdruck (COMMUNICATION —> Definition String)

Anzeige Hinweise

Nur verfigbar far Befriebsarten *Print” und “A.Print” (Kapitel
4.7.1).

1
(W p)
[
=

A 4

(an]

a

Protokollformatierung:

]
(ay]
an]
22
-
4

-

Jeder protokollierte Wert wird auf einer eigenen Zeile ausge-
druckt (Werkseinstellung).

Mehrere Werfe werden auf einer einzigen Zeile ausgedruckt.

|
-

C

s
<

I
(M
=3

1
]
|
2
]

. Zu protokollierende Daten:

)
-

Standard-Protokoll (Werkseinstellung) enthaltend: Profokoll-
kopf Brutfto-, Netto und Taragewicht (falls vorhanden). Fir die
Stuckzdhlung zusdtzlich Referenzstlickgewicht, Anzahl Refe-
Y renzstliicke und Resultat.

) Eigenes Profokoll definieren:
Es kann fur maximal 20 Protokollzeilen festgelegt werden,

welche Werte protokolliert werden sollen.
LnE 20

- Die folgenden Einstellungen stehen flr jede Zeile zur Verflgung:

Protokollzeile wird nicht genutzt (Werkseinstellung).
Protokollkopf (Kapitel 5.1.3).

Waagennummer (nur fir Zweiwaagensysteme)
Bruttogewicht

Taragewicht

Netftogewicht

Durchschnittliches Stiickgewicht (“Average Piece Weight”)
Referenzstickzahl (*Reference Quantity”)

Resultat der Sttckzdhlung (*Pieces”)

Linie aus Sternsymbolen (*Starline”)

Zeilenvorschub (fir Leerzeile)

Formularvorschub (“Form Feed”) fur Etikettendrucker.
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4.7.4 Einfiigen von Zeilenvorschiiben in das Protokoll (COMMUNICATION —> Add Line Feed)
Anzeige Hinweise
o C Einfugen zusdizlicher Zeilenvorschiibe am Ende des Protokolls. Bei Druckern mit einer

1

A 4

4 <

Abreisskante (z.B. “Sprinter’-Drucker), ldsst sich damit das Papier soweit vorschie-
ben, dass das Protokoll abgerissen werden kann. Nur verfugbar fir Betriebsarten*Print”
und “A.Print” (Kapitel 4.7.1):

4 zusdtzliche Zeilenvorschibe am Ende des Protokolls (Werkseinstellung).

Keine zusdtzlichen Zeilenvorschiibe am Ende des Protokolls.

4.7.5 Schnittstellen auf Werkseinstellungen zuriicksetzen (COMMUNICATION —> Reset)

Anzeige Hinweise
CL AN - Zuriicksetzen aller Einstellungen im Mentblock *COMMUNICATION” auf die Werksein-
rAaeLunnt - stellungen. Die Ruicksetzung betrifft nur die gewdhlte Schnittstelle (COM1 oder COM2).
T CcLrAn o - Nicht verfugbar fir Analog-Option.
CaCLUnC >
v
P CliFC Ricksetzung bestttigen oder verwerfen. Nach Bestdfigung arbeitet die Waage wieder
< b;_“ [l . .
| mit den Werkseinstellungen.
v
4.8 Diagnose und Ausdrucken der Meniieinstellungen (DIAGNOSTICS)
Anzeige Hinweise
4 1aLnng > Nur fur Supervisor zugdnglich!
— FbofTd P Prifen der Tastatur —> Kapitel 4.8.1
I
o ISPLAY P Prifen der Anzeige —> Kapitel 4.8.2
[
char => Anzeige Seriennummer —> Kapifel 4.8.3
I
LSk => Ausdrucken der Menieinstellungen —> Kapitel 4.8.4
I
rESEE AL P Ricksefzen aller MenUeinstellungen auf Werkseinstellungen —> Kapitel 4.8.5
_‘_,

Hinweis: Ist eine zweite Wdgebricke Uber die Analog-Option angeschlossen, werden
fir diese eigene Men(bldcke fiir die Seriennummer ("SNR A/A2”) und zum Ausdruk-
ken der Menueinstellungen ("List AA2") angezeigt.
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4.8.1 Priifen der Tastatur (DIAGNOSTICS —> Keyboard)
Anzeige Hinweise
FhoAd >
oHcL Der Reihe nach alle 10 Tasten dricken. Funktioniert eine Taste, springt die Waage zur
mo2am ) . . . . .
ndchsten. Die Tasten sind wie folgt nummeriert:
PUSH 10 (5 ]l6 ]l 7][8][9][0]
R IR P 1 2 3 4
v
4.8.2 Priifen der Anzeige (DIAGNOSTICS —> Display)
Anzeige Hinweise
d 15PLAY >
00000000000 00 [‘:‘Fmﬁ%z@a Wooge zeigT die fun.ktionigrenden Segmente an. PrUfen, ob_ alle Segmente sichtbar
au.u.u.u.u.t;cagkg%ws sind (vergleichen mit Abbildung auf der ersten Innenseite dieser Anleitung).
s AT

4.8.3 Anzeige der Serienummer (DIAGNOSTICS —> SNR)

Anzeige Hinweise

- A1
50 —

Serienummer der Spider-Waage (max. 7 Stellen). Ist eine zweite Wagebrlicke an die
Analog-Option angeschlossen, erscheint ein weiterer Mentiblock ("SNR AA2”) mit
deren Serienummer.

NN
(N
-
(M|
(]
-

V' 3

4.8.4 Ausdrucken der Menteinstellungen (D/IAGNOSTICS —> List)

Anzeige Hinweise
! Sk £21 _,_I Meneinstellungen der Spider-Waage werden auf einem Drucker protokolliert (Muster-

- —— 1 profokoll siehe Kapitel 5.3). Ist eine zweife Wdgebriicke an die Analog-Opfion an-
SR 11234567 geschlossen, erscheint ein weiterer Men(block ("List AA2”) zur Protokollierung der
METROLO :NO APPr . .
scar.tve owunr.ey | Einstellungen der Zweitwaage.
BAS.UNIT :kg
SCL.CAP1 :30.00 kg
RESOL.1 :0.01 kg
SCL.CAP2 :60.00 kg
RESOL. 2 :0.02 kg

d I

v




Kapitel 4: Das Men(

28

4.8.5 Zuriicksetzen aller Meniieinstellungen (DIAGNOSTICS —> Reset All)

Anzeige Hinweise

£

AL

Zurlicksetzen aller Menteinstellungen auf die Werkseinstellungen. Vorsicht: Alle indi-
viduellen Einstellungen gehen verloren, mit Ausnahme des Supervisor-Passwor-
tes (Meniiblock "TERMINAL"), der Kalibrierdaten und der Einstellungen im Menii-
block "COMMUNICATION"!

-C 3 Rucksetzung bestdtigen oder verwerfen.

o

nn}
(M ]

A 4

A
(M|
Iy
[y}

oA

4.9 Speichern der Einstellungen und Verlassen des Meniis (End)

Anzeige Hinweise
c_ N Mit der Tasfe «On/Off» gelangen Sie von jeder Stelle des Menis direkf in diesen
cCrg > .
MenUblock!
- == Speicherung der gednderten Einstellungen bestdtigen oder verwerfen.
p |
v

sTaly
LiLILIkg
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5 Weitere wichtige Informationen

Dieses Kapitel enthdlt Informationen zu den Schnittstellenbefehlen, zu den Fehlermeldungen und zur Reinigung der \Waage.

5.1 SICS-Schnittstellenbefehle

Die Spider-Waage untferstutzt den Befehlssaiz MT-SICS (METTLER TOLEDO Standard Interface Command Sef). Mit SICS-Befehlen
IGsst sich die Waage von einem PC aus Uber die RS232C- oder Uber die optionale RS422/485-Schnittstelle konfigurieren, abfragen
und bedienen.

5.1.1 Vorbedingungen fiir die Kommunikation zwischen Waage und PC

Waage muss mit einem geeigneten Kabel (Kapitel 6.6) mit der RS232C-Schnittstelle eines PCs verbunden sein.
— Schnittstelle der Waage muss auf die Betriebsart “Dialog” eingestellt sein (Kapitel 4.7.1)
— Auf dem PC muss ein Terminalprogramm verflighar sein (z.B. *Hyper Terminal”).

Kommunikationsparameter (Datendibertragungsrate, Bits und Paritdt) missen im Terminalprogramm und an der Waage auf die
gleichen Wertfe eingestellt sein (Kapitel 4.7.2).

5.1.2 Unterstiitzte SICS-Befehle

— Alle Befehle gemdss SICS Level 0 (*10”, “117, “12°, *I13”, “14”, *S”, “SI’, “SIR”, *Z", “ZI’, “*@") und SICS Level 1 ("D, "DW", *K",
“SR”, “T”, “TA”, “TAC”, “TI"). Der zusdizliche Befehl “SFIR” entspricht dem Befehl “SIR” aus dem SICS Level O, Ubermittelt jedoch
pro Zeiteinheit eine hohere Anzahl an Datensdtzen (dabei ist die Anzeige der Spider-Waage nicht mehr aktiv).

— Aus dem SICS Level 2R Standard sind die folgenden Befehle implementiert: *SU”, “SIU”, “SIRU” und “SRU”.

— Aus dem SICS Level 3R Standard wird der Befehl *PW” unterstltzt.

— Spezialbefehl *P130” fur die Preisanzeige in der Zweitanzeige (Details siehe Dokument No. 21300758).

— SQCT14-Befehl "XD12” schaltet die Betriebsart der Schnittstelle zwischen *Print” und “Dialog” um.

Mit dem Befehl “10” lassen sich die unterstiifizen Befehle abfragen.

Defaillierte Informationen zu den Schnittstellenbefehlen siene *MT SICS Reference Manual” (nur in Englisch, ME-705184).

Neben den Standard-Befehlen existieren auch noch waagenspezifische SICS-Befehle, die produkispezifische Eigenschaften
untersttizen. Diese Befehle sind nicht im *MT SICS Reference Manual” aufgefiinrt, sondern in der Dokumentation zur jeweiligen
Waage. Ihre Spider-Waage unterstitzt derzeit einen einzigen waagenspezifischen SICS-Befehl zur Festlegung des Protokollkopfes.

5.1.3 Waagenspezifischer SICS-Befehl zur Festlegung des Protokollkopfes (“Header”)

Der Profokollkopf kann bis zu 5 Zeilen mit jeweils maximal 24 Zeichen umfassen (Musterprotokoll siehe Kapitel 5.3).
Protokollkopf mit Befehl 1I31_x, definieren. Beispiel:

[31_1_"Mettler-Toledo GmbH"  <CR><LF>
I31_2_"Heuwinkelstrasse" <CR><LF>
I31_3_"CH-8606 Naenikon" <CR><LF>
131_4_"Telefon 01/944 22 11" <CR><LF>
[31_5_"Internet www.mt.com" <CR><LF>

— Jede Befehlszeile mit <CR><LF> abschliessen, der Befehl wird sofort ausgefihrt. Fir Korrekiuren ganze Zeile neu eingeben.
— *_" symbolisiert ein Leerzeichen. Anflihrungszeichen mit eingeben (signalisieren der Waage, dass es sich um Text handelt).
— Leerzeilen einfliigen: Anstelle von Text ein Leerzeichen eingeben.

— Zeile abfragen: 131_x <CR><LF>, Zeile I6schen: 1I31_x_"™ <CR><LF> (x = Zeilennummer).

— Wichtig: Einstellung “Header” muss akfiviert sein, damit der Profokollkopf gedruckt wird (Kapitel 4.7.3)
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5.1.4 Hinweise zum Netzwerkbetrieb iiber die optionale Schnittstelle RS422/485

Mit der optionalen RS422/485-Schnittstelle kdnnen bis zu 32 Waagen vernetzt werden. Im Netzwerkbetrieb muss die Waage vom
Rechner adressiert werden, bevor Befehle tibermittelt und Wdgeresultate empfangen werden konnen. Die Adressierung erfolgt tiber
das Steuerzeichen <ESC> (1B hex.), gefolgt von der Adresse (im Bereich von 30 hex. ... 3F hex.). Anschliessend wird der
gewtlinschte SICS-Befehl tibermittelf und mit <CR> (0D hex.) und <LF> (OA hex.) abgeschlossen. Damit wird der Bus an die Waage
ubergeben, die ihrerseits als Bestttigung die Adresse an den Host zurlicksendet. Anschliessend sendet die Waage die Antwort auf
den Befehl, gefolgt von <CRLF>. Damit tbergibt sie die Kontrolle Giber den Bus wieder an den Host.

<ESC> 3A —>

SI <CRLF> —>

Host <—

Host <—

Waage Beispiel: Host spricht die Waage mit der Adresse 3A hex. an.

Waage Host tibermittelf Befeh! (Beispiel: “SI”). Mit <CRLF> wird der Befehl abgeschlossen und
der Bus an die Waage Ubergeben. Hinweis: <ESC> ldscht einen abgesefzten Befehl.

<ESC> 3A Waage bestdfigt den Erhalt des Befehls, indem sie die Adresse an den Host sendet.

Ss_s____45.02_kg| \Waage Ubermittelt die Antwort auf den empfangenen Befehl an den Host und (bergibt

<CRLF> diesem mit <CRLF> wieder die Kontrolle Gber den Bus.

5.2 Ereignis- und Fehlermeldungen

(]

Uberlast: Waage entlasten oder Vorlast verringern.
Unterlast: Waagschale auflegen und sicherstellen, dass diese frei beweglich ist.

Resultat noch nicht stabil: Kein Stillstand (bei Nullstellung, Tarierung, etc.). Falls Waage auch nach léngerer
Zeit keine Stabilitdf erreicht, Umgebungsbedingungen prifen. Gegebenenfalls Einstellung des Vibrationsad-
apters dndern (Kapitel 4.4.6) oder dynamische Wdagefunktion verwenden (Kapitel 2.5/4.5.2).

Funktion nicht zul@ssig: Aufgerufene Funktion konnte nicht ausgefiihrt werden, da zum akiuellen Zeitpunkt
nicht zuldssig.

Nullstellen nicht moglich: Sicherstellen, dass Nullstellen nur im zuldssigen Bereich und nicht bei Uber-
oder Unterlast durchgefuhrt wird.

Referenzgewicht zu klein: Das aufgelegte Gewicht ist zu klein, um eine giltige Referenz fur die Stiickzdhlung
bilden zu kdnnen. Ein grossere Anzahl Referenzstiicke auflegen.

Kein giiltiger Wert von Referenzwaage: Tritt nur bei Stiickzdhlung mit einem 2-Waagen-System auf. Kabel-
verbindung zwischen den Waagen und die Schnittstelleneinstellungen Gberprifen.

Keine Kalibrierung/Justierung: Netzstecker aus- und wieder einstecken (bei Akkubetrieb Waage aus- und
wieder einschalten). Falls Meldung wieder erscheint, Waage kalibrieren/justieren (Kapitel 4.4.1). Falls auch
dies nichts natzt, mit Servicestelle Kontakt aufnehmen.

Referenzstiickgewicht zu klein: Bei der Referenzbildung liegt das resultierende Gewicht eines einzelnen
Stlickes unterhalb der zul@ssigen Limite liegt. FUr solche Teile ist keine Stlickzdhlung maglich.

Unstabiler Gewichtswert bei Referenzbildung: Bei der Bildung der Referenz fir die Stlickzahlung erreichte
der Gewichtswert keine Stabiltat und die Waage kann das Referenzstiickgewicht nicht ermitteln. Umgebungs-
bedingungen prifen. Gegebenenfalls Einstellung des Vibrationsadapters dndern (Kapitel 4.4.6).

EAROM Priifsummenfehler: Netzstecker aus- und wieder einstecken (bei Akkubetrieb Waage aus- und wieder
einschalten). Falls Meldung wieder erscheint, mit Servicestelle Kontakt aufnehmen.
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5.3  Musterprotokolle
Wiigung mit Tara Dynamische Wiigung Stiickzdhlung Ausdruck mit Protokollkopf
G 4.876 kg Dyn WT 43.52 kg SCALE: 1 Mettler-Toledo GmbH
T 0.223 kg T 3.78 kg G 4.876 kg Heuwinkelstrasse
N 4.653 kg T 0.223 kg CH-8606 Naenikon
N 4.653 kg Telefon 01/944 22 11
G = Brutfogewicht Internet www.mt.com
N = Neﬂogewioht PIECE WT 48.468 g
T - Tara REF PCS 10 e} 4.876 kg
Dyn WT = dynamisch ermitteltes Gewicht T 0.223 kg
. : QUANTITY 96 PCS N 4.653 kg
SCALE1 = Waage (nur bei Zweiwaagensystemen)
PIECEWT = duchschnittliches Stickgewicht (Stiickzdhlung)
REFPCS =  Referenzstlckzahl (Stlckzdhlung)
QUANTITY Anzahl Teile (Resultat der Stickza@hlung)
Protokoll der Waageneinstellungen (‘List’, Kapitel 4.8.4)
SOFTWARE VER 22-2.00 —p RS232
SNR 11234567 MODE 1:Print
METROLO :NO APPr BAUD 1:2400
SCAL.TYP  :2MULT.RN PAriTY 1:7 EVEN
BAS.UNIT  :kg H.SHAKE 1:XONXOFF
SCL.CAP1 :30.00 kg LINE.FMT 1:MULTI
RESOL.1 :0.01 kg FORMAT  1:StdArd
SCL.CAP2 :60.00 kg ADD LF 1:4
RESOL. 2 :0.02 kg
GEO :18 MODE 2:Print
DISPLAY BAUD 2:2400
RESOLU :0.01 kg PAriTY 2:7 EVEN
UNIT :kg H.SHAKE 2 :XONXOFF
A-TARE :OFF LINE.FMT 2:MULTI
A-ZERO :ON FORMAT  2:StdArd
RESTART :OFF ADD LF 2:4
VIBRAT :MID
PROCESS :UNIVEY OPTION
ADD . MODE :OFF MODE :TEF
REF OPT :ON
DYNAMIC :OFF
SLEEP :ON
B.LIGHt :ON

5.4

Hinweise zur Reinigung

Waage vor Beginn der Reinigungsarbeiten vom Stromnetz frennen!
Feuchten Lappen verwenden (keine S@uren, Laugen oder starken Lésungsmittel).

Keine scheuernden Reinigungsmittel verwenden, dies kann zum Zerkratzen der Anzeige
fahren.

Waage nicht mit Hochdruckreinigungsgerdt oder unter fliessendem Wasser reinigen.

Bei starker Verschmutzung Waagschale, Schutzhlle (falls vorhanden) und Stellfisse
entfernen und separat reinigen.

Bei demontierfer Waagschale niemals mit einem festen Gegenstand unfer dem Last-
plattentrdger reinigen!

Betriebsinterne und branchenspezifische Vorschriften betreffend Reinigungsintervalle
und zuldssige Reinigungsmittel beachten.
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6 Technische Daten, Schnittstellen und Zubehor

In diesem Kapitel finden Sie die technischen Spezifikationen Ihrer Waage, Hinweise zu Normen und Richtlinien und eine Ubersicht
Uber das zur Zeit lieferbare Zubehor.

6.1 Aligemeine Daten und Lieferumfang

Applikationen Wdgen

Stiickzdahlung

Stuckzdhlung mit Zweitwaage
Dynamisches Wagen

Einstellungen Wahlbare Auflésung

Wadhlbare Wdgeeinheit

Aufomatische Tarierfunktion

Automatische Nullpunktkorrektur (beim Einschalten und im Betrieb)

Filter zur Anpassung an die Umgebungsbedingungen (Vibrationsadapter)
Filter zur Anpassung an die Wageart, z.B. Dosieren (Wdgeprozessadapter)
Addiermodus flr Referenzbildung (Stlickzahlung)

Variable Referenzstiickzahl (Stiickzdhlung)

Automatische Referenzoptimierung (Stiickzdhlung)

Abschalffunktion, Standby und Energiesparmodus

Anzeigebeleuchtung

Grafische Wégebereichsanzeige

Anzeige LCD (Flussigkristallanzeige), 37 mm hoch, hinterleuchtet, mit linearer Wdgebereichsanzeige
Schnitistelle 1 RS232C-Schnittstelle integriert (Dafen s. Kapitel 6.4), optionale Schnittstellen erhdlilich
Umgebungsbedingungen Die Genauigkeit ist in folgenden Bereichen garantfiert:

Temperaturbereich: -10... +40°C/14 ... 104°F

Relative Luftfeuchfigkeit: 15 ... 85% rh (nicht betauend)
Uberspannungskategorie: I

Verschmutzungsgrad: 2

Stromversorgung Direktanschluss ans Netz (Kabel mit Idnderspezifischem Netzstecker):
Waage ohne OptionPac: Waage mit OptionPac:
120V, 60Hz, 90 mA 100 - 250V/47 — 63 Hz/300 mA

100V, 50/60 Hz, 90 mA
230V, B0Hz, 70 mA
240V, b0Hz, 70 mA

Gewicht und Abmessungen siehe Kapitel 6.3

Standard-Lieferumfang Waage kompleit (Terminal und Wdgebriicke montiert)
Bedienungsanleitung
Gabelschlussel (fir Nivellierung)
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6.2 Typenschliissel und modellspezifische Daten

6.2.1 Typenschliissel

Spider BC XY

Kapazitdt der Waage in kg (6, 15, 35, 60, 150, 300, 600, 15600, 3000)

Wdgebricke (siehe nachstehende Tabelle)

Beispiel: Spider BC CC60 = Spider BC 60 kg mit Wdgebriicke 600 x 800mm

Wiigebriicken

33

Bezeichnung

A BB B BC cC

DS D E ES

F

Tiefe [mm)]

240 300 400 500 600

1000 1250 1500 15600

Freimass 1000 - 1500

Liinge[mm]

300 400 500 650 800

1000 1000 1250 1500

Freimass 1000 - 1500

6.2.2 Modellspezifische Daten

Hochstlast Ablesbarkeit
Wiigebereich Wiigebereich

Waagenkapazitiit 1 2 1 2
6 kg 3 kg 6 kg g 24
15kg 6 kg 15 kg 249 59
35kg 15 kg 35 kg 5g 10g
60 kg 30 kg 60 kg 10g 20g
150 kg 60 kg 150 kg 20¢g 50 ¢
300kg 150 kg 300 kg 50 ¢ 100 ¢
600kg 300 kg 600 kg 100 g 200 ¢

600kg 600 kg * 200¢g *

1500kg 1500 kg * 500¢ *

3000kg 3000 kg * 1000 g *

* Einbereichswaage
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6.3  Abmessungen und Gewichte

6.3.1 Terminal
A
i v I
E [|H]: OptionPac \ OptionPac
¢ j— j— j—
C e
AV B C D E (OptionPac) P
Abmessungen 71 mm 36mm 200mm 277 mm 49 mm
Netftogewicht 3.5kg
D ohne Standfusse (mit Standfussen: +4,5 mm)
6.3.2 Widgebriicken
Seitenansicht g IT) Fronfansicht
( v [T T
=, == ek
B
A B c DV E F G Gewicht? | Material
Typ | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | netto [kg]
A 175 240 62 80 235 300 22 5.6 Chromnickelstahl
BB 235 300 66 86 335 400 22 9.7 Chromnickelstahl
B 335 400 66 86 435 500 22 20.2 Chromnickelstahl
BC 435 500 85 100 587 650 22 24.8 Stahlblech lackiert ®
cc 503 600 97 115 724 800 21 29.0 Stahlblech lackiert ®
DS - 1000 - 78 - 1000 - 116 Stahlblech lackiert
D - 1000 - 78 - 1250 - 140 Stahlblech lackiert
E - 1250 - 78 - 1500 - 185 Stahlblech lackiert
ES - 1500 - 78 - 1500 - 259 Stahlblech lackiert
F - Y - b - b - b Stahlblech lackiert

 bei vollstdndig eingedrehten Stellflissen

2 Ober- und Unterteil der Wdgebrlcke inkl. Messzelle und Waagschale

9 Optional auch in Chromnickelstahl erhdltlich

4 Freimassbriicke (1000 x 1000 mm bis 1500 x 1500 mm)
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6.4  Schnittstellen RS232C und RS422/485
Die Spider BC-Waagen kénnen ab Werk mit verschiedenen Schnittstellen ausgeristet werden.

: RS-232C/DIN 66020 (CCITT V24/V.28, maximale Leitungsldnge 501t /15 m) ausge-

5 4 3 2 1 Standardmadssig sind die Spider BC-Waagen mit einer Spannungsschnittstelle nach EIA
I B
T

O O O O O ristet. Als Option kann das Terminal auch mit 2 Schnittstellen geliefert werden. Die

00 0 O entsprechenden Schnittstellenkarten ersetzen die Standard-Schnittstelle. Alle Schnift-
stellen verfligen Uber eine 9-polige Sub-D Buchse (weiblich).

9 8 7 6 Die nebenstehende Abbildung zeigt die Nummerierung der einzelnen Pins (Sicht auf

Buchse). Die Pin-Belegung der einzelnen Schnitistellen kdnnen Sie den nachfolgenden
Tabellen entnehmen.

Standard-Schnittstelle

Schnittstellentyp: RS232C
Pin 1 VCC
Pin 2 XD 1
Pin 3 RxD 1
Pin 4 darf nicht angeschlossen werden
Pin 5 GND
Pin 6 darf nicht angeschlossen werden
Pin 7 darf nicht angeschlossen werden
Pin 8 darf nicht angeschlossen werden
Pin9 VCC

TxD: Dafen senden RxD: Daten empfangen GND: Signalerde VCC: Speisung +5V

Optional: 2 RS232C-Schnittstellen

Schnittstelle/Typ:  Schnittstelle 1/R$232C Schnittstelle 2/RS$232C
Pin 1 nicht belegt nicht belegt

Pin 2 ™D 1 D 2

Pin 3 RxD 1 RxD 2

Pin 4 nicht belegt nicht belegt

Pin 5 GND GND

Pin 6 nicht belegt nicht belegt

Pin 7 nicht belegt nicht belegt

Pin 8 nicht belegt nicht belegt

Pin 9 VCC VCC

TxD: Daten senden

RxD: Daten empfangen GND: Signalerde VCC: Speisung +b5V
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Optional: 1 RS422/485- und 1 RS232C-Schnittstelle

Schnittstelle/Typ: Schnittstelle 1 Schnittstelle 2
RS422 (4-Draht) RS485 (2-Draht) RS232C

Pin 1 nicht belegt nicht belegt nicht belegt
Pin 2 D 1- TxD 1-/RxD 1- TxD 2
Pin 3 RxD 1- _ RxD 2
Pin 4 nicht belegt nicht belegt nicht belegt
Pin 5 GND GND GND
Pin 6 nicht belegt nicht belegt nicht belegt
Pin 7 T™xD 1+ TxD T+/RxD T+ nicht belegt
Pin 8 RxD 1+ _ nicht belegt
Pin 9 VCC VCC VCC

TxD: Datfen senden RxD: Daten empfangen GND: Signalerde VCC: Speisung +5V

Wichtige Hinweise zum Netzwerkbetrieb (iber die Schnittstelle RS422/485 finden Sie in Kapitel 5.1.4.

6.5 Analog-Option

Die Spider BC Idsst sich ab Werk zusdfzlich mit einer Analog-Option ausristen, die im OptionPac eingebaut wird. Die Analog-Option
erlaubt den Anschluss einer zweiten Wégebriicke, die analoge Signale liefert. Damit lassen sich kompakfe Zweiwaagensysteme unter
Verwendung eines einzigen Terminals konfigurieren. Nach dem Anschluss einer analogen Wdgebriicke missen deren Parameter im
Meni eingegeben werden. Diese werden auf dem Prinf der Analog-Option gespeichert. Diese vorbereitenden Arbeifen werden vom
Servicetechniker ausgefiinrt und sind in dieser Anleitung nicht beschrieben. Nach Eingabe der Parameter stehen fir die Zweitwaage
im Mentblock “SCALE” die gleichen Einstellungen zur Verfligung wie fir die Spider-Waage selbst (Einstellungen fur Auflésung,
Tarierung, Nullstellung, Filter). Hinweis: Im Ment *COMMUNICATION —>Option” kann die zweite Wdgebricke fir Stlickzdhlungen
als Referenz- oder Mengenwaage definiert oder deakfiviert werden.

Um eine Wdgebriicke an die Analog-Option anzuschliessen, muss das Bodenblech des OptionPacs entfernt werden (8 Schrauben
Torx T20). Das Anschlusskabel der Wagebriicke ist durch die Pg-Verschraubung des OptionPacs zu fihren und an der Klemmenleiste
auf dem Print der Analog-Option wie folgt anzuschliessen:

Klemme Belegung
— Excitation (GND)
— Sense

— Signal
Shield
+ Signal

BEHEEHE
1234567

CESESNESNCNSNS)

+ Sense
+ Excitation (+8.2V)

N oo |wWiIN|—
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6.6  Zubehor
Das folgende Zubehdr kénnen Sie bei Ihrem Héndler oder bei der zusténdigen METTLER TOLEDO Veriretung bestellen:

Bezeichnung Art.-Nr.

Schutzhlle fir Terminal 21255045
Wandhalferung fir Terminal 21255258
Montageplatte fur die Befestigung des Terminals an der Wdgebriicke 21255259
Zweitanzeige 21250064
Drucker Sprinter 1 (Euro-Version) 21253399
Drucker Sprinfer 1 (UK-Version) 21253745
Schnittstellenkabel fur Sprinter 1-Drucker 21253677
Schnittstellenkabel fur Verbindung Spider — PC 00410024
Schnittstellenkabel fur Verbindung Spider — Spider 21252588
Diebstahlsicherung 00229175
Stativ 300 mm 21255254
Stativ 400 mm 21255255
Stativ 500 mm 21255256
Stativ 650 mm 21255257
Bodenstativ 00506721
Stativsockel (fur Bodenstativ) 00503700
Rollenbahn 300 x 400 mm 21253930
Rollenbahn 400 x 500 mm 21253931
Rollenbahn 500 x 650 mm 212563932
Rollenbahn 600 x 800 mm 00504852
Kugellastplatte 300 x 400 mm 21254155
Kugellastplatte 400 x 500 mm 21254156
Kugellastplatte 500 x 650 mm 21254157
Kugellastplatte 600 x 800 mm 21254844
Auffahrrampe 1000 mm 00506548
Auffahrrampe 1250 mm 00506549
Auffahrrampe 1500 mm 00506550
Grubenrahmen 1000 x 1000 mm 00506481
Grubenrahmen 1000 x 1250 mm 00505315
Grubenrahmen 1250 x 1500 mm 00505316
Grubenrahmen 1500 x 1500 mm 00505379
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6.7  Konformitdtserkldrung

Wir, Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH, Unter dem Malesfelsen 34, D-72458 Albstadt erkidren in alleiniger Verantwortung,
dass das Produkt

Spider BC ab Serien-Nr. 2494000,

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden EG-Richtlinien und Normen (ibereinstimmt.

Richtlinie angewendete Norm

betreffend elekirische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb EN61010-1 (Sicherheitsbestimmungen)
bestimmter Spannungsgrenzen EN60529 P65 (IP-Schufzgrad)
(73/23/EWG; Anderungsrichtlinie 93/68/EWG)

Uber die elekiromagnetische Vertraglichkeit EN61326-1 KI. B (Emission)
(89/336/EWG; Anderungsrichtlinie 93/68/EWG; 92/31/EWG) EN61326-1 (Immunitdt)

EN61000-3-2 (Oberschwingungen)
EN61000-3-3 (Spannungsschwankungen)

Uber nichtselbsttatige Waagen EN45501 » (Mefrologische Aspekie) c € [year] 1)
(90/384/EWG; Anderungsrichtlinie 93/68/EWG) » teote1 (M

D gilt nur fir geeichte Waagen (Zulassung/Testzertifikat Nr: TC5818 fur Terminals (ohne Wégebrlicke) und 75819 flir komplette
Waagen (Terminal und Wagebriicke).

Albstadt, Januar 2002 Mettler-Toledo (Albstadt) GmbH
Roland Schmider, General Manager Heiko Carls, Quality Manager

Wichtiger Vermerk fiir geeichte Waagen in EU-Léindern

M Werksgeeichfe Waagen tragen vorstehendes Kennzeichen auf dem Packetikett und einen griinen *M”-Kleber auf dem Eich-
schild. Sie dirfen sofort in Betrieb genommen werden.

Waagen, die in zwei Schriften geeicht werden und kein griines *M” auf dem Eichschild haben, fragen vorstehendes Kenn-
WI zeichen auf dem Packetikett. Der zweite Schritt der Eichung ist durch den behdérdlich anerkannten Mettler-Toledo Service
oder durch den Eichbeamten durchzuflihren. Bitte nehmen Sie mit dem Metfler-Toledo Kundendienst Kontakt auf.

Der erste Schrit der Eichung wurde im Herstellerwerk durchgefuhrt. Er umfasst alle Prifungen gemdss EN45501-8.2.2. Bei Waagen
mit analogem Wdgebrlickenanschluss muss zusdtzlich die Richtigkeit gemdss EN45501-3.5.3.3 geprUft werden. Diese Prifung
ist nicht notwendig, wenn das Terminal die Serien-Nr. der Wdgebr(cke trdgt.

Sofern gemdss den nationalen Vorschriften in den einzelnen Staaten die Gultigkeitsdauer der Eichung beschrdnkt ist, ist der Befreiber
einer solchen Waage fir die rechtzeitige Nacheichung selbst verantwortlich

USA

This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class A digital device, pursuant fo both Part 15 of the FCC
Rules and the radio inferference regulations of the Canadian Department of Communications. These limits are designed fo provide
reasonable protection against harmful interference when the equipment is operated in a commercial environment. This equipment
generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in accordance with the insfruction manual,
may cause harmful inferference to radio communications. Operation of this equipment in a residential area is likely fo cause harmful
inferference, in which case the user will be required to correct the interference at his own expense.
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Canada

ICES-001 Notice for Industrial, Scientific and Medical Radio Frequency Generators: This ISM apparatus meefs all requirements of the
Canadian Interference-Causing Equipment Regulations. Please note that this requirement is only for generators which operate at over
10 kHz.

Avis de I'lCES-001, générateurs de radiofréquences dans le domaine industriel, scientifique et médical: Cet appareil ISM (industriel,
scientifique et médical) satisfait & foutes les exigences définies par la réglementation canadienne en matiere d’équipements générant
des perturbations radioélectriques. Veuillez noter qu‘il s’agit d’une exigence concernant uniquement les générateurs fonctionnant au-
dela de 10 kHz.

6.8  Sicherheitstechnische Priifungen

Die Terminals und Waagen der Baureihen Spider SW, BC und FC wurden durch akkreditierte Prfstellen berprift. Sie haben die
nachstehend aufgefiihrien sicherheitstechnischen Priifungen bestanden und fragen die entsprechenden Priifzeichen. Die Produk-
tion unferliegt der Fertigungskontrolle durch die Prifamter.

Land Priifzeichen Norm
Kanada CAN/CSA.C22.2 No. 1010.1-92
USA SB UL Std. No. 3101-1
C us
Europa EN61010-1:93 + A2:95
s EN61326-1:97 + A1:98 Class B
Testing & ] EN61326-1:97 + A1:98 Industry
Certification gﬂgffﬁn

Schweiz EN61010-1:93 + A2:95
EN61326-1:97 + A1:98 Class B
EN61326-1:97 + A1:98 Industry

Diverse Ldnder CB Scheme EN61010-1:93 + A2:95
(keine Kennzeichnung) EN61326-1:97 + A1:98 Class B
EN61326-1:97 + A1:98 Industry

: Not-Passwort fiir Supervisor-Zugang zum Menii

Bitte ausschneiden und an einem sichern Ort aufbewahren!

Verwenden Sie dieses Not-Passwort, falls Sie ein Supervisor-Passwort definiert und dieses vergessen haben.

3x Mal die Taste «=>0€» drlcken,

906 éoe 906 B gefolgt von «=>».




Fiir eine gute Zukunft Ihres METTLER TOLEDO Produktes:

METTLER TOLEDO Service sichert lhnen auf Jahre Qualitdt, Mess-
genauigkeit und Werterhaltung der METTLER TOLEDO Produkte.
Verlangen Sie bitte genaue Unterlagen lber unser attraktives Service-
Angebot.

Vielen Dank.

Technische Anderungen und Anderungen im
Lieferumfang des Zubehdrs vorbehalten.
*P21255137*
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