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Ninguna parte de este manual puede ser reproducida o fransmitida en ninguna
forma y por ningtn medio, electrénico 0 mecanico, incluyendo fotocopiado y
grabacion, para ningun propdsito sin permiso por escrito de METTLER TOLEDO.

Derechos restringidos del Gobierno de los Estados Unidos: Esta documentacion
se proporciona con Derechos Restringidos.

Derechos de autor 2007 METTLER TOLEDO. Esta documentacion contiene
informacion patenfada de METTLER TOLEDO. Esta informacion no puede
copiarse fotal o parcialmente sin el consentimiento expreso por escrito de
METTLER TOLEDO.

METTLER TOLEDO se reserva el derecho de refinar o cambiar el producto o el
manual sin previo aviso.

DERECHOS DE AUTOR

METTLER TOLEDO® es una marca registrada de METTLER TOLEDO. Todas las
demas marcas 0 nombres de productos son marcas comerciales o registradas
de sus respectivas companias.

METTLER TOLEDO SE RESERVA EL DERECHO DE HACER
REFINACIONES O CAMBIOS SIN PREVIO AVISO.

Aviso de la FCC

Este dispositivo cumple con la Parte 15 de las Pautfas de la FCC y los
Requerimientos de Radio-Interferencia del Departamento Canadiense de
Telecomunicaciones. La operacion esta sujefa a las siguientes condiciones: (1)
este dispositivo no puede causar interferencia dafina, (2) este dispositivo debe
aceptar cualquier inferferencia recibida, incluyendo la interferencia que pueda
causar una operacion indeseada.

Este equipo ha sido probado y se enconird que cumple con los limites para un
dispositivo digital clase A, consecuente con la Parte 15 de las Pautas de la
FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar una proteccion razonable
confra inferferencia dafiina cuando el equipo es operado en un ambiente
comercial. Este equipo genera, usa y puede irradiar frecuencias de radio y, si
no es insfalado y utilizado de acuerdo con el manual de insfrucciones, puede
causar interferencia dafina a las radiocomunicaciones. Es probable que la
operacion de este equipo en un drea residencial cause inferferencia dafina, en
Cuyo caso se le exigira al usuario que corrija la interferencia con gasfos a su
cargo.

'@ La declaracion de conformidad del producto se encuentra en el CD de
documentacion.




NOTA ACERCA DE LAS VERSIONES DE MICROINSTRUCCIONES DEL FABRICANTE

Este manual describe caracteristicas y funciones de la terminal IND560 con la version
de microinstrucciones del fabricante 2.00. Las terminales con la version de
microinstrucciones del fabricante 1.05 o anteriores diferirdn en algunas dreas. La
siguiente lista indica las diferencias esenciales entre las versiones:

Nuevo en la version 2.00. Nueva version de InSite™; asistencia de DeviceNet;
la funcién Caudal; Comparadores; alertas de Email; el mensaje de sistema
‘Imprimiendo’; puertos Ethernet 2 y 3; la capacidad de crear enfradas del
regisiro de manfenimienfo nuevas e ingresadas manualmente; grdfica de
protector de pantalla personalizable, teclas programables de pantalla de inicio
personalizables.

La funcion de identificacion (ID) es reemplazada en la version 2.00,
permitiendo hasta 20 pasos para programarse.

Enunciado referente a sustancias nocivas

Nosotros no usamos directamente sustancias nocivas como asbestos, sustancias
radioactivas o compuestos de arsénico. Sin embrago, compramos componentes de
terceros que pueden contener algunas de estas sustancias en cantidades muy
pequefias.
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iSu informacion es importante para nosotros! Si tiene algiin problema con este producto o con su documentacion, o desea hacer
alguna sugerencia sobre la forma en que podamos servirle mejor, sirvase llenar y enviarnos este formulario. También puede
enviar su informacion por correo electrénico a: quality_feedback.mtwt@mt.com. Si vive en los Estados Unidos, usted puede

enviar este formulario con porte pagado a la direccion que esté en el reverse o enviarlo por fax al teléfono (614) 438-4355. Si

usted vive fuera de los Estados Unidos, pague la cantidad correspondiente para envio postal antes de enviar.
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Cumpli6 y excedi6 mis requisitos
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Comentarios/Preguntas:
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PRECAUCIONES

o LEA este manual ANTES de operar o dar servicio a este equipo y SIGA estas
instrucciones detalladamente.

e GUARDE este manual para futura referencia.

y

/3\ ADVERTENCIA!

PARA PROTECCION CONTINUA CONTRA DESCARGA ELECTRICA
CONECTE CORRECTAMENTE EN UNA TOMA CON CONEXION A TIERRA
SOLAMENTE. NO RETIRE EL POLO DE CONEXION A TIERRA.

&

/5\ jADVERTENCIA!

NO TODAS LAS VERSIONES DE LA IND560 ESTAN DISENADAS PARA
USARSE EN AREAS PELIGROSAS (EXPLOSIVAS). CONSULTE LA PLACA
DE IDENTIFICACION DE LA IND560 PARA DETERMINAR SI UNA
TERMINAL ESPECIFICA ESTA APROBADA PARA USARSE EN UN AREA
CLASIFICADA COMO PELIGROSA DEBIDO A ATMOSFERAS
COMBUSTIBLES O EXPLOSIVAS.

RS

=

/4\ jADVERTENCIA!

CUANDO ESTE EQUIPO ES INCLUIDO COMO PARTE DE UN SISTEMA, EL
DISENO RESULTANTE DEBE SER REVISADO POR PERSONAL CALIFICADO
QUE ESTE FAMILIARIZADO CON LA CONSTRUCCION Y OPERACION DE
TODOS LOS COMPONENTES EN EL SISTEMA Y LOS PELIGROS
POTENCIALES INVOLUCRADOS. EL NO TENER EN CUENTA ESTA
PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES Y/0 DANOS
A LA PROPIEDAD.

/4\ PRECAUCION

ANTES DE CONECTAR/DESCONECTAR CUALQUIER COMPONENTE ELECTRONICO INTERNO O
INTERCONECTAR EL CABLEADO ENTRE EL EQUIPO ELECTRONICO SIEMPRE INTERRUMPA
LA CORRIENTE Y ESPERE AL MENOS TREINTA (30) SEGUNDOS ANTES DE HACER
CUALQUIER CONEXION O DESCONEXION. EL OMITIR ESTAS PRECAUCIONES PODRIA
RESULTAR EN DANOS O LA DESTRUCCION DEL EQUIPO Y/O LESIONES CORPORALES.

& PRECAUCION

TENGA EN CUENTA ESTAS PRECAUCIONES PARA MANIPULAR LOS DISPOSITIVOS
SENSIBLES A LA ELECTROESTATICA.
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Capitulo 1.0

Infroduccion

Este capifulo describe La IND560 representa lo mas reciente en tecnologia METTLER

e Infroduccion a la operacion

TOLEDO vy es la terminal de pesaje mas versatil de hoy en dia.
Seleccione desde un indicador de fension convencional hasta las

e Instalacion y programacion tecnologias de pesaje de restauracion de fuerza electromagnética

de alta precision. Especifique inferfases de comunicacion directas
PLC o PC o control de E/S digitales. Combine estas selecciones
con la opcion de montaje en panel o en escritorio, pared o
columna, y la IND560 es el complemento perfecto para casi
cualquier aplicacion en muchas industrias, incluyendo:

e Pesaje basico e Mezclado y dosificacion
e Pesaje de proceso general e Formulacion

e Llenado e Comprobacién de peso
Sobra/Falta

Aplicaciones optimizadas de medicion y control con una velocidad de conversion
A/D ultra rapida de 366 Hz, tecnologia de filiracion digital patentada TraxDSP™,
y una velocidad de actualizacion de enlace de comunicaciones de E/S de 50 Hz.
La IND560 produce datos de medicion de precision desde miligramos hasta
toneladas en un solo paquete rentable que se integra facilmente en los sistemas
instalados.

La versdtil IND560 es excelenfe en el control de aplicaciones de llenado y
dosificacion al proporcionar un funcionamiento de lo mejor de su clase para
resultados rapidos, precisos y exactos en operaciones manuales,
semiautomdticas o completamente automaticas.

La IND560 promueve soluciones mas rentables fambién. Controle hasta 18
salidas digitales a través de la IND560 sin usar una PLC. Las salidas de los
objetivos fambién estan enganchadas, lo que elimina la necesidad de dispositivos
externos.

Para un llenado mds avanzado, el software de aplicacion Fill-560 proporciona
secuencias adicionales y entradas de componentes. Sin programaciones
complejas y costosas, configure rapidamente secuencias estandar de llenado o
cree llenados y aplicaciones de mezclado personalizadas hasta para cuatro
componentes que dan indicaciones a los operadores para actuar y reducen los
errores.

Ya sea comunicando datos de peso a un PLC de proceso o proporcionando una
forma mas facil de hacer configuraciones de ferminales a fravés de la herramienta
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para PC InSite™, |a IND560 ofrece opciones multiples de conectividad para
mejorar las aplicaciones.

Existe conectividad directa PLC mediante protocolos de salida analégica de 4-20
mA, Allen-Bradley RIO, PROFIBUS L2 DP o DeviceNet. También existen inferfases
para datos seriales via RS-232/422/485 y redes de trabajo Ethernet TCP/IP.

Requerimiento de desecho seguro

De conformidad con las exigencias de la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos v electronicos (RAEE), este equipo no puede
eliminarse como basura doméstica. Esta prohibicion es asimismo vdlida para
los paises que no pertenecen a la UE cuyas normativas nacionales en vigor
asi lo reflejan.

Elimine este producto, segun las disposiciones locales, mediante el sistema
de recogida selectiva de aparatos eléctricos y electrénicos.

Si tiene alguna pregunta al respecto, dirijase a las autoridades responsables o
B istribuidor que le proporciond el equipo.

Si fransfiere este equipo (por ejemplo, para la confinuacion de su uso con
fines privados, comerciales o industriales), deberd fransferir con él esta
disposicion.

Muchas gracias por su confribucion a la conservacion medioambiental.

Infroduccion a la operacion

Para usar con éxito las diversas funciones de la terminal IND560, se deben
entender:

e (Conceptos basicos de pesaje
e La configuracion de la pantalla y teclado de la terminal
e Las funciones y caracteristicas disponibles (Capitulo 2.0 de este manual)

Conceptos basicos de pesaje

La terminal IND560 proporciona una extraordinaria flexibilidad para un gran
namero de aplicaciones, las cuales utilizan varios conceptos bdsicos de pesaje.

Cuando la bascula estd vacia, la pantalla de peso debe mostrar cero. Durante la
operacion normal, puede ser necesario recapturar el punto de referencia cero. El
botdn pulsante ZERO en el feclado se usa para capturar un nuevo punto de
referencia cero. Hay un centro de simbolo cero (—>[]<—) que se muestra a la
izquierda de la pantalla de peso cuando la bascula estd en el centro de cero.

La terminal proporciona un método para ingresar el peso del contenedor de un
producto (como puede ser una caja) de modo que solo el peso del producto
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dentro del contenedor aparezca en la pantalla. EI peso del confenedor es la “tara”
y el resultado de un pesaje que ufiliza un valor de tara es un peso “neto”. Si no se
ha tomado ninguna tara, la pantalla muestra el peso “bruto” del producto. Hay
una leyenda en la pantalla para indicar si el peso mostrado es un peso bruto o
peso neto.

La fara se foma con el boton pulsante TARE en el feclado. Después de que se ha
quitado la fara, la terminal estard en modo nefo. Esta regresard al modo de peso
bruto cuando el valor de la fara sea borrado manual o aufomdticamente.

La IND560 puede programarse para proporcionar una representacion de grdfica
de barra horizontal del peso en la bdscula. Este visualizacion especial de conoce
como pantalla SmartTrac™. Esta pantalla rastreard el valor absolufo del peso en
la bascula y proporciona una representacion grafica del peso facil de leer.

Cuando existe movimiento presente en la bdscula aparece un simbolo (~) en el
lado izquierdo de la pantalla de peso. Algunas funciones como fara, cero e
imprimir estan deshabilitadas durante condiciones de movimiento.

El rango de pesaje de una bascula es programable en cualquier terminal (bases
analogicas) o en la base (bases IDNet de alta precision). Cuando el peso en la
bdscula esta por arriba o abajo de este rango, la pantalla de peso mostrard
guiones y las funciones relacionadas con el peso (como impresion) estan
inhabilitadas.

En ciertas aplicaciones, el desempefio y precision de la bdscula deben ser
certificadas por una entidad reglamentaria. La IND560 proporciona selecciones en
el modo de configuracion que le permiten cumplir con los requisitos de estas
varias entidades en fodo el mundo. Tenga en cuenta que dependiendo de los
requisifos de una agencia en particular, se pueden imponer algunas restricciones
en el funcionamiento de la ferminal.
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Pantalla y teclado

La terminal IND560 fiene una panfalla fluorescente al vacio (VFD) tipo grdfica de
matriz de puntos de 128 x 64. La Figura 1-1 muestra un ejemplo del panel frontal
de la IND560.

METTLER TOLEDO Teclas numéricas

Linea del sistema

Area de aplicacion de Teclas cero,
pesos y medidas tara e imprimir
Etiquetas de teclas
programables
Teclas programables Teclas de
navegacion

Figura 1-1: Pantalla y distribucién del teclado de la IND560

La pantalla de visualizacion muestra una linea de sistema en la parte superior
para mensajes y datos del sistema; area de aplicacion con visualizacion del peso,
leyendas, entrada de datos y ofra informacion en la parte media; y etiquetas de
teclas programables (iconos) fransversalmente en la parte inferior.

La distfribucion de la pantalla esta disefiada con una linea de sistema reservada
en la parte superior para mostrar mensajes y posibles errores asincronos. La parte
media de la panfalla esta reservada para mostrar el peso o para SmarfTrac. En la
parte inferior de esta area se muestran entradas de datos al azar. La parte inferior
de la pantalla estd reservada para mostrar las efiquetas graficas (iconos) para las
teclas programables. Se proporcionan posiciones de aparicion hasta para cinco
iconos de teclas programables.

Hacia la derecha del drea de teclas programables hay un espacio reservado para
un indicador MAS ARRIBA (4) o un indicador MAS ABAJO (¥). Si estdn presentes,
éstos indican las selecciones adicionales de teclas programables disponibles al
presionar las feclas de navegacion para subir o bajar. Hay un tofal de 15 teclas
programables para la posicion inicial dependiendo de las opciones de pesaje y
las funciones de la terminal habilitadas. Estas se presentan en tres grupos de
cinco teclas. La capacidad de configuracion de feclas programables y de mapeo
de la terminal determina el posicionamiento de las teclas programables y su
ubicacién para visualizarlas.

Existen tres teclas de funcion de bdascula especificas a la derecha de la pantalla.
Estas proporcionan la interfase para poner en cero o la tara de la bascula y para
iniciar una impresion.
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El teclado numérico de 12 teclas de la ferminal se usa para ingresar datos y
comandos. Las teclas numéricas se encuentran en el lado superior derecho del
panel frontal de la terminal.

Existen cinco teclas de navegacion abajo de las feclas de funcion de la bascula.
Estas teclas permiten que el operador navegue hacia las opciones de pasos en el
arbol del menu y dentro de las pantallas de configuracion y aplicaciones.

Instalacion y programacion

El Manual de instalacion de la IND560 proporciona informacién detallada acerca
de la instalacion. Este manual estd incluido en formato impreso y en un CD con la
enfrega inicial de la terminal. También existe informacion de instalacion para la
IND560 en el Manual técnico de la IND560, Apéndice A.

El Manual técnico de la IND560 contiene informacion avanzada para la
configuracion y programacion de la IND560. El Manual técnico de la IND560 se
proporciona en el CD.






Capitulo 2.0

Funciones de operacion

Este capitulo describe

Seguridad personal

La terminal IND560 es una terminal facil de usar pero sofisticada
con flexibilidad de configuracion para cumplir con una serie de
requisitos de operacion. El sistema de menu de configuracion

Operacion de la pantalla proporciona poder de configuracion en un ambiente operativo sin

Navegacion general

Pantalla principal

complicaciones para el usuario.

Al leer este manual y al operar la terminal, fenga en cuenta que
varias funciones pueden o no estar disponibles y que las pantallas

Funcionalidad basica mostradas en este manual pueden variar de una terminal a ofra
Acceso directo a memoria dependiendo de la configuracion de las opciones.
alibi ] , o . .

Esta Guia de usuario proporciona instrucciones para realizar
Busquedas de fablas operaciones comunes de pesaje en le terminal IND560. EI Manual

técnico de la IND560 presenta informacion detallada acerca de la
configuracion y ajustes de la terminal.

Seguridad personal

La IND560 funciona con un nombre de usuario y contrasefia para seguridad de
configuracion en cuatro niveles. Consulte el Manual técnico de la IND560, Apéndice
B, Configuraciones de fdbrica para determinar los niveles de seguridad asignados a
parametros especificos de ajuste.

Administrador: Un administrador tiene acceso ilimitado a fodas las dreas del
sistema operativo y de configuracion. Pueden haber mdltiples cuentas de
administrador. Hay una cuenfa principal de administrador, la cual puede
cambiarse pero nunca eliminarse. La terminal esta configurada de fabrica con
la cuenta principal de administrador sin contrasefia. La unidad tal como estd
configurada de fabrica no necesita ingreso n contrasefia para entrar al modo de
configuracion. Todas las funciones de la terminal estan disponibles para todos
los usuarios hasta el momento en que se cree una contrasena para la cuenta
de administrador principal.

Cuando el inferruptor de metrologia esta “encendido” (consulfe la siguiente
seccion de este capitulo), fodos los usuarios con derechos de administrador
son reducidos al nivel de mantenimienfo. Esfo se hace para proteger desde un
punto de vista mefrolégico pardmetros importantes que no pueden cambiarse
cuando la ferminal esta aprobada. Consulte el Manual técnico de la IND560,
Apéndice B, Configuracion de fabrica, para conocer el nivel de seguridad de
todos los pardmetros de configuracion.
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4 Una vez establecida una contrasefia, asegurese de recordarla. Si se cambia u
olvida la contrasefia, no serd posible ingresar al menu de configuracion.
Asegurese de protfeger la contraseria del personal no autorizado. La contrasefia
proporciona acceso al menu completo de configuracion, excepto si el interrupfor
de metrologia estd en la posicion aprobada.

e Mantenimiento: El acceso puede ser limitado al configurar el nivel de
seguridad segun se desee.

e Supervisor: El acceso puede ser limitado al configurar el nivel de seguridad
segun se desee.

e Operador: Se proporciona una cuenta predeterminada para operador. Los
lugares donde se requiere validacion deberian crean muchas cuantas de
operador, cada una con un nombre de usuario y contrasefa.

Si se ha programado una contrasefia para el administrador principal en el menu
de configuracion, se crea una condicion de seguridad al ingresar al menu de
configuracion e ingresar una contrasefa. El usuario puede ingresar una
contrasefa en cualquier nivel de seguridad respaldado por la configuracion del
usuario en la configuracion de usuario.

Si falla el acceso, la pantalla sale de la pdgina de acceso y regresa a la posicion
de inicio.

Interruptor de metrologia

Si el interrupfor de metrologia (SW1-1) se coloca en la posicion aprobada (On), el
acceso a la rama para bascula en la configuracion y en ofras dreas significativas
de metrologia no esta permitido. El acceso al interruptor de metrologia puede
sellarse en conformidad con los reglamentos locales en aplicaciones fipo “legal
para comercio”. La Figura 2-1 muestra la ubicacion del interruptor de metrologia.

or
- Dt

SW1
Figura 2-1: Interruptor de metrologia
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Operacion de la pantalla

Los nombres y funciones de las teclas se identifican en este manual mediante
lefras mayusculas y mindsculas. Los nombres de las teclas, como ENTER, estdn
todos en mayusculas, y las funciones, como “seleccione”, estdn en minusculas
(excepfo cuando inician una oracion, en cuyo caso la primera lefra es
mayuscula). Por ejemplo:

o “Presione INICIAR...” significa presionar la tecla programable INICIAR Q)

e “Seleccione una opcion...” significa usar las teclas de navegacion ARRIBA o
ABAJO para seleccionar una posicion, y entonces presionar ENTER.

Teclas programables e iconos

Las feclas programables y las visualizaciones de aplicaciones utilizan iconos
graficos para identificacion. La Tabla 2-1 muestra iconos graficos y sus funciones,

clasificados por el lugar donde se usan.

Tabla 2-1: Imdgenes grdficas y funciones

Pantalla principal

accion programada)

e Funcion e Funcion

grdfica grdfica

Alibi Memoria alibi I% 4/ Ejecutar prueba de calibracion

mzzl Contador de -)® MenU de configuracion
fransacciones .

@ Salir (salir sin Smart | SmariTrac (encender y apagar
almacenar) -Trac la panfalla de SmariTrac)
ID (iniciar una + T Blanco (ver o corregir valores

ID secuencia de frans- 1 activos de registro para la

comparacién de objetivos)

o

Extraccion de

10 veces la visualizacion
(ampliar el peso mostrado 10

objetivos)

informacion Veces)

Min- -

Weigh MinWeigh CL?%E Hora y fecha
A A Mds selecciones de ™
Y % | fecla programables LA Camblo de unidades

Reportes (exirae e

1 p— imprime reportes de - Comparadores (ver

! memoria alibi, fabla de | comparadores y modificar
fara o fabla de € | valores de limite)
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Acceso a las tablas

Imagen
grafica

Funcion

Imagen
grafica

Funcion

Memoria de tara (entrar @

a la tabla de fara)

Memoria de objetivos (entrar
a la fabla de objetivos)

Ver tabla (acceso a una

tabla para ver o extraer m

un registro)

Buscar (comenzar a buscar
una tabla para un registro o
grupo de registros)

Pantallas de extraccion

Imagen L. Imagen L
e Funcion e Funcion
grdfica grdfica
Extraccion de informacion del
C Borrar fodo

sistema

Co

Borrar subfotal

>

Extraccion del total

Extraccion de

(]

Extraccién de peso

M mefrologia
% Imprimir
Edicion de tablas
Imggen Funcion Imggen Funcion
grdfica grdfica
C Borrar fodo \ Sohr_ (regresar a la pantalla
previa)
Q Eliminar D Insertar
/ K- Validar Enfrada/Transaccion
v (OK)
Tara (capturar el peso vivo en
@ Salir (salir sin "'T“' la bascula en el registro de
almacenar) tara; solo para corregir tabla
de fara)
Control especial
Imagen < Imagen <
aréfica Funcion aréfica Funcion
c* Borrar el total ® Iniciar
@ Pausar @ Detener
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Control especial

Imagen - Imagen i
.~ Funcion .~ Funcion
grafica grafica
—>
Reiniciar contador T \l/ Control de objetivos
"
Saltar (salta el paso
Ty fallido se prueba de n Informacion de peso de
H BBl calibracién y continda 1 prueba
con la prueba)
Grupos de configuracion
Imagen ‘o Imagen <o
gréfica Funcion gréfica Funcion
FE’,EE Calibracién CalFREE™ % Imprimir
v e . . . .
-;.l |(- Capturar extension O Reinicializar
Srvc Modo de servicio (acceder al
_)[](_ Capturar cero Mode modo de servicio IDNef)

Copiar

Calibracion escalonada

Salir (regresar a la
pantalla previa)

Iniciar

No

€S|

Validar Enfrada/Transaccion;
Si
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Explicacion de la interfase de navegacion

Navegue en las aplicaciones y configure la IND560 usando

e Teclas de navegacion e Teclas alfabéticas
e Teclas programables e Teclas numéricas
e Teclas de funcion de bascula

La Figura 2-2 muestra la ubicacion de estas teclas y el area de la pantalla de
visualizacion.

Teclas de funcién de la bascula

METTLER TOLEDO Teclas numéricas
o
pantallo do 1 2 5 i} 0 5 L
visualizacion s S
S e e | =

Tecla de navegacion
ARRIBA

Tecla de navegacion
DERECHA

Tecla de navegacion
ABAJO

Teclas programables

Tecla de navegacion
[ZQUIERDA

Tecla ENTER

Figura 2-2: Pantalla de visualizacion y ubicacion de las teclas

Teclas de navegacion

Las tecla de navegacion (vea la Figura 2-2) permiten la navegacion dentro del drbol
de menu de configuracion, pantallas de configuracion y pantallas de aplicaciones.
Las teclas de navegacion incluyen:

e Las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO mueven el foco hacia arriba y abajo a
diferentes opciones de configuracion dentro del arbol del menu (el foco estd
indicado por un testo iluminado), hacia diferentes campos dentro de una pdgina
de configuracion, y hacia otra pagina de tecla programables disponibles. Las
teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO sirven también para regresar 0 avanzar en
una pdgina cuando una barra de desplazamiento indica que se utilizan dos o
fres pdginas para los campos de configuracion asociados con un pardmetro
especifico. El ejemplo de la Figura 2-3 muestra un pardmetro de configuracion
que requiere tres paginas para mostrar todos los campos de configuracion
asociados. Las barras de desplazamiento indican cudl de las fres pdginas se
muestra.
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CALIBRATION

Barra de
desplazamiento
mostrando
pdgina 1 de 3

Barra de
desplazamiento
mostrando
pdgina 2 de 3

] Barra de

I} desplazamiento
mostrando
pdgina 3 de 3

Figura 2-3: Ejemplo de barras de desplazamiento que indican tres pdginas de campos
para configuracion

Presione la tecla de navegacion ABAJO para cambiar de la pdgina 1 ala 2 o
de la 2 ala 3. Presione la fecla de navegacion ARRIBA para cambiar de la
pagina3ala2odela2alal.

e Teclas de navegacion IZQUIERDA y DERECHA

— Expanda (fecla de navegacion DERECHA) las opciones de configuracion
en el arbol del menu

— Colapse (tecla de navegacion IZQUIERDA) las opciones de configuracion
en el arbol del menu

— Mueva la posicion del cursor a un cardcter especifico el las dreas de texto

— Habilite el desplazamiento hacia la izquierda y derecha para ver toda la
informacion disponible en una pantalla.

e Tecla ENTER

— Abre la pdgina de configuracion para ver y corregir parametros de
configuracion

— Mueve el foco de un nombre de campo a un valor de configuracion para
ese campo

— Acepta nuevos valores ingresados en un campo y mueve el foco al
siguiente nombre de campo

Teclas programables

Hay una pdagina de configuracion de feclas programables que se usa para
e Cambiar la posicion de las feclas programables

o Habilitar las funciones de las teclas programables

¢ Inhabilifar funciones de las teclas programables

Por ejemplo, se puede habilitar una fecla de CAMBIO DE UNIDADES ¥ \_ para
seleccionar unidades de medida alfernas
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Existen cinco teclas programables distribuidas en la parte inferior de la pantalla
(vea la Figura 2-2). Algunas aplicaciones podrian tener hasta tres paginas de
teclas programables para un total de 15 funciones posibles. Un simbolo de MAS
ABAJO w que aparece en el angulo inferior derecho de la pantalla (el del lado
derecho de los iconos de las teclas programables) indica que existen mads
selecciones de teclas programables disponibles. Presione la tecla de navegacion
ABAJO para mostrar pantallas de teclas programables adicionales. Presione la
tecla de navegacion ARRIBA para mostrar la pantalla previa de feclas
programables.

El Manual técnico de la IND560, Apéndice E, Mapeo de teclas programables
explica en detalle como se pueden editar las teclas programables en el darea de
configuracion.

Teclas de funcion de bdscula

Las feclas de funcion de bascula (vea la Figura 2-1) son:

+J+ CERO Cuando la plataforma de la bdscula o el puente de pesaje
estan vacios, la terminal debe indicar cero. La referencia de
cero brufo se registra durante la calibracion. Presione la fecla
de funcién de bascula CERO para capturar un nuevo punto de
referencia de cero bruto si el botdn pulsante cero estd
habilitado en configuracion y el peso estd dentro del rango de
cero.

+T¢ TARA Lafaraes el peso de un confenedor vacio. Se usa normalmente
para deferminar el peso nefo del contenido de un contenedor.
Presione la tecla de funcion de bascula TARA cuando haya un
confenedor sobre la bdscula. La terminal muestra entonces un
peso nefo de cero. Conforme el contenedor es cargado, la
terminal muestra el peso neto del contenido. El boton pulsante d
tara debe estar habilitado para usar esta tecla de esta forma.

Cuando el peso vacio del contenedor es un valor conocido,
ingrese el peso de tara usando las teclas numeéricas y después
presione la tecla de funcién de bdascula TARA. La ferminal
muestra el peso neto del contenido del contenedor. La tara en
el teclado debe estar habilitada para usar esta tecla de esta
forma.

|::—> IMPRIMIR Presione la fecla de funcion de bdscula IMPRIMIR para iniciar
la solicitud de una impresion de una plantilla de impresion
asignada. Debe haber una impresora conectada a un puerto
serial y la terminal debe estar configurada para coincidir con
la configuracion del puerto serial de la impresora. La
configuracion es necesaria para conectar una plantilla o
reporte con el puerfo serial o Ethernetf seleccionado, y para
definir la plantilla o reporte. Cuando se genera una sefial de
impresion, aparece “Printing” en la linea del sistema durante 5
segundos; vea la Figura 2-9.
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Teclas alfabéticas

En algunas paginas de configuracion, las teclas programables funcionan como
teclas alfabéticas (vea la Figura 2-4) que Se usan para ingresar caracteres
alfabéticos para pardmetros fales como contrasefas.

MOombIe

..- ‘;:' :!:. a

"E"E"FEFIT"{'T—T'T'" 7
CODE{HIJ{MHQ|RS

Teclas programables y
grupos de caracteres
alfabéticos asociados

Figura 2-4: Teclas alfabéticas

Las feclas alfabéticas se muestran automaticamente cuando se mueve el cursor
hacia un cuadro de ingreso de datos en el que se pueden hacer entradas
alfabeticas. El primer grupo de caracteres mostrado estd en letras mayusculas
(Figura 2-5). Tres grupos adicionales de feclas programables incluyen letras
minusculas y simbolos. En cada uno de estos grupos se muestran de cuatro a
seis caracteres por fecla programable.

Figura 2-5: Grupos de caracteres adicionales

Para ingresar un cardcter, mueva la fila de teclas que muestra el grupo de
caracteres que incluye el cardcter que va a ingresar. Si el grupo de feclas no
incluye el cardcter que va a ingresar, presione la tecla de navegacion ABAJO para
ver el siguiente grupo. Presione las teclas de navegacion ABAJO y ARRIBA segun
sea necesario hasta que el grupo de teclas muestre el cardcter que necesita. La
presencia de simbolos MAS ARRIBA / MAS ABAJO a la derecha de las feclas
programables indica que hay grupos de caracteres adicionales disponibles. Una
vez que aparezca la fila correcta, presione la tecla programable debajo del grupo
de caracteres que incluye el cardcter requerido.
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En este punto, los caracteres que estan sobre la tecla programable cambiardn
para mostrar un cardcter por fecla programable (Figura 2-6)

MMk e

] b 5

B LT LTI ST LIEEEEEEEEE

o

I

Figura 2-6: Una letra por tecla programable

Ahora, presione la tecla programable que corresponda al cardcter que va a
ingresar. También observe que el simbolo MAS ABAJO aparece a la derecha de las
teclas programables. Presione la tecla de navegacion ABAJO para ver la segunda
fila de caracteres. Este grupo incluird una tecla programable ESC (Es<] (Figura
2-7). Si selecciono el grupo de caracteres equivocado, use esta tecla para
regresar a la pantalla de seleccion del grupo de caracteres.

Figura 2-7: Cardcter de la tecla ESC

Repita esfe proceso hasta que se hayan ingresado los caracteres alfabéticos. La
tecla BORRAR se puede usar para eliminar caracteres que no se usen en el cuadro
de ingreso. La fecla programable ESC (Ese] en el grupo de simbolos de teclas
programables (ver Figura 2-5) sirve para salir del proceso de ingreso de datos sin
aceptar ninguno de los nuevos datos escritos. Los datos del campo de entrada
regresan a los datos originales (los datos que habia en el cuadro de enfradas
antes de iniciar el ingreso de datos nuevos).

Una vez que se hayan ingresado los caracteres alfabéticos en los campos
correspondientes en la pantalla, presione la tecla ENTER para aceptar las
entradas.

Teclas numéricas

Utilice el teclado numérico de 12 feclas (vea la Figura 2-2) para ingresar datos y
senales.

Para usar las teclas numéricas, cologue el cursor en el campo (vea Teclas de
navegacion) y presione las teclas numéricas para ingresar los datos
correspondientes. Presione la tecla DECIMAL para ingresar puntos decimales
cuando sea necesario.

La fecla BORRAR funciona como una tecla de retroceso. Cologue el cursor al final
de los datos que va a borrar y presione la fecla BORRAR. Presione la fecla
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BORRAR una vez para cada cardcter que vaya a borrar. Cuando ingrese por
primera vez en un cuadro de entrada de datos, la enfrada previa estard en el foco.
Al presionar BORRAR en este momento se borra la entrada previa entera.

Teclas numéricas

Utilice el teclado numérico de 12 teclas (vea la Figura 2-2) para ingresar datos y
comandos.

Para usar las feclas numéricas, coloque el cursor en el campo (vea Teclas de
navegacion) y presione las teclas numéricas para ingresar los datos
correspondientes. Presione la tecla DECIMAL para ingresar puntos decimales
cuando sea necesario.

La tecla BORRAR funciona como una tecla de retroceso. Coloque el cursor al final
de los datos que va a borrar y presione la tecla BORRAR. Presione la tecla
BORRAR una vez para cada cardcter que vaya a borrar. Cuando ingrese por
primera vez en un cuadro de entrada de datos, la enfrada previa estard en el foco.
Al presionar BORRAR en este momento se borra la entrada previa entera.

Pantalla principal

Cuando la terminal estd inactiva aparece la pantfalla principal (vea la Figura 2-8).
La pantalla principal es la Unica pantalla que proporciona acceso al operador
las teclas programables.

Linea del
sistema

Area de
aplicacion
Simbolo MAS
ABAJO para
selecciones de
Iconos de feclas / feclas
programables programables
Figura 2-8: Pantalla de operacion de pesaje predeterminada
La pantalla principal incluye:
e Linea de sistema: Muestra mensajes del sistema y dafos de aplicacion

o Area de aplicacién:  Muestra el peso, unidades y ofros datos de pesaje
especificos de aplicacion

o Iconos de teclasprogramables: Muestra los iconos para las funciones
activas de las teclas programables. Un simbolo MAS
ABAJO ¥ 0 MAS ARRIBA A indican que hay mds
selecciones de teclas programables disponibles.
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Funcionalidad bdsica

Esta seccion proporciona informacion acerca de la funcionalidad bdsica de la
IND560. Los manuales de aplicacion especificos confienen informacion acerca de
dreas adicionales de funcionalidad especifica para la aplicacion del software
disponible para la IND560. Las funciones bdsicas descritas en esta seccion
incluyen:

e Cero e MinWeigh e SmartTrac
e Tara e Exiraccion de informacion e Hora y fecha

e Cambio de unidades e Comparacion de objetivos e Reportes

o Ampliar 10 veces o Comparadores e Prueba de calibracion
o Imprimir e Modo ID
Cero

La funcion Cero se usa para establecer o restablecer el punto de referencia inicial
de cero de la IND560. Hay tres modos de establecer cero:

e Mantenimiento de cero aufomatico
e Encendido

e Botdn pulsante

Mantenimiento de cero automadtico

El mantenimiento de cero automdtico (AZM) permite a la IND560 compensar la
acumulacion de pequenas cantidades de peso y rastrearse a si misma al centro
de cero. Dentro del rango de operacion AZM (programable de 0.00 a 10.00
divisiones), cuando la terminal esta en una condicion sin movimiento, ésta hace
pequenios ajustes a la lectura actual de cero para llevar la lectura de peso hacia el
verdadero centro de cero. Cuando el peso estd fuera del rango programado AZM,
estd funcion no se activa.

Cero de encendido

El cero de encendido permite a la terminal IND560 capturar un nuevo punto de
referencia después de aplicar corriente. Si hay movimiento durante la funcion de
captura de cero, la ferminal continuard buscando una condicion de ausencia de
movimiento hasta que se capture el cero.

El cero de encendido puede inhabilitarse o habilitarse, y se puede configurar un
rango para cero calibrado arriba y abajo. El rango es programable de 0% a
100% de la capacidad y puede incluir un rango positivo asi como un rango
inferior al cero calibrado.
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Cero de botdn pulsante

La funcién cero con botdn pulsante (semiautomatica) puede lograrse presionando
la tecla de funcion de bascula CERO, ->[]<— programando una entrada
discontinua, una sefal de PLC o una sefial serial, 0 mediante una aplicacion.

El rango para todos los tipos de cero semiautomdtico puede seleccionarse (0% a
100%) mds o menos a partir de cualquier punto cero calibrado (si el cero de
encendido estd desactivado) o a partir del punto de ajuste de cero inicial (si el
cero de encendido estd habilitado).

Es posible el inicio remoto de la sefal de cero semiautomdtico via una entrada
discontinua, una senal ASCII *Z" enviado por puerfo serial (CPTZ y SICS), una
sefal iniciada por una interfase PLC, o desde una aplicacion.

Tara

La tara es el peso de un contenedor vacio. El valor de tara se sustrae de la medicion
del peso bruto para proporcionar el peso neto (material sin el contenedor). La
funcion de fara también puede usarse para rastrear la cantidad neta de material
que se agrega o retira de un fanque o contenedor. En el segundo caso, el peso del
material en el confenedor se incluye con el peso de fara del contenedor como tara.
La panfalla enfonces refleja la cantidad neta que esta siendo agregada o retirada
del tanque.

Los tipos de tara y operaciones asociadas disponibles en la IND560 incluyen:

e Tara de botén pulsante e Borrar tara

e Tara del teclado (tara — Borrado manual
preestablecida)

e Correccion del signo neto — Borrado automdtico

e Tara automdtica

Tara de boton pulsante

La tara con botdn pulsante puede configurarse en el area de configuracion como
habilitada o inhabilitada. Cuando estd inhabilitada, la tecla de funcion de bdscula
TARA —)T(— no puede usarse para obfener una tara.

Si estd habilitada, al presionar la tecla de funcién de bdscula del botén pulsante
TARE >« se inicia una tara semiautomdtica. La IND560 intentard llevar a cabo
un proceso de tara. Si es satisfactorio, la pantalla cambia a una indicacion de
peso neto de cero y el peso previo en la bascula se almacena como valor de fara.
El modo neto se indicard en la pantalla.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de tara del boton pulsante:

Movimiento — La tara del boton pulsante no puede tomarse cuando la bédscula
estd en movimiento. Si se detecta movimiento al recibir una sefal de tara
de boton pulsante, la IND560 esperard tres segundos a que haya una
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condicién sin movimiento. Si ocurre una condicion estable (sin
movimiento) antes de que expiren los tres segundos, la sefial de tara de
botén pulsante se ejecuta.

Si hay una condicion de movimiento al final de los tres segundos, la
sefial es cancelada y aparece un error de falla de tara por movimiento
(Tare Failure—In Mation).

Tara de botén pulsante inhabilitada — Si la tara de botén pulsante estd
configurada como inhabilitada, la fecla de funcion de bascula TARA no
iniciard una tara semiautomdtica.

Peso bruto negativo — Cualquier infento de fara de boton pulsante cuando el
peso bruto estd en o por debajo de cero es ignorada y aparece un error de
falla de fara demasiado pequena (Tare Failed—Too Small). Asegurese de
que el peso bruto sea superior a cero.

Tara de teclado

Una tara de feclado (preestablecida) es una fara numeérica que se ingresa
manualmente mediante el teclado numeérico, que se recibe por un puerto serial
proveniente de un periférico, o exiraida de la memoria de la tabla de taras. El valor
de tara establecido no puede exceder la capacidad de la bdscula. Los datos
ingresados se consideran con las mismas unidades que el valor actual mostrado.
El movimiento no afecta la enfrada de valores de fara preestablecida.

La tara con teclado puede configurarse en el drea de configuracion como
habilitada o inhabilitada. Cuando esta inhabilitada, el teclado numérico y la tecla
de funcién de bascula TARA —)T(— no pueden usarse para obtener una tara.

Para ingresar un valor de tara preestablecida, utilice el teclado numérico para
ingresar el valor de tara (el dafo ingresado se mostrard arriba de la tecla
programable con un dafo: nombre) y presione la tecla de funcion de bascula TARA
T«

Si estd configurado en el drea de configuracion, un equipo remotfo puede ingresar
un valor de tara preestablecida mediante una sefial serial o de PLC (vea el Manual
técnico de la IND560, Capitulo 3.0, Configuracion, seccion Comunicacion,
configuracion serial y PLC, para mayor informacion).

Si la tara establecida no tiene éxito, la pantalla cambia a una nueva indicacion de
peso, y el valor de tara establecida ingresado es guardado como el valor de tara
en la tabla de tara.

Varias condiciones pueden inhibir la funcion de tara preestablecida:

Tara de teclado inhabilitada — Si la tara de teclado esta configurada en el drea
de configuracion como inhabilitada, el teclado numérico v la tecla de
funcion de bascula TARA —>T<— no pueden utilizarse para obtener una
tara.

Condiciones de exceso de capacidad o por debajo de cero — La tara
preestablecida no se permite cuando la pantalla de peso indica
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condiciones de exceso de capacidad o por debajo de cero. Cualquier
intento de tara preestablecida cuando la bdscula estd por arriba de su
capacidad es ignorada y aparece un error de tara fallida por exceso de
capacidad (Tare Failed—Over Cap). Cualquier intenfo de tara
preestablecida cuando la pantalla de peso indica una condicion por
debajo de cero se ignora y aparece un error de fara fallida demasiado
pequeia (Tare Failed—-Too Small).

La fara preestablecida puede ingresarse en formato libre. Si el valor mostrado no
coincide con la ubicacion del punto decimal del peso mostrado o infervalo de
visualizacion, el valor de tara ingresado se redondea el intervalo de visualizacion
mas cercano y el punto decimal es ajustado para que coincida con el peso bruto.
Es método de redondeo consiste en que 0.5 0 mds de un intervalo de
visualizacion (d) se incrementa al siguiente intervalo y 0.49 o menos de un
intervalo disminuye al infervalo mas bajo.

Cuando se ingresa un valor de fara menor de 1.0, el operador puede ingresar el
dato sin el cero a la izquierda (a la izquierda del punto decimal), pero toda la
presentacion, almacenamiento e impresion de este valor incluira el cero a la
izquierda. Por ejemplo, una entrada de tara preestablecida de .05 aparecerd como
0.05.

Si se ha establecido una tara y se ingresa una tara diferente, la segunda fara
preestablecida reemplaza al valor anterior (éste no se suma al valor previo). La
tara de reemplazo puede ser mayor 0 menor que al valor original de tara.

Tabla de tara

La terminal IND560 contiene una tabla de fara con 25 registros para almacenar
pesos de tara que el operador puede extraer para usarse en lugar de ingresarlos
manualmente para cada fransaccion. Esto es especialmente dtil cuando ciertos
valores de tara se usan repetidamente.

Hay una descripcion de 20 caracteres que se puede incluir en cada registro. Esto
puede usarse para distinguir un registro de fara de otro. Cada registro de fara en la
tabla de fara también contiene un campo de fotalizacion. Cuando se habilita la
totalizacion para la tabla de fara, cada vez que se termina una transaccion con
una identificacion especifica de tara, se sumard el valor del peso seleccionado
(peso bruto 0 peso neto) al total y el contador correspondiente se incrementard en
uno.

Se puede extraer una memoria de tara seleccionando de una lista todos los
registros disponibles o si se conoce la identfificacion para el valor de tara, ésta
puede encontrarse en forma “rapida”. También estd disponible un reporte impreso
de los registros de la fabla de tara. Existen detalles adicionales acerca de la tabla
de tara en el Manual técnico de la IND560, Apéndice C, Estructura de la tabla y
archivos de registro.
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Correccion del signo neto

La correccion del signo neto permite usar la terminal para operaciones de enviar
La correccion del signo neto permite usar la ferminal para operaciones de enviar
(entrante vacio) y recibir (entranfe cargado). La correccion de signo neto puede se
puede habilitar o inhabilitar en la IND560. Consulte el Capitulo 3.0, Configuracion,
seccion Bascula, para mayor informacion relacionada con la habilitacion e
inhabilitacion de la correccion de signo neto.

Si la correccion de signo nefo estd inhabilifada en la configuracion, cualquier valor
de peso almacenado en el registro de fara se considera una tara
independientemente del peso bruto presente en la bascula en el momento de la
fransaccion final y los valores nefos pueden ser negativos.

Si la correccion de signo netfo estd habilitada, la terminal cambiard los campos de
peso bruto y peso de tara cuando sea necesario, de modo que el peso mas
grande sea el peso bruto, el peso menor sea el peso de farg, y la diferencia
siempre sea un peso nefo positivo. La correccion de signo neto afecta los datos de
la pantalla, almacenados, la exiraccion de peso, y los datos impresos.

La correccion de signo neto opera con la tara de botdn pulsante, la fara
preestablecida o con memorias de tara. La Tabla 2-3 muestra un ejemplo de
valores de peso con y sin correccion de signo. En este ejemplo, el valor de registro
de tara es de 53 kg y el peso vivo en la bdscula es de 16 kg.

Tabla 2-1: Valores de peso con y sin correccion de signo neto

Correccion de signo neto

Impreso y mostrado Sin Con
Brufo 16 kg 53 kg
Tara 53 kg 16 kg
Neto =37 kg 37 kg

@ Cuando se ha habilitado la correccion de signo neto, el campo de peso de tara
en la pantalla de extraccién serd identificado con la letra *M” para indicar
“*Memoria” en lugar de “T” o “PT".

Tara automatica

Se puede configurar la IND560 de manera que la fara sea tomada
automaticamente (fara automdtica) después de que el peso en la bascula exceda
un peso umbral de tara programado. La tara automatica puede configurarse en el
drea de configuracion como habilifada o inhabilitada. Cuando esta habilitada la
tara automdtica, la panfalla cambia a indicacion de peso neto cero después de
que el peso exceda el valor del umbral. El peso previo en la bdscula se almacena
en la tabla alibi como el valor de tara. Las operaciones de tara automatica
involucran:

Peso umbral de tara — Cuando el peso en la plataforma de la bdscula excede al
valor umbral de fara, la terminal tara aufomaticamente.



Guia del usuario de la IND560

Peso umbral restablecido — El peso umbral restablecido debe ser menor que el
peso umbral de fara. Cuando el peso en la plataforma de la bascula caiga
por abajo del valor de umbral restablecido, como cuando se ha refirado
una carga, la terminal restablece automdticamente el activador de tara
automdtica.

Verificacion de movimiento — Se proporciona verificacion de movimiento para
controlar la rehabilitacion de la funcién de tara automdtica. Si estd
inhabilitada, el accionador de tara automdtica serd restablecido en cuanto
el peso caiga por debajo del valor restablecido. Si esta habilitada, el peso
debe estabilizarse a un estado sin movimiento por debajo del umbral
restablecido antes de que se pueda iniciar la siguiente fara automatica.

Varias condiciones pueden inhibir la funcién de tara automadtica:

Movimiento — La tara automdtica no puede tomarse cuando la bdscula esta en
movimiento. Si se detecta movimiento después de que el peso de la
bdascula exceda un peso umbral de tara preestablecido, la IND560
esperard a que haya una condicién sin movimiento. Si ocurre una
condicion estable (sin movimiento) dentro de fres segundos, la sefal de
tara aufomdtica se ejecuta.

Tara automdtica inhabilitada — La tara aufomatica puede configurarse en el
area de configuracion como habilitada o inhabilitada.

Borrado de tara

Los valores de tara pueden borrarse manual o automaticamente.

Borrado manual

Borre manualmente los valores presionando la fecla BORRAR (C en el teclado
numérico cuando la IND560 esté en el modo neto y haya terminado la operacion
de pesaje. EI movimiento en la bascula no afecta al borrado manual.

Si estd configurada en el drea de configuracion, al presionar la fecla de funcion de
bascula CERO ->[]<— primero borrard la tara antes de enviar una sefal de cero
(vea el Capitulo 3.0, Configuracion, seccion de Bascula, Borrado aufomdtico).

Borrado automdtico

La IND560 puede configurarse para borrado automdtico de tara cuando el peso
regresa a un valor por debajo de un umbral programable o mediante la sefial de
impresion. Una vez que la fara esta borrada, la pantalla regresa al modo de peso
bruto.

La tara automdtica se inhabilita o habilita en el drea de configuracion. Si la tara
automatica estd habilitada, los siguientes pardmetros, segun estan configurados
en el area de configuracion, afectan la operacion de borrado automatico:

2-17



Guia del usuario de la IND560

Borrar peso umbral — Borrar peso umbral es el valor de peso bruto por abajo
del cual la IND560 borrard automdticamente una fara una vez que se
haya establecido a un valor por arriba del valor umbral.

Verificacion de movimiento — Se proporciona verificacion de movimiento para
controlar el borrado automatico de la tara. Si la verificacion de
movimienfo estd inhabilitada, el valor de tara se borra inmediatamente
después de que el peso descienda por abajo del peso umbral (umbral de
borrado automatico), independienfemente del la condicion de movimiento.

Si la verificacion de movimientfo estd habilitada, una vez que cumpla con
los requisitos para valor de peso por arriba y luego por debajo del peso
umbral (umbral de borrado automdtico), la IND560 espera una condicion
sin movimiento antes de borrar automaticamente la tara.

Borrar después de imprimir — Si estd habilitado, la fara es borrada
automaticamente y la bascula regresa al modo bruto una vez que los
datos hayan sido fransmitidos al presionar la tecla de funcion de bdscula
IMPRIMIR [=* o desde un origen remoto.

Consulte el Capitulo 3.0, Configuracion, seccion de Bascula, Borrado automdtico,
para mayor informacion para configurar el borrado automatico.

Cambio de unidades

Para adaptarse a cada lugar y utilizar unidades de medida mudltiples, la IND560
funciona con cambio de unidades. La tecla programable de CAMBIO DE
UNIDADES G permite el cambio entre unidades primarias (la unidad principal de
medida) y unidades alternas (unidades secundarias vy terciarias).

Al presionar la tecla programable CAMBIO DE UNIDADES, G la pantalla cambia
de la unidad primaria a la secundaria. Cuando se presiona nuevamente esta tecla,
la pantalla cambia a la unidad terciaria (si se ha programado una) o regresa a la
unidad primaria. Cada vez siguiente que se presione la tecla programable CAMBIO
DE UNIDADES G la IND560 contintia para cambiar la unidad con la misma
secuencia.

Cuando se cambian las unidades, el valor de éstas cambia a las unidades
seleccionadas correspondientes, y tiene lugar la conversion del valor mostrado. La
division mostrada cambia a un valor de peso equivalente en la unidad cambiada
(por ejemplo, de 0.02 Ib a 0.01 kg) y la posicion decimal cambia para adaptarse
a la conversion.

Ampliar x10 veces

La fecla programable AMPLIAR 10 VECES ¥ () se utiliza para incrementar la
resolucion de visualizacion del peso seleccionado en un digito adicional. Por
ejemplo, un peso mostrado de 40.96 podria incrementarse en un digifo adicional
para mostrase como 40.958. El modo de Ampliar 10 veces estd indicado en la
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pantalla por medio del simbolo x10, el cual aparece debajo de la pantalla de
peso. Al presionar nuevamente la tecla programable AMPLIAR 10 VECES X ().
la pantalla regresa a la visualizacion normal de peso.

Si la unidad estd programada como aprobada con el interruptor de metrologia en
ON, el modo de Ampliar 10 veces aparece cinco segundos y después regresa a la
resolucion normal. La impresion estd inhabilitada cuando se amplia el peso y la
terminal estd programada como aprobada.

Imprimir

La funcién de impresion (solicitar impresion) puede iniciarse al presionar la tecla
de funcion IMPRIMIR [* o mediante impresién automdtica. La solicitud de
impresion de datos puede iniciarse como parte de una secuencia particular de
operacion o software de aplicacion especial. Aparece un mensaje del sistema
*Printing” (visible en la Figura 2-8) durante 5 segundos cuando la terminal ejecuta
una sefal de impresion.

Bloqueo de impresion

El bloqueo de impresion esta disefiado para implementar una sola salida de
impresion por transaccion. El bloqueo de impresion puede habilitarse o
inhabilitarse. Si esta habilitada, la sefial de impresion es ignorada hasta que el
peso bruto medido exceda el umbral de bloqueo de impresion. Una vez que se
ejecute la primera sefal de impresion, las sefiales siguientes de impresion son
ignoradas hasta que la indicacion de peso bruto descienda por abajo del umbral
restablecido de blogueo de impresion. Si una sefal de impresion es bloqueada
por el bloqueo de impresion, se genera un error sincrono “2nd Print Prohibited”
que indica la prohibicion de la segunda impresion.

Impresion automadtica

El inicio automatico de una solicitud de impresion ocurre una vez que el peso
brufo excede el umbral minimo y no hay movimienfo en la bascula. Después del
inicio, el peso brufo debe regresar por abajo del umbral restablecido antes de que
ocurra una impresiéon autfomdtica posterior.

La impresion automatica puede habilitarse o inhabilitarse. La impresion
automdtica puede activarse y restablecerse mediante pesos que excedan umbrales
0 mediante desviacion de peso de una lectura previamente estable.

MinWeigh

Algunas industrias como la farmacéutica y alimenticia requieren una garantia de
que el equipo de pesaje seleccionado para una medida en parficular sea
apropiado para la tarea. Una forma de asegurar la seleccion del equipo de pesaje
apropiado consiste en la creacion y uso de un valor de pesaje minimo
(MinWeigh), por abajo del cual un equipo en particular no puede usarse.
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Cuando la funcion MinWeigh estd habilitada, la fecla programable MINWEIGH
“')l'i’;'h puede presionarse para iniciar la funcion de MinWeigh, la cual compara el
peso neto presente con al valor programado de MinWeigh. Si el peso nefo es
mayor o igual que MinWeigh, todas las funciones del equipo frabajan con
normalidad. Si el valor absoluto del peso neto es menor que el MinWeigh, la
visualizacion del peso muestra un simbolo de MinWeight destellante (&) a la
izquierda del peso. Si el usuario intenta registrar el peso mientras existe esta
condicion, la impresion también incluye un asterisco (*).

Consulte las instrucciones paso por paso para configurar el MinWeigh, en el
Capitulo 3.0, Configuracién, Bdscula, MinWeigh.

Extraccion de informacion

Presione la tecla EXTRAER INFORMACION D para ingresar en la pantalla de
exiraccion con donde aparecen las teclas programables mostradas a
confinuacion:

ﬁ Extraccion de peso Muestra las lecturas de peso bruto, tara y neto activas
para la bdscula.

i Informacion del Muestra informacion del sistema, incluyendo el modelo y
sistema numero de serie, identificacion de la terminal #1,

identificacion de la ferminal #2, identificacion de la
terminal #3, e informacion de soffware y hardware. Esta
informacion de identificacion se ingresa en el modo de
configuracion (vea el Capitulo 3.0, Configuracion,
Terminal, Dispositivo, para consultar acerca del ingreso de
informacién de identificacion de la terminal).

M Extraccion de Muestra el nimero de conirol de mefrologia de la terminal
metrologia (MCN), ya sea que la ferminal esté programada como
aprobada o no, y la fecha y hora de la dltima calibracion.
En la version IDNet de alta precision también se muesira el
codigo de identificacion (rastreo de calibracion).

(z) Extraccion total Muestra el conteo de fransaccion subfotal y gran fotal, asi
como el peso total de la terminal. Presione la fecla
programable BORRAR SUBTOTAL CO para borrar las
cantidades del subtotal. Presione la fecla programable

BORRAR C para borrar las cantidades del gran total y del

subtofal. Presione la tecla programable IMPRIMIR I%
para imprimir un reporte de los fofales.

Notas: Observe que, si Borrar fotal y Borrar subtotal
después de imprimir estdn habilitadas en
configuracion, esfos valores se borran una vez
impresos.

La tabla de extraccion de totales de borra y las
funciones de impresion quedan accesibles sélo
para usuarios con nivel de acceso de supervisor
0 superior.
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Comparacion de objetivos

La comparacion de objefivos se ufiliza para comparar el peso bruto o el peso nefo
en la bascula con un valor objetivo predeterminado. Esta funcion es dfil en los
procesos aufomdtico y manual. Por ejemplo, un sistema de llenado automatico
que use una comparacion de objefivos podria proporcionar una sefial de inicio a
la IND560 y la IND560 podria controlar el sistema de alimentacion para llenar un
contenedor hasta un objefivo deseado.

Un ejemplo de un proceso manual podria ser una estacion de pesaje de
comprobacion en donde el operador verifica el peso neto de los paquetes. La
IND560 puede usar su funcién de comparacion para proporcionar una indicacion
brillante Over - OK - Under (Arriba —OK- Abajo) para ayudar al operador a
determinar si el peso de cada paquete es aceptable 0 no comparado con un peso
ideal.

La comparacién de objefivos (punto de ajuste) se utiliza mas frecuentemente en
dos tipos de aplicaciones:

Aplicaciones de transferencia de materiales — Requiere que un dispositivo de
confrol desactive cuando se obtiene un valor objetivo

Aplicaciones Sobra/Falta — Clasifican cargas colocadas en la plataforma de la
bascula como arriba o abajo del valor objetivo o dentro del rango de
tolerancia del objefivo

La velocidad de comparacion de objetivos de la IND560 (para basculas de celdas
de carga analdgicas) es de 50 comparaciones por segundo. La velocidad de
comparacion para bases IDNet de alta precision depende del mddulo en la base.

Consulte el Capitulo 3.0, Configuracion, seccion Aplicacion, Memoria, Tabla de
objetivos y operacion, Objetivo, para mayor informacion acerca de la
configuracion de pardmetros para operaciones de comparacion de objetivo.

Aplicaciones de transferencia de materiales

Si la comparacion de objetivos de la IND560 se va a usar para controlar el flujo
de material, la aplicacion puede clasificarse como transferencia de material. Estos
tipos de aplicaciones estan generalmente aufomatizados pero también pueden ser
manuales. Se ufiliza un sistema de alimentaciéon de una o dos velocidades para
agregar peso o para quitar peso de la bdscula. La terminal monitorea el cambio
en el peso y lo compara con un objetivo ingresado previamente y con otros
parametros de control.

Las siguientes definiciones explican algunos de los términos usados en las
aplicaciones de fransferencia de materiales:
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Cancelar

Salidas de coincidencia

Salidas simultdneas

Salida de alimentacion
rdpida

Salida de alimentacion

Alimentacién fina

Salidas independientes

Salidas enganchadas
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Cuando se ha pausado un proceso de comparacion de
objetivos, puede cancelarse al presionar la fecla

programable Cancelar @ que estd en la tecla programable
de Control de Objetivo ’T‘_>(_~1r o al activar una entrada

discontinua de Pausar/Cancelar Objetivo. Si se selecciona
cancelar, el proceso de comparacion de objetivo se cancela.

Una salida de coincidencia siempre estd activa y no requiere
de sefial de inicio o paro. Si el peso en la bdscula es inferior
al objetivo menos al valor de derrame, las salidas estdn
habilitadas (on). Si el peso estd por arriba del objefivo
menos el valor de derrame, las salidas estdn inhabilitadas
(off). Este tipo de salida comunmente requiere l6gica externa
para proporcionar el control necesario para sistemas de
alimentacion.

Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en
un sistema de alimentacion de dos velocidades. Si el fipo de
alimentacion se programa como simultaneo, la salida de
alimentacion se habilitard cuando se encienda la salida de
alimenfacion rapida y continuard operando hasta que el
peso alcance el objetivo menos el valor de derrame. Las
salidas de alimentacion rdpida y la salida de alimentacion
estdn activas al principio de una comparacion de objetivo.
Es lo opuesto de las salidas independientes.

Esta se refiere a la conexién de salida fisica que se usa para
alimentar rdpidamente en un sistema de alimentacién de dos
velocidades. Esta salida no se utiliza en un sistema de
velocidad simple.

Esta se refiere a la conexion de salida fisica ufilizada para la
velocidad mds lenta en un sistema de alimentacion de dos
velocidades o a la Unica salida de alimenfacién en un
sistfema de alimentacién de velocidad simple.

El valor ingresado por la cantidad de material que serd
alimenfado en la velocidad lenta en un sistema de
alimentacion de dos velocidades. Este valor y el valor de
derrame se resfan del valor del objetivo para determinar el
punto en el que la salida de alimentacion se apaga.

Estas describen la operacion de la salida de alimentacion en
un sistema de alimentacién de dos velocidades. Si el fipo de
alimentacion estd programado como independiente, la
salida de alimentacién no se enciende hasta que se apague
la salida de alimentacion rdpida. Solamente una velocidad
de alimentacion estd activa en un momento dado. Es lo
opuesto de las salidas simultdneas.

Las salidas enganchadas se apagan en el peso objetivo
menos el valor de derrame y permanecen apagadas
(independientemente de cambios adicionales en el peso)
hasta que se reciba una sefial de inicio. Estos tipos de
salidas generalmente no requieren l6gica externa para
realizar secuencias estandar de peso de entrada o peso de
salida.
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Modo de fransferencia de
material

Pausar

Reanudar

Derrame

Iniciar

Objetivo

Tolerancia

Control de objetivos

El modo de comparacion de objetivo que proporciona control
para enfregar una cantidad medida de material de un
confenedor o fanque a otro. La fransferencia puede aplicarse
a un material que entra o sale de un contenedor o tanque.
Este incluye los términos fradicionales como peso de
entrada, peso de salida, llenado y dosificacion.

Se proporciona una funcién de pausa en el control de
comparacion de objetivo en caso de que una comparacion
deba suspenderse femporalmente. Esto puede hacerse al
presionar la tecla programable Pausa @en la tecla
programable Control de Objetivo %V o el accionar una
entrada discontinua programada como Pausar/Cancelar
Objetivo. Cuando esta pausada, la energia se inferrumpe
para las salidas de alimentacion y alimentacion rapida (si
se ufilizan). Una vez que se ha pausado una comparacion
de objetivo, el proceso puede reanudarse o cancelarse.

Una vez que se ha pausado el proceso de comparacion, éste
puede reanudarse al presionar la tecla programable @ o al
activar una entrada discontinua programada como
Iniciar/Reanudar Objetivo. Cuando se reanuda una
comparacion de objetivo, ésta continda usando los valores
originales de objetivo.

La cantidad de material que serd agregada (en un peso de
entrada) o retirada (en un peso de salida) de la bascula una
vez que la alimentacién final estd apagada. En un proceso
de peso de enfrada, este es el material en suspension que
aun caerd en la bascula cuando la alimentacion esté
apagada. Este valor se resta del valor del objetivo para
determinar cudndo se apaga la salida de alimentacién.

Cuando se utilizan objetivos enganchados, la condicién
preesfablecida es con el enganche puesto en la condicion
desactivada (off). Para activar cualquier salida (on), es
necesaria una sefial de inicio. Esta podria ser la tecla
programable INICIAR <D una enfrada discontinua
programada como Iniciar/Reanudar Objefivo, 0 a través de la
fecla programable CONTROL DE OBJETIVO .

El objetivo es el valor del peso que estd en el objetivo final
del proceso de transferencia de material. Si un confenedor se
va a llenar con 10 kg de material, el valor objetivo es 10 kg.

El rango de peso arriba y abajo del valor del objetivo que
serd aceptable como una comparacion de objetivo “en
folerancia”. La tolerancia puede ingresarse como und
desviacioén del peso en relacion al objetivo o una desviacion
de porcentaje en relacion al objetivo dependiendo de la
configuracion.

La ferminal proporciona dos diferentes niveles de control de objetivos para el
modo de transferencia de material. Las salidas de enganche deben habilifarse
para ufilizar cualquier tipo de control automdtico. Para aplicaciones simples, s6lo
se necesifa la tecla programable INICIAR 4} para comenzar el proceso de
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comparacion de objetivo. No se proporciona ningun ofro control. La comparacion
se ejecuta hasta el final cuando el enganche establece las salidas en FALSAS
hasta que se presiona la tecla programable INICIAR <D la siguiente vez.

Para aquellas aplicaciones en donde se necesite mayor confrol para una pausa
ocasional o para cancelar un proceso de comparacion, se ufiliza la fecla
programable CONTROL DE OBJETIVO 'I;jlz Al presionar la tecla programable
CONTROL DE OBJETIVO 'IZII se proporciona una visualizacion especifica para la
comparacion de objetivo con el estado de comparacion y las feclas programables
mostradas. Los modos posibles de estado son “Listo”, “Ejecutando” o “Pausado”.
Las teclas programables correspondientes incluyen INICIAR (D PAUSAR @ y
DETENER @ Las Figuras 2-9, 2-10 y 2-11 muestran un ejemplo de cada
pantalla de control de objetivo.

Control de objetivo

Tecla
programable
INICIAR

Figura 2-9: Ejemplo de condicién lista en el control del objetivo

Control de objget i

Estadd: FUnc i1i0nanc

------ o= Tecla
programable
PAUSAR

Figura 2-10: Ejemplo de condicién en ejecucion en el control del objetivo
Control 4 objetivo

Tecla
programable
RANUDAR
(INICIAR)

M Tecla
programable
CANCELAR
(DETENER)

Figura 2-11: Ejemplo de condicion pausada en el control del objetivo
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Aplicaciones Sobra/Falta

Si la comparacion de objetivo de la IND560 se va a ufilizar para hacer una
comprobacion de peso de un producto, la aplicacion puede clasificarse como tipo
Sobra/Falta. Estos tipos de aplicaciones son generalmente manuales pero también
pueden ser automatizados. La pantalla SmartTrac indica la clasificacién del peso
colocado en la bascula y se pueden usar E/S disconfinuas para activar luces
exfernas u otros controles. La terminal compara el peso actual con un objetivo
ingresado anteriormente con valores de tolerancia o con limites de zona e indica
los resultados. Las siguientes definiciones explican algunos términos usados en
aplicaciones Sobra/Falta. Las siguientes definiciones son para las aplicaciones
Sobra/Falfa:

Sobra del limite Si se selecciona un modo de folerancia de “Valor de peso” en la
configuracion, la IND560 no requiere que se ingrese un valor de
objetivo. En este modo, s6lo se ingresan los limites superior e
inferior para la zona OK. Cuando se programa para este modo, el
valor por arriba del limite es el peso mdaximo que serd clasificado
como OK. Cualquier peso superior a este valor serd clasificado
como Arriba.

Modo Sobra / Falta Es el modo de comparacion de objetivo que proporciona tres
clasificaciones de zona para el peso colocado en la bdscula. La
clasificacion puede ser Abajo si el peso es inferior al objetivo
menos la -tolerancia, OK si estd dentro del rango de folerancia, o
Arriba si es superior al objetivo mas la +folerancia.

Objetivo El objetivo es el valor de peso ideal para el producto que se estd
probando. Si un confenedor debe pesar exactamente 10 kg, el
valor del objetivo es 10 kg.

Tolerancia El rango de peso arriba y abajo del valor del objetivo que serd
acepfable como “OK” en la comparacion de objetivo. La tolerancia
puede ingresarse como una desviacion del peso en relacion al
objetivo, una desviacion de porcentaje en relacién al objefivo, o
como un peso absolufo (limites de zona) dependiendo de la
configuracion.

Falta del limite Si se selecciona un modo de folerancia de “Valor de peso” en la
configuracion, la IND560 no requiere que se ingrese un valor de
objetivo. En este modo, s6lo se ingresan los limites superior e
inferior para la zona OK. Cuando se programa para este modo, el
valor por abajo del limite es el peso minimo que serd clasificado
como OK. Cualquier peso abajo de este valor serd clasificado
como Abajo.

Zonas La IND560 proporciona tres clasificaciones diferentes 0 “zonas” en
el modo Sobra/Falta. Las zonas son Arriba, OK y Abajo.

Entrada de pardmetros de comparacion de objetivo

Para ingresar los pardmetros de comparacion, modifique directamente los
registros activos o cdarguelos con datos de un registro de la tabla de objetivos.
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Edicion directa de archivos activos
Para corregir directamente un registro activo:

1. Presione la tecla programable OBJETIVO i—I—i (Consulte el Capitulo 3.0,
Configuracion, seccion Terminal, Teclas programables, para informacion
acerca de como configurar la pantalla de teclas programables.) Las
visualizaciones de las pantallas de valores activos.

2. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por los
campos disponibles para edicion.

Presione la fecla ENTER para seleccionar un campo para corregir.

4. Dependiendo de que se haya seleccionado el modo de transferencia de
material o Sobra/Falta y del tipo de tolerancia seleccionada, el registro de
objetivo activo mostrard campos diferentes para corregir. Utilice las teclas de
navegacion y numeéricas para ingresar valores para todos los campos segun
se necesite.

LD Modo Sobra/Falta Modo Sobra/Falta
de material . L .
Tolerancia -Cualquier Tolerancia—Desviacion del Tolerancia—
peso 0 % del objetivo Valor del peso
modo
Objetivo Objetivo Arriba del limite
Derrame +Tolerancia Abajo del limite
Alimentacién fina -Tolerancia
+Tolerancia
-Tolerancia

5. Utilice las teclas alfabéticas para ingresar una descripcion.Presione la tecla
programable OK $¥para aceptar las ediciones al registro activo.

6. Presione la tecla programable ESCAPE [Es<| para regresar a la pantalla de
operacion de pesaje sin guardar las ediciones del registro activo.

Carga de registros de la tabla de objetivos
La tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ puede usarse en dos formas
para cargar registros de la tabla de objetivos: Acceso rapido y seleccion de lista.

Acceso rapido

Utilice el modo de Extraccion rapida cuando conozca la identfificacion del registro
de la fabla de objetivos que va a cargar. Utilice el feclado numeérico para ingresar
la identfificacion y después presione la fecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS
@ para cargar el registro. Si el registro estd disponible, los dafos se cargan. Si no
se encuentra el registro, aparece un error que indica que no se encontro la
identificacion.




Guia del usuario de la IND560

Seleccion de lista
Utilice el modo de Seleccién de lista cuando no conozca la identificacion del
registro de la tabla de objetivos. Para utilizar el modo de Seleccion de lista:

1. Presione la tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ sin ninguna
entrada de datos precedente. Aparece la panfalla de busqueda de objefivos.

2. Ingrese cualquier dafo necesario para especificar su busqueda o deje las
selecciones como estdn para exiraer los registros.

3. Presione la tecla programable BUSCAR (j]j para ver los registros
seleccionados en la fabla.

4. Utilice las teclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para desplazarse por la lista
hasta que se ilumine el registro deseado.

Presione la fecla programable OK 9}0 para cargar el registro seleccionado de la
lista.

6. Presione la tecla programable ESCAPAR @ para regresar a la pantalla de
operacion de pesaje sin cargar el registro.

Comparadores

Los comparadores son simples objetivos, cinco de los cuales pueden configurarse
en la configuracion. Estos se controlan ya sea mediante coincidencia o
comparacion con un rango. Cuando se asigna a la pantalla inicial, la tecla
programable de comparadores >|e permite el acceso directo a los comparadores.
Esta pantalla nuestra para cada comparador su identificacion, descripcion, limite,
unidad, limite alto (si es aplicable) y operador activo. Solo el valor o valores de
limite pueden modificarse. Para modificar pardmetros que no sean limites, se
debe ingresar en la pantalla de configuracion de los comparadores en la
configuracion.

Para ingresar directamente en la pagina de modificacion de un limite de
comparador, presione el nimero de identificacion del comparador y enseguida la
tecla programable de comparadores. Si no se conoce el numero de identificacion,
presione la tecla programable de comparadores "|<—, use las teclas SOBRA/FALTA
para seleccionar el comparador deseado de la lista, y presione la tecla

programable EDITAR softkey & .

@ Para comparadores de intervalos, el valor para el limite alto siempre debe ser
mayor que el valor del limite.

Cuando el valor activo sea <, <=, =, >= 0 >, la fuente seleccionada se compara
con un peso objetivo. Cuando el valor activo estd dentro de (>_ _<) o fuera de
(_<>_) unrango, la fuente seleccionada se compara mediante los valores del
limite y limite alto.
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Uso de comparadores

Para usar un comparador, éste debe asignarse a una salida discontinua.

Comparadores de valor de objetivo

En este caso, la salida se accionard dependiendo de la configuracion activa. Por
ejemplo, si el operador activo es <= (menos que o igual a) y el limite es 1000
kg, la salida se desactivard cuando el valor medido llegue a 1000 kg.

Comparadores de rango

En el caso de un comparador de modo de rango, el valor limite establece la
velocidad inferior de las dos velocidades que definen el rango, dentro o fuera
(dependiendo del operador) del cual la salida es activa. Por ejemplo, si el
operador activo estd dentro de (>_ _<), el limite es 3.0 kg/s y el limite alto es 8
kg/s, la salida serd activa si la velocidad permanece entre 3 y 8 kg/s. Si la
velocidad desciende de 3 o excede 8 kg/s, la salida se desactivard.

@ Observe que el valor de la velocidad establecido en la configuracién en
bascula > velocidad permite que se definan las unidades de peso y fiempo,
junto con el periodo entre mediciones y el numero de mediciones para
promediar para generar el valor de salida.

@ Silainformacién del peso en la ferminal llega a ser invdlida, la pantalla para
la velocidad mostrara 0.000.

Un comparador de rango también puede usar el peso mostrado o bruto como su
origen. Por ejemplo, si el peso mostrado, (posiblemente un valor neto,
representando el peso de una tolva) es el origen, el operador activo estd afuera, y
el limite y el limite alto son 1000 kg y 1500 kg respectivamente, la salida
permanecera activa si el valor de origen es menor de 1000 kg. En este caso se
debera establecer un valor suficienfemente grande para el limite alto para asegurar
que, una vez que se alcance el limite y la salida se desactive, no haya derrame
suficiente para alcanzar el limite alto y reactivar la salida.

ID

La funcion ID proporciona una forma simple y conveniente para asegurar que una
serie de operaciones se lleve a cabo en la misma forma cada vez. Cada paso
puede acompaiiarse de una instruccion en pantalla que indica al operador llevar a
cabo una accion, o de un mensaje que indica que la terminal estd llevando a
cabo una funcién. Estos pasos pueden incluir captura de datos (mediante el
teclado numérico, feclas alfanumeéricas, o alguna otra forma de entrada como un
lector de codigo de barras) y acciones (como colocar un paquete sobre la
bdscula, leer una tara o imprimir un comprobante para la transaccién.) Cuando se
finalice un paso, con la presion de la tecla ENTER se avanza al siguiente.

Pueden programarse hasta 20 pasos, y la secuencia puede accionarse en una o
dos formas:

e Manualmente, con la tecla programable | D
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e Automdticamente, mediante las lecturas del peso umbral y de reinicio de
la bascula

Si la secuencia se acciona manualmente, puede programarse en un Bucle,
repitiendo todos los pasos hasta que se presione la tecla programable SALIR, & o
se presione una tecla programable ESC (Esc) mientras se selecciona un campo de
entrada alfanumeérico.

Cuando el modo ID estd configurado para funcionar automaticamente, al colocar
en la bascula un peso que excede un valor de umbral preconfigurado inicia la
secuencia. Cuando se hayan realizado todos los pasos y se refire el peso, la
lectura de la bascula desciende por abajo de un valor de reinicio. En este punto la
terminal esta lista para iniciar la siguiente secuencia de ID.

Para detalles acerca de la configuracion del modo ID, consulte el Capitulo 3.0,
Configuracion.

SmartTrac

SmarfTrac es una visualizacion grdfica de pantalla del peso bruto o del peso neto
como esté seleccionado en la configuracion. SmartTrac en la IND560 utiliza un
tipo de visualizacion de grdfica de barras para el modo de transferencia de
material y una grdfica de fres zonas par el modo Sobra/Falta.

Modo de transferencia de material

El operador agrega material hasta que el valor medido esté dentro del limite
aceptable de folerancia. Normalmente un operador agregarad material rGpidamente
cuando el contenedor no esté por llenarse y mads lentamente cuando se aproxima
el valor del objetivo.

La pantalla SmarfTrac puede definirse en la configuracion como pequeria,
mediana o grande. Cada tamanfo proporciona informacion diferente de objetivo y
peso en la pantalla. La Figura 2-12 muestra el famafio pequefo, la Figura 2-13
muestra el tamafio mediano, y la Figura 2-14 muestra el tamarfio grande.

Visualizacion

del peso l:: 3
gt EiG SmartTrac que

indica el peso en
@ blanco

Figure 2-12: Tamaiio pequeiio de SmariTrac para transferencia de materiales
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Visualizacién
del peso [

Descripcion del 1 SmartTrac

objetivo i
Peso objetivo

Figure 2-13: Tamaiio mediano de SmartTrac para transferencia de materiales

Sin presentacion

del peso
Descripcién del
objefivo SmartTrac
- ol + 510

y Peso objetivo

Figure 2-14: Tamaiio grande de SmariTrac para transferencia de materiales

La pantalla de la grdfica de barras parece ser una grdfica de barras continua pero
en realidad puede estar dividida en cuatro secciones o rangos separados.
Dependiendo de los valores de objefivo y tolerancia utilizados, puede haber una,
dos o tres velocidades a las que estas secciones grdficas se llenan. La Figura 2-
15 ilustra los rangos.

B | C | D

1

10% del -Tol  Objetivo  +Tol
objetivo
Figura 2-15: Rangos de la grdfica de barras SmariTrac

Falta de tolerancia

El rango Falta de tolerancia se identifica como “A” en la Figura 2-15. Este rango
representa la cantidad de material del 10% del valor del objetivo al objetivo
menos el valor de tolerancia negativa. La grdfica de barras comienza a llenar el
rango “A” cuando se ha agregado mds de 10% del objetivo. No se muestra
ningun llenado hasta que se alcanza el punto del 10%.

Falta de tolerancia aceptable
La region B en la Figura 2-15 representa la zona de tolerancia aceptable por falta
del valor del objefivo.
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En el objetivo
Cuando el valor medido es exactamente igual al valor del objetivo aparece una
indicacion de un friangulo sin llenar (vea la Figura 2-16).

Figura 2-16: Tridngulo en el objetivo

Sobre de tolerancia aceptable
La region C en la Figura 2-15 representa la zona de tolerancia aceptable por sobre
del valor del objetivo.

Sobre de tolerancia

La region D en la Figura 2-15 representa la zona de tolerancia inaceptable por
sobre del valor del objetivo. En la region D, la velocidad de llenado se invierte a la
misma velocidad usada en la region A. Si el valor medido es suficientemente
grande para que el nimero de columnas punteadas necesarias para mostrar
exceda el nimero disponible, la pantalla se satura. Los incrementos posteriores en
el valor medido no afectan la visualizacién grdfica.

Modo Sobre / Falta

Se pueden seleccionar tres famarios de Sobra/Falta de SmariTrac en la
configuracion. Cada tamarfio proporciona informacion diferente de objetivo y peso
en la pantalla. La Figura 2-17 muestra el famano pequefio, la Figura 2-18
muestra el tamafio medio, y la Figura 2-19 muestra el tamafo grande. Observe
que la Figura 2-18 muestra una pantalla combinada con grdficas que indican por
abajo, acceptable (OK) y por arriba en forma simultanea.

SmartTrac

Figura 2-18: Pantalla Sobra/Falta de tamafio mediano
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Sin presentacion

del peso Descripcion del objetivo

Visualizacio del

SmartTrac Valores de objetivo

y tolerancia

Figura 2-19: Pantalla Sobra/Falta de tamafio grande

Menos del 10% del objetivo
Hasfa que el peso en la bascula llegue a 10% del valor del obJehvo el S|mbolo
Falta se muestra como un simbolo de linea punteada .

salidas discontinuas estdn inhabilitadas. El simbolo de la zono AbGJO y las
salidas discontinuas se activan cuando se ha agregado mas del 10% del
objetivo.

Zona Falta

La zona Falta aparece en la Figura 2-17 como el simbolo a la izquierda, asi como
en la Figura 2-18. Esta clasificacion de zona aparece cuando el peso en la
bascula es mayor del 10% del objetivo pero menor que el valor del objetivo
menos el valor de -tolerancia. Si se ha asignado una salida discontinua a la zona
Abajo, esa salida estara activa (on) cuando el peso esteé en esta zona.

Zona OK

Cuando el peso en la bascula estd entre el objetivo menos la —tolerancia y el
objetivo mds la +tolerancia, aparece el simbolo OK. Este simbolo es el mismo
para fodos los famafios de SmartTrac y aparece en la Figura 2-17 como el
simbolo central. Si se ha asignado una salida discontinua como Tolerancia - OK,
esa salida estard activa (on) cuando el peso esté en esta zona.

Zona Sobre

La zona Sobre aparece en la Figura 2-17 como el simbolo a la derecha, asi como
en la Figura 2-19. Esta clasificacion de zona aparece cuando el peso en la
bascula es mayor que el valor del objetivo mas el valor de +tolerancia. Si se ha
asignado una salida discontinua a la zona Sobre, esa salida estard activa (on)
cuando el peso esté en esta zona.

Hora y fecha

La hora y fecha se ufilizan para reportes, archivos de hora de errores y
tfransacciones y para activar eventos de servicio. La tecla programable de HORA'Y
FECHA @ﬁ permife ingresar a la pantalla para ajustar la hora y fecha,
incluyendo horas, minutos, dia, mes y ano. Cuando se ajusta la hora, los
segundos estan en 0.
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Aunque el formato para hora y fecha pueden seleccionarse segun las preferencias
locales, el uso de una marca de hora en los archivos de registro no es opcional.
Los formatos de marca de hora siempre son fijos como:

Fecha: AAAA/MM/DD (por ejemplo, 23 de julio de 2005 se convierte en la fecha
formal fija 2005/07/23)

Hora: HH:MM:SS almacenados en un formato de 24 horas (por ejemplo,
10:01:22 PM se convierte en la hora formal fija 22:01:22)

Reportes

Los reportes pueden generarse, verse e imprimirse de las tablas de bases de datos
que incluyen:

e Memoria alibi (sélo ver)
o Tabla de tara
o Tabla de objetivos

La tecla programable REPORTES ﬂj debe mostrarse en las pantallas operativas
para generar reportes de tablas. De ofra forma, la fabla de reportes sélo puede
generarse en configuracion.

Para generar un reporte:
1. Presione la tecla programable REPORTES E Aparece la pantalla de reportes
(vea la Figura 2-20).

Feportes
Cuadro de seleccion
— O
Tecla g ~ Tecla programable
programable VER BORRAR TOTALES

TABLA

Tecla
programable
SALIR

Tecla
programable
IMPRIMIR

Figura 2-20: Pantalla de reportes

2. Utilice las feclas de navegacion ARRIBA y ABAJO para seleccionar el tipo
deseado de reporte de tabla de base de dafos en el cuadro de seleccion.,

3. La tecla programable BORRAR TOTALES C* aparece cuando se selecciona
la tabla de fara que tiene los fotales habilitados en configuracion. Si Borrar
después de Imprimir estd habilitado en configuracion para la tabla
seleccionada, la fecla programable BORRAR TOTALES C* no aparece.
Presione la tecla programable BORRAR TOTALES C* para borrar los totales
en la fabla seleccionada. Aparece una advertencia que requiere verificacion
acerca de que el usuario quiere borrar los totales de la tabla.

4. Presione la tecla programable IMPRIMIR % en esfa pantalla para imprimir
el reporte complefo seleccionado.
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Cuadro de seleccion

Cuadro de seleccion

Puesto que es probable que sea grande, la memoria Alibi sélo puede
imprimirse mediante la pantalla de vista de busqueda Alibi, después de que
se han filtrado los datos Alibi. Si se selecciona Alibi, la fecla programable

IMPRIMIR &5 no necesita aparecer en la pantfalla de informes.

Las funciones BORRAR TOTALES e IMPRIMIR s6lo son accesibles para
usuarios con un nivel de acceso de supervisor 0 superior.

Presione la tecla programable SALIR \ para regresar a la pantalla de inicio.

Presione la tecla programable VER TABLA @ para seleccionar un grupo
secundario de registros de la tabla. Aparece la pantalla de busqueda para el
tipo de reporte seleccionado (vea la Figura 2-21).

de busqueda de

campo
Cuadro para
texto

de comparacion & Tecla

programable
BUSCAR

Figura 2-21: Pantalla de bisqueda (tabla de tara)

7. Presione la fecla programable BUSCAR (j]j para ver todos los datos en la
tabla. Solo los campos habilitados en configuracion aparecen en las fablas.

Para limitar los datos

A. Utilice el cuadro de seleccion del campo de busqueda para seleccionar un
campo de busqueda deseado (por ejemplo, buscar campos para la tara de
tabla que incluya Descripcion, Identificacion, n, Tara y Total).

B. Utilice el cuadro de seleccion de comparacion para seleccionar como serdn
limitados los datos [menor que (<), menor que o igual a (<=), igual a
(=), mayor que o igual a (>=), mayor que (>), 0 no igual a (<>) estan
disponibles en el cuadro de seleccion].

C. Utilice el feclado numérico para ingresar el factor limitante en el cuadro de
texto (el cardcter * es el caracter “comodin” y produce fodos los
resultados).

D. Presione la fecla programable BUSCAR para ver los datos limitados en la
tabla. Los registros de resultados de busqueda siempre estan ordenados
por identificacion (del numero menor al mayor de identificacion). La Figura
2-22 es un ejemplo de resultados de busqueda para una fabla de tara, con
una serie de vistas que muestran todas las columnas de datos disponibles.
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Figura 2-22: Resultados de busqueda de tabla de tara

Prueba de calibracion

La terminal IND560 proporciona una secuencia de prueba de calibracion
programable que puede contener hasta 25 pasos individuales. La prueba de
calibracion esta disefiada para guiar a quien hace la prueba a través de un grupo
determinado de pasos y comparar la calibracion de la terminal con pesos de
prueba conocidos.

Se tiene acceso a la prueba al presionar la tecla programable PRUEBA DE
CALIBRACION @ J» en la pagina de inicio. Aparece una panfalla donde puede
registrarse el nombre de la persona que hace la prueba y se pueden ingresar el
numero de serie y la capacidad de cada uno de los pesos de prueba utilizados.
Esto proporciona un registro que se puede rastrear para la prueba de calibracion.

La prueba de calibracion se inicia al presionar la tecla programable INICIAR (D
Se muestra una pantalla que proporciona el peso de la bascula activa, los valores
de peso de objetivo y tolerancia, y dos lineas de instrucciones (referentes a donde
colocar los pesos). Cuando la persona fermina estas instrucciones, presiona la
tecla programable OK 9}(’ y la terminal compara el peso real en la bascula con el
peso del objetivo programado para este paso. Si la comparacion es aprobada, la
prueba confinua con el siguiente paso. Si falla, aparece un mensaje que indica la
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falla. Después de aceptar el error, la persona puede cancelar la prueba, volver a
probar este paso o saltarse este paso sabiendo que falld.

Al final de la prueba de calibracion se puede hacer una impresion que muestre
todos los datos de la prueba. Se puede encontrar una descripcion completa de la
prueba de calibracién en el Capitulo 3.0, Configuraciéon, Mantenimiento,
Configurar/Ver, Prueba de calibracion.

Acceso directo a memoria alibi

La memoria alibi almacena datos de transaccion que pueden exiraerse para
verificar informacion de fransacciones.

La informacion almacenada en la memoria alibi incluye:

e Valor del confador de transaccion

e Fecha y hora de la fransaccion

e Pesos bruto, neto y tara incluyendo unidades de medida
Para ver la memoria alibi:

1. Presione la tecla programable Alibi si estd programada como una de las
posiciones de inicio o presione la tecla programable REPORTES E Si estd
programada como una de las feclas programables iniciales y después
seleccione Memoria Alibi en el cuadro de seleccion.

2. Presione la fecla programable VER TABLA @ Aparece la pantalla para ver la
busqueda de memoria alibi.

3. Utilice los cuadros de seleccion y los campos de ingreso de datos para
ingresar informacion especifica para limitar la bdsqueda, 0 no ingrese ningun
limite de busqueda para ver toda la informacion de la tabla de memoria alibi.

Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA dﬁ Aparece la pantalla para
ver la busqueda de memoria alibi. Los registros estan ordenados por fecha y hora
y el registro mas reciente se muestra al ultimo.

Busquedas de tablas
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Hay varios métodos para buscar fablas, incluyendo la fecla programable
MEMORIA DE TARA fT> la tecla programable MEMORIA DE OBJETIVOS @ la fecla

programable ALIBI, la tecla programable REPORTES E y desde el arbol del
menu.

Para buscar una tabla:

1. Ingrese a la tabla que desea ver a fravés del método apropiado. Consulte el
Apendice C para mayor informacion acerca de como ingresar a tablas
especificas.
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2. Presione la tecla programable VER TABLA @ Aparece la pantalla para ver la
busqueda.

3. Utilice los cuadros de seleccion e ingreso de datos para ingresar informacion
especifica para limitar la busqueda, o ingrese * (el cardcter “*comodin”) para
ver toda la informacion de la tabla.

4. Presione la fecla programable INICIAR BUSQUEDA @]3 Aparece la pantalla
para ver la busqueda con los resultados de la busqueda.
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Capitulo 3.0

Servicio y mantenimiento

Este capitulo describe S e rvi ci o

e Servicio

e Limpieza y mantenimiento La terminal IND560 estd disefiada para ser virtualmente una terminal
e Actualizacion de programas sin errores y confiable. En caso de presentarse problemas, METTLER
de insfrucciones del fabricante  TOLEDO recomienda que el servicio sea proporcionado sélo por

personal calificado y capacitado. Para ayudar en la reparacion,
registre la mayor canfidad de informacion posible de lo que ocurra,
incluyendo mensajes de error y respuestas fisicas de la ferminal o de
la bascula.

e |dentificacion y solucion de
problemas

El Manual de instalacion y los Manuales técnicos de la IND560 contienen
informacion acerca de la instalacion, programacion y servicio de la ferminal
IND560. Sélo personal calificado debe realizar la instalacion, programacion y
servicio. Para obtener asistencia comuniquese con un represenfante de METTLER
TOLEDO.

En general, una vez que la IND560 estd instalada, programada y calibrada para
una determinada aplicacion, no se requieren servicios de rutina.

/4\ iADVERTENCIA!

EL SERVICIO DE MANTENIMIENTO DE LA TERMINAL DEBERA SER
EFECTUADO UNICAMENTE POR PERSONAL CALIFICADO TENGA CUIDADO
AL HACER VERIFICACIONES, PRUEBAS Y AJUSTES QUE DEBEN
REALIZARSE CON LA CORRIENTE CONECTADA. NO TENER EN CUENTA
ESTA PRECAUCION PODRIA RESULTAR EN LESIONES PERSONALES 0O
DANOS MATERIALES.

Limpieza y mantenimiento

Limpie el teclado y la cubierta de la ferminal IND560 con una tela suave y limpia
humedecida con un limpiador moderado para cristal. No utilice ningn solvente
industrial como el tolueno o el isopropanol (IPA) que podrian dafar el acabado de
la terminal. No rocie limpiador directamente en la ferminal.

Se recomienda que un técnico calificado haga inspecciones y calibraciones
normales de mantenimiento. La IND560 es un instrumento resistente de acero
inoxidable; sin embargo, el panel frontal es una proteccion de vinilo que cubre
interrupfores electronicos sensibles y una pantalla iluminada. Se debe tener
cuidado para evitar perforar esta superficie o las vibraciones o golpes al
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instrumento. En caso de que el panel frontal llegara a perforarse, asegurese de

tomar las medidas necesarias para impedir que el polvo y la humedad entren en

la unidad hasta que la terminal sea reparada.

Actualizacion de programas de instrucciones
del fabricante

La herramienta de configuracion InSite™ es un programa que se utiliza para
introducir nuevo software en la terminal a través del puerto serial COM1 o del
puerto Ethernet. La actualizacion del software y la configuracion de la herramienta
InSite deben guardarse en una PC que vaya a ser conectada a la terminal para
intfroduccion del software. Consulte el Manual técnico IND560, Capitulo 4.0,
Servicio y mantenimiento, para mayor informacién sobre como actualizar el
software de instrucciones del fabricante.

Identificacion y solucion de problemas

Las actividades de identificacion y solucion de problemas de la IND560 incluyen
una prueba de alimentacion de corriente alferna.

Prueba de alimentacion de corriente
alterna

Si la pantalla esta en blanco o si ocurren problemas intermitentes, un técnico
calificado debe verificar el estado de la fuente de alimentacion de corriente alterna.
Utilice un multimetro para verificar la corriente de alimentacion alterna. La
alimentacion debe estar entre —15% a +10% del rango de voltaje estandar de
100-240 V. Consulte el Manual técnico IND560, Capitulo 4.0, Servicio y
mantenimiento, Identificacion y solucion de problemas, para mayor informacion
sobre los procedimientos de la prueba de alimentacion de corriente alferna.

Si se confirma que la alimentacién de corriente alterna es aceptable, comuniquese
con su representante auforizado METTLER TOLEDO para que le den mantenimiento
a su terminal IND560.
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