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1 Operation

Ey

4

Entry of data values, selection of data entry options
Use the A key to increase or the ¥ key fo decrease a digit. Use the same keys fo navigate
within a selection of values or opfions of a data entry field.

Note: Some screens require configuring multiple values via the same data field (ex: configuring
multiple sefpoints). Be sure to use the > or < key fo refurn to the primary field and the
A or 'V key to foggle between all configuration options before entering fo the next display screen.

Navigation with 4 in Display

If a * is displayed on the botfom right hand comer of the display, you can use the
P or the <« key to navigate fo it. If you click [ENTER] you will navigate backwards through
the menu (go back one screen). This can be a very useful option fo move back up the menu free
without having to exit info the measuring mode and re-enter the menu.

Exit menu

Note: Exit the menu at any time by pressing the <« and P> key simultaneously (escape).
The fransmitter refurns to the Measurement mode.

"Save changes” dialog

Three options are possible for the “Save changes” dialog:

— "Yes & Exit”: Save changes and exit to measuring mode
—“Yes & #“: Save changes and go back one screen

—“No & Exit”: Don't save changes and exit to measuring mode

The “Yes & 1 option is very useful if you want to continue configuring without having to
re-enter the menu.



2  Menu Structure
Measurement
Mode M300
I
[ | ]
Menu Cal Info
Messages Modellgo_ﬂwure
Revision
[ I I I ]
Quick Setup Configure System PID Setup Service
Measurement Set Language PID Setup Diagnostics
Analog Outputs UsB Tune Parameters Calibrate
Set Points Passwords Mode Tech Service
Alarm Set/Clear Lockout
Display Reset
Hold Outputs




3  Terminal Block (TB) definitions

Power connections are labeled —N for Neufral and +L for Line, for 100 fo 240 VAC or 20—-30 VDC.

% DIN 83| [4DIN

TB2 for % DIN TB2 for % DIN

1[AOT+ e 1[AOT+

2| AO1-/A02- H 2| AO1-/A02-

3| A2+ : 3| A2+

4] AO3+* L1 4] AO3+*

5| AO3-/A04—H 9 5| AO3-/A04—H
6| AO4+* e 6| AO4+* I 14
7] DIT+ 7] DIT+ @
8| DI1-/DI2—* IR 8| DI1-/DI2—* 1 o[l o[l 9
9| DI2+* TB2 9| DI2+* TB2 TB3 TB4
TB1A for % DIN | [ TB1B for % DIN *8rl1jgl;nel TB1 for % DIN

1| NO2 1] NO1 only 1 [NO1 8 | NC5*

2 | COM2 2| COM1 2 | COM1 9 | COM6*
3[NC2 3| NC1 3 [NC1 10 | NO6*

4 | NO6* 4| NC5* 4 [NO2 11 [ NO3

5 | COM6* 5| COM5* 5 | COM2 12 | cCOM3

6| NO4 6] NO3 6 | NC2 13 | NO4

7 | comM4 7| coM3 7 | COM5* 14 | COM4
NO=normally open (contact is open if unactuated).
NC=normally closed (contact is closed if unactuated).

3.1 Sensor Connections — TB3/TB4*
Pin no. | Transmitter Function AJ and AIN refer to connections for channel A.
TB3 _ [TB4*

1 - Not used

2 GND Ground * For four channel models only.

3 BJ*  [DJ* +10VDC

4 BIN* [ DIN* Flow Pulse Input

5 +5V +5 VDC

6 GND Ground

7 AJ [CcJ* +10VDC

8 AIN [ CLN* Flow Pulse Input

9 +5V +5 VDC




Wiring for Common Flow Sensors (using TB3/TB4)

Sensor wiring for most flow sensors is shown below. For other sensors, please see the insfruction
manual. Wiring is shown for channel A. Refer to section 3.1 for channels B, C and D.

Kit 58091032 supplied with the M300 includes 4 each of the capacifors and resisfors shown in the
diagrams below, plus wire nuts for use in completing the wiring.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
) 3
\ shield 1
/ red 1K 5 +bV
WWy=e 6 GND
—7AJ
— || 8AIN
adger 9 +5V
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF * -
Flow Sensors M300 fransmitter
Type: high




Wiring for Common Flow Sensors (using TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter

Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter




5 Quick Setup (PATH: Menu/Quick Setup)

Quick Setup allows limited configuration of the most common functions of the M300 Flow fransmitter.
Detailed information for each function can be found in the individual sections of the manual.

Enter Quick Setup mode

Quick Setup

75.5 GPM
283.9 ...

Ey

While in Measurement mode press < fo bring up the Menu selection. Select «Quick
Setup» and press the [ENTER] key.

Note: To exit Quick Setup mode at any time press the <« and P> keys simultaneous-
ly (Escape). The transmitter returns to the Measurement mode and the old values
remain acfive.

Flow Sensor Type Selection

75-5 GPM
283.9 ...

Sensor Type Input High

Measurement Selection

75.5 ..
283.9 ...

a GPM

Analog Output? Yes

t

75'5 GPM

0.000

Gals

Refer fo Section 4 for Flow sensor type information.

Select the desired flow sensor type which corresponds to the type of flow sensor wired
fo the fransmitter. The choices are High, Low and Type 2.

Select the desired line (a or c) to configure the values to be displayed and whether this
value will have an Analog Output.

Convention:
1st line on display =>a
3rd line on display =>c¢

Example:

— By selecting a and GPM as units, the flow rafe value will be displayed on the 1st line.

— By selecting ¢ and Gals as units, the total flow value will be displayed on the 3rd line
of the display which has more digits of resolution.

— Selecting None means the display will be blank for the line selected.



Analog Outputs

75.5

GEM

Aoutl min= 0.000 GPM

Aoutl max= 0.000 GPM

Set points

75.5

GPM

a Set Point Yes
SP1 Type= High

75.5

GPM

SP1 High = 0.000

75.5

GPM

SP1 use Relay #1

75.5

GPM

Save Change Yes
Press Enter to Exit

t

By selecting Analog Output Yes on the previous screen the linear 4-20 mA analog out-
put Aout1 will be setup for measurement a or Aout2 for measurement ¢ when [ENTER]
is pressed. Selecting No means that no analog output is setup.

Aout min and Aout max are the minimum and maximum measurement values for the
4 and 20 mA signal limifs respectively.

Atter configuring the Analog Output, a Set Point can be configured for that measure-
ment. If No is selected and [ENTER] is pressed then the Quick Setup is done and
the menus are exifed without setting any set point.

Selecting Yes and pressing [ENTER] means a Sef Point can be configured.

The following Set Point Types can be selected:
— Off (Set Point is Off)

— High (High value has to be set)

— Low (Low value has to be set)

— Outside (High and Low value have to be set)
— Between (High and Low value have o be set)

Atter sefting the Set point value(s) a Relay (none (blank), 1, 2, 3, 4) can be con-
figured for that Set Point, including delay and hysteresis.

If Yes and [ENTER] is pressed, the display, analog oufput, set point and relay setups
are sfored and the previous values including use of the relay are cancelled.

If No and [ENTER] is pressed then no changes are made and the transmitter will
return to the normal operating mode.



Entering Calibration Constants (PATH: Cal/Sensor/Edif)

K-factors are supplied with flow sensor documentation, and need fo be identified for the specific sensor
pipe size, converted to appropriafe units if necessary, and entered for each channel. If a certificate of
calibration with multipoint linearization is provided (some vortex and tfurbine sensors) refer to the
instruction manual. Multiplier units enfered info the M300 must be pulses per gallon, even if the readout
will be in other units. Enfer Adder constants (if provided) in units of GPM.

If K factors are provided in units of GPM/Hz, divide 60 by the K value and enter the result as the
Multiplier, “M”. For example, a K value of 2 GPM/Hz would result in a Multiplier of 60/2 = 30.

If an offset is provided in Hz, multiply it by the original K factor (in GPM/Hz) and enter the result as the
Adder, “A”. If an offset is not provided, leave the Adder sef fo zero.

75!00 GPM
Calibrate Sensor
Channel A GPM +
75.00 ...
Ccalibrate Sensor
Channel A Edit t
75.00 ...

M= 1.0000 A=0.0000

t

While in Measurement mode press the P> key. Press the A or ¥ key fo select
“Sensor”. For 4 channel models, select the channel.

Select “Edit”.

Press Enter to display all calibration constants for the sensor. Change the K-factor “M”
and Adder “A”. If no adder is provided, leave this as O.



75.00 ...

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 ...

Save Calibration Yes
Press Enter to Exit

For multipoint data, please refer to the instruction manual.

Select Yes to save the new calibration values and the successful Calibration is con-

firmed on the display.
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Betrieb

Ey

ly

Eingabe von Datenwerten, Auswahl von Datenoptionen

Driicken Sie die Taste A, um einen Wert zu erhéhen oder die Taste W, um einen Wert zu
verringern. Bewegen Sie sich auch mit diesen Tasten innerhalb der ausgewdhlten Werte oder
Optionen eines Datfenfeldes.

Hinweis: Einige Bildschirme bendtigen die Konfiguration verschiedener Werte uber das ge-
meinsame Datenfeld (z.B. die Konfiguration verschiedener Sollwerte). Vergewissern Sie
sich, dass Taste P oder < verwendet wird, um zum ersten Feld zurlickzukehren und die
Taste A oder ¥, um zwischen allen Konfigurationsoptionen hin- und herzuschalten, bevor
die ndchste Bildschirmseite aufgerufen wird.

Navigation mit ¢ im Display

Falls ein * an der unteren rechten Ecke des Displays angezeigt wird, kénnen Sie die
Taste P> oder < zum Navigieren verwenden. Falls Sie auf [ENTER] klicken, navigieren Sie
rickwdrts durch das Menu (Sie gehen eine Seite zurlick). Dies kann eine sehr niizliche Option
sein, um riickwdrts durch die MenUstruktur zu bewegen, ohne das Menil zu verlassen, in den
Messmodus zu gehen und das Meni erneut aufzurufen.

Das Menii verlassen

Hinweis: Um das Menii zu verlassen, driicken Sie gleichzeitig die Tasten < und P> (Escape).
Der Transmitter kehrt in den Messmodus zurtck.

Dialogfeld «Anderungen speichern»

Drei Optionen sind fiir das Dialogfeld «Anderungen speichern» méglich:

— «Yes & Exit»: Anderungen speichern und in den Messmodus gehen
—«Yes & t»: Anderungen speichern und eine Seite zuriickgehen

— «No & Exit»: Keine Anderungen speichern und in den Messmodus gehen

Die Option «Yes & 4> ist sehr niitzlich, falls Sie mit der Konfiguration fortfahren méchten, ohne
das Men erneut aufrufen zu missen.



2  Meniistruktur
Messung
Modus M300
I
[ I ]
Menu Cal Info
Meldungen Modellgo_ﬂwure
Revision
[ I I I ]
Quick Setup Konfigurieren System PID Setup Service
Messung Sprache PID Setup Diagnose
Analoge Ausgdnge usB Parameter einstellen Justieren
Sollwerte Passworte Modus Erweiterfe Wartung
Alarm Set/Lésche Sperrung|
Anzeige Reset
Hold Ausgéinge




3

% DIN

3.1

Anschlussleistenbelegung (TB)

Stromanschliisse sind mit
—N fir neutral und +L fur stromfuhrend, fur 100 bis 240 V AC oder 20—30 V DC, gekennzeichnet.

TB2 fiir % DIN B3
1[AOT+ =

2| AO1-/A02— i

3| A02+ 00,

4] AO3+*

5 | AO3-/A04—H

6| AO4+*

7] DI+

8| DI1—/DI2—* —c

9| DI2+* 182
TB1A fiir % DIN | [ TB1B fiir % DIN *a’lumi "
1| NO2 17 NOT analgerd
2| com2 2] com1

3[NC2 3 NCI

4| NO6* 4| NC5*

5 | COM6* 5| COM5*

6 | NO4 6] NO3

7 coms 7] com3

% DIN

TB2 fiir 4 DIN

1] AOT+

2| AO1-/A02—

3| A02+

4] A03+*

5 | AO3-/A04-

6| A04+* 810 14

7|DI+ @

8| DI1-/DI2—* 1 o[1 o[l 9

9| DI2+* TB2 TB3 TB4
TB1 fiir 4 DIN

1 [NO1 8 | NC5*

2 [ COM1 9 | COM6*

3 [NCI 10 | NOG*

4 [NO2 11 [ NO3

5 | COM2 12 | COM3

6 | NC2 13 [ NO4

7 | COM5* 14 | COM4

NO =normal gedfineter Konfakt (Kontakt ist gedffnet in Ruhestellung).
NC =normal geschlossener Kontakt (Kontakt ist geschlossen in Ruhestellung).

Sensoranschliisse — TB3/TB4*

Pin-Nr. Transmitter Funktion
B3 [TB4*
1 — Nicht verwendet
2 GND (terre) Erdung
3 BJ* [DJ* +10VDC
4 BIN* [DIN* Durchfluss-Impulseingang
5 +5V +5 VDC
6 GND Erdung
7 AJ [cu* +10 VDC
8 AIN [oLn* Durchfluss-Impulseingang
9 +5V +5VDC

AJ und AIN beziehen sich auf An-
schlisse fur Kanal A.

* Nur flr Vierkanalmodelle.



Verkabelung fiir handelsiibliche Durchflusssensoren (mit TB3/TB4)

Die Sensorverkabelung fir die meisten Durchflusssensoren wird unten gezeigt. Fir andere Sensoren
wenden Sie sich bifte an die entsprechende Bedienungsanleitung. Gezeigt wird die Verkabelung fir
Kanal A. Siehe Kapitel 3.1 zu den Kandlen B, C und D.

Das mit M300 gelieferte Kit 58091032 enthdlt jeweils 4 der Kondensatoren und der Widerstdnde, die
im Diagramm unten gezeigt werden. Ausserdem enthdlf es die Drahimuttern zur Vervollsténdigung der
Verkabelung.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
) 3
\ shield 1
red 1K 5 +5V
VWi 6 GND
[ —7AJ
Badger | gw/
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF -
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high




20

Verkabelung fiir handelsiibliche Durchflusssensoren (mit TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black ]
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I SAé’:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) B3
black ]
\ shield :2,) GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
K 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter

21



5  Quick Setup (PFAD: Menu/Quick Setup)

Quick Setup erlaubt eine begrenzfe Konfiguration der meisten allgemeinen Funktionen des M300 Durch-
flusstransmitters. Detaillierfe Informationen jeder Funktion finden Sie in den einzelnen Abschnitfen in
dieser Anleitung.

Quick Setup Modus aufrufen
75.5 Driicken Sie im Messmodus die Taste <d,um das Men( aufzurufen. Wahlen Sie «Quick

i Setup» und driicken Sie die Taste [ENTER].
283.9 ...

MENU
Quick Setup

Hinweis: Um den Quick Setup Modus zu verlassen, driicken Sie gleichzeitig die
Tasten < und P> (Escape). Der Transmitter kehrt in den Messmodus zuriick und die
bisherigen Werte bleiben erhalten.

Wahl des Durchflusssensortyps
75.5 In Abschnitt 4 finden Sie Informationen zum Durchflusssensortyp.

283.9 ... | Wahlen Sie den gewinschten Durchflusssensortyp, der dem mit dem Transmitter
verbundenen Durchflusssensor entspricht. Sie kénnen zwischen High (hoch),
sensortyp mingsng w1t | | oy (niedrig) und Typ 2 wahlen.

Wahl der Messung
75.5 Wdhlen Sie die gew(inschte Zeile (a oder ¢), um die Werte, die angezeigt werden sollen
. coEm zu konfigurieren und um fesfzulegen, ob dieser Wert einen analogen Ausgang haben soll.

283.9 ...

a e Zeilenbezeichnung:
Analoger ausgang? 32 t[ | 7Zailg des Displays = >a
3. Zeile des Displays = >¢

75.5 Beispiel:
. Geut — Wenn Sie a und GPM als Einheit wdhlen, dann wird der Durchflusswert in der 1.Zeile
angezeigt.
— Wenn Sie ¢ und Gallonen als Einheiten wéhlen, dann wird der gesamte Durchfluss-
wert in der 3. Zeile angezeigt. Die 3. Zeile enthdlt mehr Ziffern fiir die Auflésung.
— Durch die Wahl von «None» (keine) ist die Anzeige der gewdhlten Zeile leer.

0.000 Gals

22



Analoge Ausgiinge

75-5 GPM

Aoutl min= 0.000 GPM
Aoutl max= 0.000 GPM

Sollwerte

75.5 ePM
n Sollwert Ja
SP1 Typ= Hi

75.5 ..

SP1 Hi = 0.000

75!5 GPM

SP1 Kontakt #1

75!5 GPM

And. speichern? Ja
Beenden mit ENTER

Wenn Sie «Analog Output Yes» (analoger Ausgang Ja) auf dem vorherigen Bildschirm
wahlen, wird der lineare analoge Ausgang 4-20 mA Aout1 fir Messung a bzw. Aout2
flr Messung ¢ nach dem Drlcken der [ENTER]-Taste eingestellt. \Wdhlen Sie «No»
bedeutet dies, dass kein analoger Ausgang akfiviert ist.

Aout min und Aout max geben den minimalen bzw. maximalen Messwert fiir die 4 und
20 mA-Signalgrenzen an.

Nach der Konfiguration des analogen Ausgangs kann ein Sollwert fur diese Messung
festgelegt werden. Wenn Sie «No» wahlen und [ENTER] driicken, ist das Quick Setup
beendet und die MenUs werden verlassen, ohne dass ein Sollwert eingestellt wurde.

Wdhlen Sie «Yes» und drlicken [ENTER], dann kénnen Sie einen Sollwert konfigurieren.

Die folgenden Sollwerttypen kénnen gewdihlt werden:

— Off (aus, Sollwert ist aus)

— Hoch (ein hoher Wert muss eingestellt werden)

— Niedrig (eine niedriger Wert muss eingestellt werden)

— Aussen (ein hoher und ein niedriger Wert miissen eingestellt werden)
— Zwischen (ein hoher und ein niedriger Wert miissen eingestellt werden)

Nach Einstellen des Sollwerts/der Sollwerte kann ein Relais (keines, 1, 2, 3, 4) fur
diesen Sollwert konfiguriert werden, einschliesslich Verzégerung und Hysterese.

Wenn Sie «Yes» wdhlen und [ENTER] dricken, wird die Einstellung des Displays,
des analogen Ausgangs, des Sollwerfs und der Relaiseinstellungen gespeichert und
die friheren Werte, einschliesslich der Verwendung des Relais, werden geldscht.

Wahlen Sie «No» und driicken Sie [ENTER], dann werden keine Anderungen durch-
gefuhrt und der Transmitter kehrt in den normalen Betriebszustand zurtick.

23



6

Eingabe von Justierungskonstanten (PFAD: Cal/Sensor/Edif)

K-Faktoren sind in der Dokumentation des Durchflussensors enthalten. Sie miissen fir die entsprechen-
de RohrgroBe des Sensors identifiziert, bei Bedarf in die passenden Einheiten umgerechnet und flr
jeden Kanal eingegeben werden. Falls ein Justierungszerfifikat mit Mehrpunki-Linearisierung erstellt wird
(flir einige Wirbel- und Turbinensensoren), lesen Sie bitfe die entsprechende Bedienungsanleitung. Die
in den M300 eingegebenen Multiplizierer mussen PPG-Einheiten (Impulse pro Gallone) sein, selbst wenn
fur die Ablesung andere Einheiten anzeigt werden. Geben Sie Konsfanten zum Addieren (falls zur Ver-
fugung gestellt) als GPM-Einheifen ein.

Falls K-Faktoren als GPM/Hz-Einheiten zur Verfligung gestellt werden, dividieren Sie 60 durch den K-Wert
und geben das Ergebnis als Multiplikator «M» ein. Beispiel: ein K-Wert von 2 GPM/Hz ergibt einen
Multiplikator von 30 (= 60/2).

Falls ein Verschiebungsfakfor in Hz zur Verfugung steht, multiplizieren Sie diesen Wert mit dem origina-
len K-Faktor (in GPM/Hz) und geben das Ergebnis als Addierer «A» ein. Falls kein Verschiebungsfaktor
bereit gestellt wird betréigt der Wert des Addierers null.

Justieren Sensor
Channel A GEM t

75.00 Driicken Sie im Messmodus die Tasfe P>. Driicken Sie die Taste A oder ¥, um
. caEm «Sensor» aufzurufen. Bei 4-Kanal-Modellen den Kanal wdhlen.

Calibrate Sensor
Kanal A Editieren t

Wahlen Sie «Edit».
75.00 ... 1o ke

75.00 Driicken Sie auf Enfer, um alle Justierungskonstanten flir den Sensor anzuzeigen.

M=

1.0000 a=0.0000 1

e Andern Sie den K-Fakior «M» und Addierer «A». Falls kein Addierer zur Verfiigung
gestellt wird, den Addierer auf O stehen lassen.

24



75.00 ...

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 ...

Just. speichern? Ja
Beenden mit ENTER

Fir Mehrpunktdaten wenden Sie sich bitte an die entsprechende Bedienungsanleitung.

Wdhlen Sie «Yes», um die neuen Justierungswerte zu speichern. Eine erfolgte

Justierung wird im Display bestdtigt.

25
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Utilisation

Ey

by

Saisie de valeurs, sélection d’options de saisie de données

Utilisez la touche A pour augmenter la valeur d'un chiffre ou la touche W pour la diminuer.
Ces mémes touches servent également & naviguer parmi une sélection de valeurs ou d‘options
d’un champ de saisie de données.

Remarque: Certains écrans requierent des valeurs de configuration multiples via le méme champ
de données (ex: configuration de seuils multiples). Assurez-vous de bien ufiliser les fouches
P ou < pour retourner au champ principal, et les touches A ou ¥ pour faire défiler toutes
les options de configuration avant d’accéder a I'écran d‘affichage suivant.

Navigation en cas d’affichage de t a I'écran

Si une * apparait dans le coin inférieur droit de I'écran, vous pouvez ufiliser les touches
P ou < pour y accéder. Si vous cliquez sur [ENTER], vous reculerez dans le menu (vous
reculerez d’un écran). Cela peut se révéler étre une option frés utile pour remonter I'arborescence
du menu sans avoir a quitter et revenir au mode de mesure puis a accéder d nouveau au menu

Quitter le menu
Remarque: Pour quitter le menu & fout moment, appuyez simultanément sur les touches
<« et P> (escape/Echap). Le fransmetteur retourne au mode de mesure.

Boite de dialogue Enregistrer les modifications
Trois options sont possibles pour la boite de dialogue Enregistrer les modifications:

— «Enregistrer & Quitter»: Enregistrer les modifications et quitter vers le mode de mesure

— «Enregistrer & *»: Enregistrer les modifications et reculez d’un écran

— «Ne pas enregistrer & Quitter»: Ne pas enregistrer les modifications et quitter vers le mode de
mesure

L‘option «Enregistrer & 4 » est frés ufile si vous souhaitez continuer & configurer sans avoir a
accéder de nouveau au menu.
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Structure du menu

Mesure
Mode M300
I
[ | ]
Menu Cal Info
Modele/
Messages Logiciel Rev.
[ I I I ]
Configuration Configurer Systeme Configuration PID Service
Rapide
Mesure Choix Langue Configuration PID Diagnostic
Sorties courant UsB Tune Parametres Calibrer
Vals de Consigne Mots de passe Mode Service technique
Alarme Set/Effacer Lockout
Affichagge Réinitialisation
Sorties Hold

29




3  Block terminal (BT) définitions

Les connections d’alimentation sont étiquetées:

—N pour neutre ef +L pour ligne, pour 100 a 240 VAC ou 20-30 VDC

% DIN TB2 pour % DIN % DIN TB2 pour % DIN

1]AOT+ 1] AOT+

2 [ AO1-/A02- e 2 AO1-/A02-

3| A02+ o9 3| A02+

4] AO3+* 4] AO3+*

5 | AO3—/AO4—* 5 | AO3—/AO4—*
6] AO4+* 6| AO4+* L — )

7 Dil+ 7 Dil+ @
8| DI1—/DI2—* TBIB 8| DI-DI2—* | |1 o o
9] Di2+* 9] DI2+* T82 183 184
TB1A pour % DIN| [TB1B pour % DIN| " Tronsmefieur TB1 pour % DIN

1] NO2 1] NO1 mulficanaux T]NOI 8 | NC5*

2 | COM2 2| coMi 2 [ COMT 9 | COM6*
3[NC2 3| NC1 3 [NC1 10 | NO6*

4 [ NO6* 4| NC5* 4 [NO2 11 NO3

5 | COM6* 5| COM5* 5 [ COM2 12 [ CoM3

6 | NO4 6] NO3 6 | NC2 13| NO4

7| coM4 7] com3 7 [ COM5* 14| CoM4

3.1 Connexions de sonde — TB3/TB4*

NO = normalement ouvert (le confact est ouvert en position non actionnée).
NC = normalement fermé (le confact est fermé en position non actionnée).

Broche no. | Transmetteur Fonction
TB3 [TB4*
1 - Inutilisé
2 GND (terre) Terre
3 BJ* [DJ* [+10Vec.e.
4 BIN* [DIN* _[Entrée d'impulsion du débit
5 +5V +bVec.c.
6 GND (ferre) Terre
7 AJ [cJ* ]+10Vee.
8 AIN (entrée analogique) | CLN* _[Entrée d'impulsion du débit
9 +5V +bVec.c.
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AJ et AIN font référence
aux connexions du
canal A.

* Pour modeles @ quatre
canaux uniguement.




Cdblage des sondes de débit classiques (a I‘aide du TB3/TB4)

Le c@blage applicable & la majeure partie des sondes de débit est illustré ci-dessous. Pour les aufres
sondes, reportez-vous au manuel d‘instructions. Le cablage est illusiré pour le canal A. Reportez-vous
@ la section 3.1 pour les canaux B, C ef D.

Le kit 58091032 fourni avec le transmetteur M300 inclut 4 unités de chacun des condensateurs et
des résistances mentionnés dans les tableaux ci-dessous, plus les serre-fils des fusibles nécessaires
pour compléter le cablage.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
) 3
\ shield 2
/ red 1K 5 +bV
VWire 6 GND
—7AJ
Badger { % ey
9 +5V
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF Sl
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
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Cdblage des sondes de débit classiques (a I‘aide du TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAél;l/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 fransmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) T8 3
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +5V
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

B3
1
2 GND
3

4
5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 fransmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7AJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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Paramétrage rapide (CHEMIN D’ACCES: Menu/Configuration Rapide)

Le «Configuration Rapide» (Quick Setup) permet de limiter la configuration aux fonctions les plus cou-
ranfes du fransmetteur M300 FLOW. Des informations détaillées pour chaque fonction se frouvent dans
les différentes sections du manuel.

Accés au mode de paramétrage rapide

75.5
283.9

MENU
Configuration Rapide

GPM

L/min

En mode de mesure, appuyez sur la touche < pour afficher la sélection Menu.
Sélectionnez «Configuration Rapide» et appuyez sur la touche [ENTER].

Remarque: pour quitter le mode de paramétrage rapide G tout moment, appuyez
simultanément sur les touches < et P> (Escape/Echap.). Le transmetteur revient au
mode de mesure et les anciennes valeurs restent actives.

Sélection du type de sonde de débit

75.5
283.9

CapteurType Entrée Haut !

GEM

L/min

Sélection de la mesure

75.5
283.9

a GPM
Sortie courant? Oui t

GPM

L/min

75.5

GPM

0.000 Gals
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Reportez-vous & la section 4 pour les informations sur les types de sondes de débit.

Sélectionnez le type de sonde de débit désiré qui correspond au type de sonde de débit
raccordée au fransmetteur. Vous avez le choix entre Haut, Bas et Type 2.

Sélectionnez la ligne désirée (a ou c) pour configurer les valeurs a afficher et déter-
miner si cette valeur aura une sortie analogique.

Convention:
Te ligne de I'‘écran = >a
3e ligne de I'écran = >c¢

Exemple:

— Si vous sélectionnez a et GPM comme unité, la valeur du débit sera affichée sur la
Te ligne.

— Si vous sélectionnez ¢ ef Gals comme unité, la valeur fotale du débit sera affichée
sur la 3e ligne de I‘écran, dont la résolution est plus précise.

— L'affichage restera vide pour la ligne sélectionnée si vous choisissez Aucun.



Sorties analogiques

75.5

GEM

Aoutl min= 0.000 GPM
Aoutl max= 0.000 GPM

Seuils
75-5 GPM
n Val de consigne Oui
SP1 Type= Haut t
755 ..
SP1 Haut = 0.000 t
75-5 GPM

SP1 Utiliser Relais #1 1

75.5

GPM

Sauver Changem? Oui
ENTER pour quitter +

Si vous choisissez «Oui pour sortie analogique» @ I'écran précédent, la sortie
analogique linéaire 4-20 mA Aout1 sera paraméfrée pour la mesure a ou Aout2
sera paramétrée pour la mesure c lors de I'activation de la touche [ENTER]. La sélec-
fion de Non signifie qu’aucune sortie analogique n’est configurée.

Aout min, Aout max sont les mesures minimale et maximale associées respectivement
aux limites de signal 4 ef 20 mA.

Apreés avoir configuré la sortie analogique, il est possible de définir un seuil pour cefte
mesure. Si No (Non) est sélectionné ef que la fouche [ENTER] est actionnée, le para-
métrage rapide est ferminé ef vous quittez le menu sans paramétrer de seuil.

Si vous sélectionnez Oui et actionnez la fouche [ENTER], vous pourrez configurer un
seuil.

Vous pouvez choisir entre les types de seuils suivants:

— Off (le seuil est désactivé)

— Haute (haute — la valeur haute doit éfre définie)

— Basse (Basse — la valeur basse doit éfre définie)

— Extérieure (extérieure — les valeurs haute ef basse doivent éire définies)

— Intermédiaire (intermédiaire — les valeurs haute et basse doivent étre définies)

Apres avoir réglé la/les valeur(s) de seuil, un relais (aucun (blanc), 1, 2, 3, 4) peut
éfre configuré pour ces seuils, y compris la femporisation et I'nystérésis.

Si Oui est sélectionné et que la fouche [ENTER] est actionnée, les configurations de
I'écran, de la sortie analogique, du seuil ef du relais sont enregisirées et les anciennes
valeurs, y compris I'ufilisation du relais, sonf annulées.

Si No (Non) est sélectionné et que la fouche [ENTER] est actionnée, aucun change-
ment n’est effectué et le fransmefteur revient au mode de fonctionnement normal.
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Saisie des constantes de calibration (CHEMIN D’ACCES: Cal/Capteur/Edit)

Les facteurs K sont fournis avec la documentation des sondes de débit et doivent éfre identifiés pour
la taille de tuyau spécifique & la sonde, puis convertis dans les unités appropriées le cas échéant,
avant d‘étre saisis pour chaque canal. Si un cerfificat de calibration avec linéarisation multipoints
est délivré (pour cerfaines sondes & turbine ou a effef Vortex Thornton), reportez-vous au manuel
d'instructions. Les unités du multiplicateur saisies dans le fransmetteur M300 doivent correspondre
a des impulsions/gallon, méme si la lecture s’effectue dans une auire unité. Saisissez les constantes
de I'additionneur (si fournies) en GPM.

Si les facteurs K sont indiqués en GPM/Hz, divisez 60 par la valeur K et saisissez le résultat comme étant
le mulfiplicateur «M». Par exemple, une valeur K de 2 GPM/Hz donnerait un multiplicateur répondant a
la division 60/2 = 30.

Si un décalage est fourni en Hz, multipliez-le par le facteur K d’origine (en GPM/Hz), puis saisissez le
résultat comme étant I'additionneur «A». En I'absence de décalage, laissez le réglage de I'additionneur
sur zéro.

75.00 ...
Calibrer Capteur
Canal A GPM t
75.00 o
Calibrer Capteur
Canal A Editer t
75!00 GPM

M= 1.0000 A=0.0000

t
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En mode de mesure, appuyez sur la touche . Appuyez sur la touche A ou ¥ pour
sélectionner «Sonde». Sélectionnez le canal pour les modeles a 4 canaux.

Sélectionnez «Edit».

Appuyez sur [ENTER] pour afficher toutes les constantes de calibration de la sonde.
Modifiez le facteur K «M» ef I'additionneur «A». En I'absence d’additionneur, laissez le
réglage sur 0.



75.00 Pour les données multipoints, reportez-vous au manuel dinstructions.

GPM

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 Choisissez Oui pour enregistrer les nouvelles valeurs de calibration; cefte derniére est
- oo alors confirmée a I'écran.

Sauver calibrage Oui
ENTER pour quitter t
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Funzionamento

ey

by

Inserimento dei dati, selezione delle opzioni di inserimento dei dati
Usare il tasto A per aumentare un numero o il tasto W per ridurlo. Usare gli stessi tasti per
navigare in una selezione di valori od opzioni di un campo d'inserimento dati.

Nota: in alcune schermate & necessario configurare piu valori affraverso lo stesso campo di dati
(ad esempio: configurazione di pitl punti di regolazione). Assicurarsi di usare il tasto P> o il tasfo
<« per ritornare al campo principale e il tasto A o ¥ per navigare fra tutte le opzioni di
configurazione prima di enirare nella schermata successiva.

Navigazione con % sullo schermo

Se si visualizza t nell'angolo inferiore destro dello schermo, si puo usare il tasto P> o il fasto
<« per navigare. Facendo clic su [ENTER] si navigherd a ritroso nel menu (ritornando alla
schermata precedente). Questa opzione pud essere molto utile per retrocedere nell‘albero menu
senza dover passare alla modalita di misurazione e rientrare quindi nel menu.

Uscita dal menu

Nota: & possibile uscire dal menu in qualsiasi momento premendo il tasto < e il tasto P
confemporaneamente (escape). Il frasmettitore ritorna alla modalita Misurazione.

Dialogo «Salva modifiche»

Sono disponibili fre opzioni per il dialogo «Salva modifiche»:

— «Si ed Esci»: salva le modifiche e passa alla modalita Misurazione
—«Sie tr salva le modifiche e forna indietro di una schermata

— «No ed Esci»: non salva le modifiche e passa alla modalita Misurazione

L'opzione «Si e *» & molio ufile se si desidera continuare la configurazione senza dover
rientrare nel menu.
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Struttura del menu

Misura
Modalita M300

Menu Cal Info
. Modello/
Messaggi SW Revisione
[ I I I ]
Quick Setup Configurare Sistema Visualizza PID Servizio

Misura Lingua Impostazione PID Diagnostica

Uscite analogiche UsB Correggi parametri Calibrare

Impostazione Passwords Modalita Servizio tecnico

Allarme Imposta/
Visore Canc. Blocco

Conservare Misure Reimposta

41
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% DIN

3.1
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Definizioni dei Blocchi Terminali (TB)

Le connessioni elefiriche sono confrassegnate con
—N, se sono neutre e con +L, se sono di linea, da 100 a 240 VCA o da 20 a 30V CC.

Connessioni del sensore — TB3/TB4*

TB2 per % DIN 83 | |% DIN [1B2 per % DIN

1] AOT+ : 1] AOT+

2| AO1-/A02— ic 2| AO1-/A02-

3] A02+ 00, 3] A02+

4] AO3+* 4] AO3+*

5 | AO3—/A04—* 5 | AO3-/AO4—*
6] AO4+* 6| AO4+* L — )

7] DT+ 7] DT+ @
8| DI1—/DI2—* i 12 8| DII/D2—>*| | e o7 @
9] DI2+* 182 9] DI2+* T82 183 1B4
TB1A per % DIN| [TB1B per % DIN]  Solo doppio TB1 per % DIN

1]NO2 1] NOI canale 1]NOT 8 | NC5*

2| com2 2| COMI 2 [ COMT 9 | COM6*

3 NC2 3| NCI 3 [NCI 10 [ NOG*

4 | NOG* 4] NC5* 4 [NO2 11 NO3

5 | COM6* 5] COM5* 5 | COM2 12 [ COM3

6 | NO4 6] NO3 6 | NC2 13 NO4

7] coma 7] com3 7 [ CoM5* 14 | COM4

NO =normalmente aperto (il confatfo & aperto se non ¢ sfafo affivato).
NC =normalmente chiuso (il confatto & chiuso se non & stato attivato).

AJ e AIN si riferiscono alle

connessioni per il canale A.

* Solo per modelli a quattro canali.

N. pin__|Trasmettitore Funzione
B3 [TB4*
1 — inutilizzato
2 GND ferra
3 BJ* [DJ* +10V CC
4 BIN* [DIN* Ingresso impulso flusso
5 +5V +5V CC
6 GND ferra
7 AJ [cJ* +10V CC
8 AIN [oLn* Ingresso impulso flusso
9 +5V +5VCC




Cablaggio per i sensori di flusso comuni (utilizzando TB3/TB4)

Di seguifo viene mostrafo il cablaggio per la maggior parte dei sensori di flusso. Per gli alfri sensori,
consultare il manuale di istruzioni. Viene mostrato il cablaggio per il canale A. Fare riferimento alla sezione
3.1 pericanaliB, CeD.

Il kit 58091032 fornito con il modello M300 include 4 dei condensatori e resistori mostrati nei
diagrammi sottostanti, olfre ai connettori con blocco a rotazione da utilizzare per completare il cablaggio.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
; 3
\ shield 2
/ red 1% 5 +5V
M 6 GND
—7AJ
Badger { % BAN
9 +bV
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF s -
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
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Cablaggio per i sensori di flusso comuni (utilizzando TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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Configurazione rapida (PERCORSO: Menu/Quick Sefup)

La configurazione rapida permefte di configurare le funzioni piu comuni del frasmeffitore M300 Flow.
Le informazioni deftagliate su ciascuna funzione si frovano nelle singole sezioni del manuale.

Entrare in modalita Configurazione rapida

75-5 GPM
283.9 ...

Quick Setup

Ey

Nella modalitar Misurazione premere < per richiamare la selezione Menu. Selezionare
«Quick Setup» e premere il tasto [ENTER].

Nota:per uscire dalla modalita «Quick Setup» in ogni momento premere i tasti « e P
simultaneamente (Escape). Il frasmettitore torna alla modalita Misura e rimangono
attivi i valori precedenti.

Selezione del tipo di sensore di flusso

75.5
283.9

Tipo sens. ingr. Hi

GPM

L/min

Selezione di misura

t

75.5
283.9

a GPM

GEM

L/min

Uscita analogica? Si

4

75.5

GPM

0.000 Galloni

46

Consultare la sezione 4 per informazioni sui tipi di sensori di flusso.

Selezionare il tipo di sensore di flusso desiderato corrispondente al fipo di sensore di
flusso collegato via cavo al tfrasmettitore. Le scelfe sono Alfo, Basso e Tipo 2.

Selezionare la linea desiderata (a oppure c) per configurare i valori da visualizzare e
decidere se tale valore avra un’uscita analogica.

Convenzione:
1% linea dello schermo = >a
3°linea dello schermo = >c¢

Esempio:

— Selezionando a e GPM come unitq, il valore della portata sard visualizzato sulla 1°
linea.

— Selezionando ¢ e galloni (Gals) come unita, il valore del flusso totale sard
visualizzato sulla 3° linea del display che ha la risoluzione piu alta.

— Selezionando Nessuno significa che la linea selezionata restera vuota.



Uscite analogiche

75.5

GEM

Aoutl min= 0.000 GPM
Aoutl max= 0.000 GPM

Punti di regolazione

75!5 GPM
n Impostazioni Si
SP1 Type= High t
75.5 o
SP1 Alto = 0.000 t
75-5 GPM
SP1 Uso reld #1 +
75-5 GPM
Memorizza mod.? Si
Uscire con ENTER +

Selezionando «Uscita analogiche» si nella schermata precedente viene impostata
un’uscita analogica lineare 4—20 mA Aout1 per la misura a oppure Aout2 per la misura
¢ quando si preme [ENTER]. Selezionando No significa che non viene impostata
alcuna uscita analogica.

Aout min e Aout max sono i valori di misurazione massimo e minimo per i valori 4 e
20 mA di limite del segnale rispettivamente.

Dopo aver configurato l'uscita analogica, & possibile configurare un punto di
regolazione per quella misura. Selezionando No e premendo [ENTER] si conclude la
configurazione rapida e si esce dai menu senza configurare alcun punfo di regolazione.

Selezionando Si e premendo [ENTER] significa che si pud configurare un punto di
regolazione.

E possibile scegliere fra i seguenti tipi di punto di regolazione:

— Off (punto di regolazione disattivato)

— Alfo (occorre impostare un limite superiore)

— Basso (occorre impostare un limite inferiore)

— Estferno (occorre impostare un limite superiore e uno inferiore)
— Fra (occorre impostare un limite superiore e uno inferiore)

Dopo aver configurato il valore (o i valori) del punto di regolazione, e possibile
configurare un rele (nessuno, 1, 2, 3, 4) per quel punto di regolazione, compresi
ritardo e isferesi.

Selezionando Si e premendo [ENTER], il display, l'uscita analogica, il punto di
regolazione e le configurazioni del relé vengono memorizzate e i valori precedenti,
incluso I'uso del rele, vengono annullati.

Selezionando No e premendo [ENTER], non vengono apportate modifiche e il
frasmeftitore tornera alla modalita di funzionamento normale.
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Inserire le costanti di taratura (PERCORSO: Cal/Sensore/Modifica)

| faftori K sono forniti con la documentazione del sensore di flusso e devono essere identificati per le
diverse dimensioni del tubo del sensore specifico, convertiti nelle unita appropriate, se necessario e inseriti
per ogni canale. Se viene fornito un cerfificato di faratura con linearizzazione multipoint (per alcuni
sensori di flusso per furbolenza e a turbina), fare riferimento al manuale d‘istruzioni. Le unita di
molfiplicazione inserite nel M300 devono essere impulsi per gallone, anche se la misurazione per la
lettura sard effetfuate in alire unita di misura. Se fornite, inserire le costanti del sommatore in unita di
GPM.

Se i fattori K sono forniti in unita di GPM/Hz, dividere 60 per il valore di K e inserire il risultato come
molfiplicafore «M». Ad esempio, un valore K di 2 GPM/Hz darebbe come risultato un molfiplicatore pari
a60/2 = 30.

Se viene fornito uno scostamento in Hz, occorre moltiplicarlo per il fattore originale K (in GPM/Hz) e
inserire il risultato come sommatore «A». Se non viene fornito uno scostamento, lasciare I'impostazione
del sommatore regolata su zero.

Calibrazione sensore
Canale A GPM

75.00 Nella modalita Misurazione, premere il tasfo B>, Premere il tasto A oppure 'V per
. GeMt selezionare «Sensore». Per i 4 modelli di canale, selezionare il canale.

Calibrazione sensore
Canale A modifica t

75.00 Selezionare «Modifica».

GPM

75.00 Premere Enfer per visualizzare tufte le costanti di faratura del sensore. Modificare il
- e faftore K «M» e il sommafore «A». Se non viene fornito alcun sommatore, lasciare il
valore regolato su 0.

1.0000 2=0.0000 t




75.00 ...

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 ...

Memorizza calibr.? Si
Uscire con ENTER

Per i dati multipoint, consultare il manuale d'istruzioni.

Selezionare Si per salvare i nuovi valori di taratura. La taratura conclusa con successo

& confermata sullo schermo.
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Funcionamiento

ey

by

Introduccion de valores de datos, seleccion de opciones de entrada de datos
Utilice la tecla A para aumentar o la tecla W para disminuir un digito. Utilice las mismas teclas
para navegar dentro de una seleccion de valores u opciones de un campo de enfrada de dafos.

Nota: algunas pantallas requieren la configuracion de diferentes valores a través del mismo
campo de datos (gj.: la configuracion de diferentes puntos de referencia). Asegurese de utilizar
las teclas P> o < para regresar al campo principal y las feclas A o W para cambiar entre fodas
las opciones de configuracion antes de entrar en la siguiente pantalla.

Navegacion con 1 en la pantalla

Si aparece la flecha 4 en la esquina inferior derecha de la pantalla, puede utilizar las teclas
P o <« para navegar hacia ella. Si hace clic en [ENTER], podrd navegar hacia afrds por
el men (ir afrds una pantalla). Esto puede resultar muy Uil para desplazarse hacia afrds por
el arbol de menus sin tener que salir al modo de medicion y volver a entrar en el mend.

Salida del menu

Nota: puede salir del ment en cualquier momento pulsando las teclas < y P> simultdneamente
(Esc). El tfransmisor vuelve al modo de medicién.

Cuadro de didlogo «Save changes» (guardar los cambios)

Hay fres opciones posibles para el cuadro de didlogo «Guardar los cambios»:
— «Yes & Exit» (si'y salir): guarda los cambios y sale al modo de medicién.
—«Yes & +» (siy 1): guarda los cambios y va hacia afrds una pantalla.
— «No & Exit» (no y salir): no guarda los cambios y sale al modo de medicion.

La opcién «Siy +» es muy Util si desea seguir configurando sin tener que volver a entrar
en el mend.



2  Estructura de menis
Medicion
Mode M300
I
[ | ]
Menu CAL INFO
: Model/
Mensajes Rev del Software
[ I I I ]
Ajuste Rapido Ajustar Sistema Ajuste PID Servicio
Medicion Idioma Ajuste PID Diagnosticos
Salidas de Corriente UsB Ajuste Parametros Calibrar
Set Points Claves Modo Servicio Tecnico
Alarma Aj/Borrar Trabas
Pantalla Reset
Hold Salidas
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3  Definiciones del bloque de terminales (TB)

Las conexiones de alimentacion tienen las efiquetas:
—N para el cable neutfro y +L para el cable de linea, para 100-240 V CA 0 20-30 V CC.

% DIN 12 para % DIN % DIN [7B2 para % DIN
1]A01+ 1[A01+
2[A01-/a02—| |l 2[ AO1-/A02-
3 AO2+ o9 3 AO2+
4] AO3+* 4] AO3+*
5| AQ3-/A04— 5| AQ3-/A04—
6] AO4+* 6] AO4+* L3 —
7[ D+ 7[ DI+ He
8] DI-/Di2—* TBIB 8[DN-/Di2—*| (e __sn __»
9] D2+* 9] Di2+* T2 183 T84
TB1A para % DIN| [TB1B para % DIN] *50/9 cancl TB1 para % DIN
1]NO2 17 NOT 1]NOT 8] NCB*
2| comz 2] com1 2 [coM1 9 [ coMm6*
3NC2 3[NCI 3[NCI 10 [ NOG*
4 NOG* 4| NC5* 4NO2 11 [NO3
5| COM6* 5] COM5* 5 | COM2 12 [ COM3
6 [NO4 6] NO3 6 [NC2 13 [ NO4
7] coma 7] com3 7 COM5* 14| COM4

NO=normalmente abierfo (contacfo abierto si no se acciona). NC=normalmente cerrado (contacto cerrado si no se acciona).

3.1 Conexiones del sensor TB3/TB4*

AJ'y AIN hacen referencia a

N.° de clavija | Transmisor Funcion )
83 [TB4* conexiones para el canal A.
1 - No utilizado
2 GND A tierra
3 BJ* [DJ* [+10VCC * Solo para los modelos de
4 BIN* [DIN* _[Entrada de impulsos de flujo cuatro canales.
5 +5V +5 V CC
6 GND A tierra
7 AJ [csx ]+10vCe
8 AIN [CLN* [Entrada de impulsos de flujo
9 +5V +5V CC
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Cableado para sensores de flujo comunes (utilizando TB3/TB4)

En la siguiente imagen, se muestra el cableado para la mayoria de los sensores de flujo. Para los demas
sensores, consulte el manual de instrucciones. Se muestra el cableado para el canal A. Consulte el
apartado 3.1 para obtener informacion sobre los canales B, Cy D.

El kit 58091032 proporcionado con el M300 incluye 4 capacitadores y 4 resisfencias semejantes a
los de los diagramas que aparecen a continuacion, ademds de las fuercas para cables necesarias para
completar el cableado.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
- 3
\ shield 2
/ red 1% 5 +5V
M 6 GND
—7AJ
- |} 8AIN
adger v
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF 9+5 .
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
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Cableado para sensores de flujo comunes (utilizando TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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Configuracion rdpida (RUTA: Menu/Ajuste Rapido)

«Quick Setup» (Ajuste Rapido) permite la configuracion limitada de las funciones mds comunes del
fransmisor de flujo M300. Podra encontrar informacion detallada sobre cada funcién en los apartados
correspondientes del manual.

Entrar en el modo «Qu

ick Setup» (configuracion rdpida)

75.5
283.9

MENU

GPM

L/min

En el modo de medicion, pulse la tecla < para que aparezca la seleccion Mend.
Seleccione «Quick Sefup» (Ajuste Rapido) y pulse la tecla [ENTER].

Ajuste Rapido

Ey

Nota: para salir del modo «Quick Sefup» (Ajuste Rapido) en cualquier momento, pulse
las teclas < y P> simultdneamente (Esc). El transmisor regresa al modo de medicion
y se vuelven a activar los valores antiguos.

Seleccion del tipo de sensor de flujo

75.5
283.9

SensorTipo Alta

GEM

L/min

-

Consulte el apartado 4 para obtener informacion sobre el tipo de sensor de flujo.

Seleccione el fipo de sensor de flujo deseado que se corresponda con el tipo de sensor
de flujo conectado al fransmisor. Las opciones son «High» (alto), «Low» (bajo) y
«Type 2» (fipo 2).

Seleccion de la medid

Seleccione la linea deseada («a» 0 «c») para configurar los valores que se mostrardn

0.000 Gals

2;23 cEM e indique si este valor fiene una salida analégica.
" L/min
a o Convencion:
selida malogicaz 5t t| 9|ingg de lapantalla = >a
3°linea de la panfalla = >c¢
75.5 Ejemplo:
. GPM

—Si selecciona «a» y «<GPM» como unidades, el valor del caudal aparecerd en la
19 linea.
— Si selecciona «c» y «Gals» como unidades, el valor del flujo fotal aparecerd en la
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3°linea de la pantalla, con mas digitos de resolucion.
— Si selecciona «None» (ninguno), la linea seleccionada estfard en blanco.



Salidas analégicas

75.5

GEM

Salal min= 0.000 GPM
SalAl max= 0.000 GPM 1

Puntos de referencia

75-5 GPM
n Set Point Si
SP1 Type= High +
75.5 ..
SPm Alto = 0.000 t
75!5 GPM
SPm use rele # 1 t
75!5 GPM
Grabar cambios? Si
ENTER para salir t

Si selecciona «Analog Output? Yes» (;Salida analégica? Si) en la pantalla anterior, se
configurard la salida analégica lineal de 4-20 mA «Aout» para la medicién «a» o
«Aout2» para la medicion «c» al pulsar [ENTER]. Si selecciona «No», no se configurard
ninguna salida analégica.

«Aout min» y «Aout max» son los valores de medicion minimo y maximo para los
limites de sefial de 4 y 20 mA, respectivamente.

Después de configurar la salida analégica, puede configurar un punto de referencia
para esa medicién. Si selecciona «No» y pulsa [ENTER], la configuracién rapida
finaliza y sale de los menus sin configurar ningn punto de referencia.

Si selecciona «Yes» (si) y pulsa [ENTER], podrda configurar un punto de referencia.

Pueden seleccionarse los siguientes tipos de puntos de referencia:
— «Off» (desactivado): el punfo de referencia estd desactivado.

— «High» (alto): debe configurarse un valor alto.

— «Low» (bajo): debe configurarse un valor bajo.

— «Outside» (fuera de): deben configurarse los valores alto y bajo.
— «Between» (entire): deben configurarse los valores alto y bajo.

Después de establecer el valor o los valores del punfo de referencia, se puede
configurar un relé (ninguno o vacio, 1, 2, 3, 4) para ese punto de referencia, incluido
el refardo y la histéresis.

Si pulsa «Yes» (si) e [ENTER], se almacenard la configuracion de la pantalla, la salida
analégica, el punto de referencia y el relé y se cancelardn los valores previos, incluido
el uso del relé.

Si se pulsa «No» e [ENTER], no se realizar@ ningln cambio y el fransmisor
regresard al modo de funcionamiento normal.

59



6 Introduccion de las constantes de calibracion (RUTA: Cal/Sensor/Cambiar)

Los factores «K» se facilifan con la documentacion del sensor de flujo. Deberdn identificarse para el
tamafio especifico de la tuberia del sensor, convertidos a las unidades apropiadas, si es necesario, e
infroducirse para cada canal. Si se proporciona un certificado de calibracion con linearizacion multipunto
(como en algunos sensores de vortices y turbinas), consulte el manual de insfrucciones. Las unidades
de multiplicador introducidas en el M300 serdn impulsos por galén, incluso si la lectura aparece en
ofras unidades. Introduzca las constanfes de sumador (i se proporcionan) en unidades de GPM.

Si los factores «K» se facilitan en unidades de GPM/Hz, divida 60 entre el valor «K» e introduzca el
resultado como mulfiplicador «M». Por ejemplo, un valor «K» de 2 GPM/Hz tendria como resultado el
mulfiplicador 60/2 = 30.

Si se proporciona una desviacion en Hz, multiplique el factor «K» original (en GPM/Hz) e infroduzca el
resultado como sumador «A». Si no se proporciona una desviacion, deje en cero el sumador.

75.00 En el modo de medicion, pulse la tecla P>. Pulse la fecla A o ¥ para seleccionar el
- e sensor. Si se frata de un modelo de cuatro canales, seleccione el canal.

Calibrar Sensor

Canal A GPM +
Seleccione «Edit» (cambiar).
75.00 ...
Calibrar Sensor
Canal A Cambiar t

75.00 Pulse [ENTER] para mostrar todas las constantes de calibracion del sensor. Cambie
- cEm el multiplicador «M» y el sumador «A» del factor «K». Si no se proporciona un sumador,
déjelo en cero.

M= 1.0000 A=0.0000 t
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En el caso de datos multipunto, consulte el manual de instrucciones.
75.00 P

GPM

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 Seleccione «Yes» (si) para guardar los valores de la nueva calibracién, y en la
- oo panfalla se confirmard el éxito de la misma.

Grabar Calibracion Si
ENTER para salir t
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Operacdo

Ey

y

Entrada de valores de dados, selecdio de opcdes de entrada de dados
Use atecla A para aumentar ou a tecla W para diminuir um digito. Use as mesmas teclas para
navegar em uma sele¢do de valores ou nas opgdes de um campo de entrada de dados.

Nota: Algumas telas precisam da configuraco de varios valores no mesmo campo de dados
(ex: a configuragdo de vdrios pontos de definicdo). Tenha certeza de usar a tecla P ou a tecla
< para retornar ao campo primdrio e a tecla A or W para alternar entre todas as opgdes de
configurac@o anfes de avancar para a proxima tela.

Navegacéio com 4 na tela

Se um 1 for exibido no canfo inferior direito da tela, vocé pode usar a fecla
P ou <« para navegar até ele. Se clicar em [ENTER] ird navegar para trds pelo menu (voltar
uma tela). Essa pode ser uma opgdo muito Util para voltar pela arvore do menu sem precisar
sair para 0 modo de medic@o e entrar novamente no menu.

Sair do menu

Nota: Saia do modo a qualquer momento pressionando as teclas < e B> simultaneamente
(escape). O fransmissor retorna ao modo Medic@o.

Caixa de didlogo «Salvar alteracoes»

Trés opgBes sdo possiveis na caixa de didlogo «Salvar alteracoes»:

— «Sim e Sair»: Salvar as alteragdes e sair para 0 modo de medi¢do
—«Sime t»:  Salvar as alteragdes e voltar uma fela

— «N@o e Sair»: NGo salvar as alferagdes e sair para 0 modo de medicado

A opgdo «Sim e4» é muito til para continuar a configuragdo sem precisar entrar novamente no
menu.



2

Estrutura de menus

Medicdo
Modo M300
I
[ I ]
Menu Cal Info
Revisdo
Mensagens Modelo/Software
[ I I I ]
Configuragdes . . i
Répidas Configurar Sistema PID Setup Servico
MedigGo Idioma PID Setup Diagnosticos
Saidas analégicas UsB Ajuste Parametros Calibrar
Set Points Caodigos Modo Servigo Técnico
Alarme Ajustar/
Display Limpar Travas
Saidas em Hold Reset
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3  Definigoes do Bloco de terminais (TB)

As conexdes de forga sdo rotuladas —N para Neutro e +L para Linha, para 100 a 240 V CA ou 20-30 V CC.

1, 1
% DIN TB2 para % DIN %DIN TB2 para % DIN
1] AOT+ 1] AOT+
2] AO1-/A02— I o 2] AO1-/A02—
3] A02+ o O 3] A02+
4] AO3+* e 4] AO3+*
5 | AO3-/A04—¥ 5 | AO3-/A04—¥
6| AO4+* 6| AO4+* BI1[ 14
7] DI+ 7] DIT+ @
8| DI1-/DI2—* 818 8 DI1-/DI2—* 1 o[ 9 9
9| DI2+* TB2 9| DI2+* B2 TB3 TB4
TB1A para % DIN| [TB1B para % DIN] *Somente TB1 para % DIN
1]NO2 1] NO1 ggfugo's 1] NOI 8 [ NC5*
2 | COM2 2| COM1 2 | COM1 9 | COM6*
3 | NC2 3[ NC1 3 |NC1 10 | NO6*
4 | NO6* 4| NC5* 4 [ NO2 11 [ NO3
5 | COM6* 5| COM5* 5 | COM2 12 | COM3
6 [ NO4 6| NO3 6 | NC2 13 [ NO4
7 | COM4 7| COM3 7 | COM5* 14 | COM4
NO =normalmente aberto (confato aberto se ndo ativado).
NC =normalmente fechado (confafo fechado se ndo ativado).
3.1 Conexdes do sensor — TB3/TB4*
Pinne | Transmissor Funcéio AJ e AN referem-se as conexdes do canal A.
B3 [TB4*
1 - NGo usado
2 GND Aterramento * Somenfe modelos de quatro canais.
3 BJ*  [DJ* +10VCC
4 BIN* | DIN* Entrada de pulso de fluxo
5 +5V +5 VCC
6 GND Aferramento
7 AJ [CJ* +10VCC
8 AIN [ CLN* Entrada de pulso de fluxo
9 +5V +5 VCC
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Fiacdo elétrica de sensores de fluxo comuns (usando TB3/TB4)

Afiagdo elétrica da maioria dos sensores de fluxo € mostrada a seguir. Para os demais sensores, consulte
0 manual de insfruges. E mostrada a fiagGo do canal A. Consulte a se¢@o 3.1 para saber sobre 0s
canais B, Ce D

0O kit 58091 032 fornecido com o M300 inclui 4 de cada um dos capacitores e resistores mostrados
nos diagramas a seguir, mais conectores de fios para usar no acabamento da fiacdo.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
; 3
\ shield 2
/ red 1% 5 +5V
M 6 GND
—7AJ
Badger { % BAN
9 +bV
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF s -
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
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Fiacdo elétrica de sensores de fluxo comuns (usando TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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5 Configuragto rdpida (CAMINHO: Menu/Configuragtes Rapidas)

A Configuragdo rapida permite a configuracdo limitada da maioria das fungdes comuns do fransmissor
de fluxo. InformagGes detalhadas de cada fung@o podem ser enconiradas nas segdes individuais do

manual.

Entre no modo Configuragdo rdpida

75.5
283.9

MENU
Configuragées Rapidas

GPM

L/min

Enguanto no modo Medigdo, pressione < para chamar a selegdo de menus. Selecione
«Configuragdes Rapidas» e pressione a tecla [ENTER].

Nota: Para sair do modo «Configuragdes Rapidas» a qualquer momento, pressione
as teclas < e P> simultaneamente (Escape). O fransmissor retorna ao modo MedigGo
€ os valores antigos permanecem afivos.

Seleco do tipo de sensor de fluxo

75.5
283.9

Tipo Sensor entr alto 1

GPM

L/min

Selecdo da medicdio

75.5
283.9

a GPM
saidas Analégicas? Sim 1

GPM

L/min

75.5

GPM

0.000 Galdes
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Consulte a se¢do 4 para obter informacdes sobre o tipo de sensor de fluxo.

Selecione o fipo de sensor de fluxo desejado que corresponde ao fipo de sensor de
fluxo conectado ao fransmissor. As opgdes sdo Alto, Baixo e Tipo 2.

Selecione a linha desejada (a ou ¢) para configurar os valores a serem exibidos e se
esse valor ferd uma Saida analdgica.

Convengiio:
1% linha da fela =>aq
3°linha da tela =>C

Exemplo:

— Ao selecionar a e GPM como unidades, o valor da faxa de fluxo serd exibido na
1%linha.

— Ao selecionar ¢ e Gals como unidades, o valor de fluxo total serd exibido na 3¢ linha
da tela que tem mais digitos de resoluc@o.

— Selecionar Nenhum significa que a fela estard em branco para a linha selecionada.



Saidas analdgicas

75.5

GPM

SaiAl min= 0.000 GPM
saiAl max= 0.000 M 1

Pontos de definigdo

75.5

GPM

n Set Point Sim
SP1 Tipo = Alto t

75.5

SP1 Alto = 0.000 +

75.5

GPM

SP1 Use Relé #1 t

75.5

GPM

salvar Mudangas Sim
Aperte ENTER para sair |

Ao selecionar «Saidas analégicas Sim» na tela anterior, a saida analégica linear de
4-20 mA Aout1 serd configurada para medic@o a ou a Aout 2 para medicdo ¢ quando
[ENTER] for pressionado. Selecionar Ndo significa que ndo é configurada uma saida
analdgica.

Aout min e Aout max s&o os valores de medicdo minimo e maximo para os limites de
sinal de 4 e 20 mA respectivamente.

Apo6s configurar a Saida analégica, pode ser configurado um Ponto de definic@o para
essa medicdo. Se for selecionado N&o e [ENTER] for pressionado, a Configurac@o
rdpida é realizada e os menus sdo deixados sem a configuragdo de um Ponto de
defini¢do.

Selecionar Sim e pressionar [ENTER] significa que um Ponto de definicdo pode ser
configurado.

Os seguintes tipos de Ponto de defini¢io podem ser selecionados:
— Desativado (o Ponto de definigdo estd Desativado)

— Alto (valor alto deve ser definido)

— Baixo (valor baixo deve ser definido)

— Externo (valores Alto e Baixo devem ser definidos)

— Entre (valores Alto e Baixo devem ser definidos)

Ap6s configurar os valores de Ponto de definicGo, um relé (nenhum (em branco),
1, 2, 3, 4) pode ser con-figurado para esse Ponfo de defini¢Go, incluindo afraso e
histerese.

Se Sim e [ENTER] for pressionado, as configuracdes da fela, da saida analégica, do
ponfo de defini¢o e do relé sdo armazenados e os valores anteriores, incluindo o uso
do relé, s@o cancelados.

Se N&o e [ENTER] forem pressionados, nenhuma alteragdo é feita e o fransmissor
retornard ao modo operacional normal.
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Inserindo as constantes de calibragem (CAMINHO: Cal/Sensor/Editar)

Os fatores K Sdo fornecidos com a documentac@o do sensor de fluxo e precisam ser idenfificados para
o tamanho do tubo do sensor especifico, convertidos para as unidades apropriadas se necessdrio e
inseridos para cada canal. Se um certificado de calibragem com linearizagGo mulfipontos for fornecido
(alguns sensores de vortice e de turbina) consulte o manual de instrugdes. As unidades do Multiplicador
inseridas no M300 devem ser pulsos por galdo, mesmo se a leitura for em outras unidades. Insira as
constantes do Somador (se fornecidas) em unidades de GPM.

Se os fafores K forem fornecidos em unidades de GPM/Hz, divida 60 pelo valor K e insira o resultado
como o Multiplicador, «<M». Por exemplo, um valor K de 2 GPM/Hz resultaria em um Multiplicador
de 60/2 = 30.

Se for fornecida uma compensacdo em Hz, mulfiplique-a pelo fator K original (em GPM/Hz) e insira o
resultado como o Somador, «A». Se ndo for fornecida uma compensagdo, deixe o Somador definido
para zero.

Calibrar Sensor
Canal A GPM t

75.00 No modo MedicGo, pressione a tecla B>, Pressione a tecla A ou 'V para selecionar
- cEm «Sensor». Para modelos de quatro canais, selecione o canal.

calibrar Semsor
Canal A Editar +

75.00 Selecione «Editar».

M=

1.0000 a=0.0000 %

75.00 Pressione ENTER para exibir fodas as constantes de calibragem do sensor. Altere o
- o fator K «M» e Somador «A». Se nenhum somador for fornecido, deixe como 0.
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Para saber os dados multiponfos, consulte 0 manual de instrugoes.
75.00 .. P ¢

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 Selecione Sim para salvar os novos valores de calibragem e a Calibragem bem-
- o sucedida é confirmada na tela.

Salvar calibragdo Sim
Aperte ENTER para Sair 1
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76

Mopsgok paboThbl

Ey

BBoa 3HauyeHwMii n BbIGOp BapMaHTOB YCTaHOBKU NapaMeTpoB

Ons yBenuyeHns uncpbl B NO3ULMU PEAAKTUPOBAHUS UCTMIONb3YITE Knasuwy A, a
Ans ymeHblueHus — knasuwy V. 3TW e KnaBuWKM MCronb3yloTcs Ans Boibopa
BapUaHTOB YCTaHOBKW NapameTpoB.

MpumMeyaHue. Ha HeKOTOpLIX CTpaHWLAX MEHIO B OAHOM W TOM e fofie BBOAA
HeobXOAMMO YCTaHOBUTbL 3HaYeHUs! HEeCKONbKMX NapaMeTpoB (Hanpumep, npu
KOH(UIYpUPOBaHUM HECKOSIbKMX TOYEK YCTaHOBKM). B Takux cnydasix nocne
YCTaHOBKM 3HAYEHUsi mapamMeTpa CriefyeT BepHyTbCSl B OCHOBHOE More BBOAA C
nomowbto knasuwm P unn 4 u BeibpaTh cregylowmii NapamMeTp C MOMOLLbIO
knasuium A unu ¥, npexae Yem nepeiT Ha CredyoLLyo SKpaHHy CTpaHuLy.

HaBuraums co sHaukom t Ha akpaHe

Ecnu cnpaBa B HXHel YacTy akpaHa oTobpaxaeTcs 3Hauok t, ero MoxHo BbIGpaTh
¢ nomoubto knasuwu P unn Q. Mocne aTtoro, Haxas knasuwy [ENTER], MOXHO
BEPHYTLCS Ha NPeablayLMii YyPOBEHb MEHI0 (Ha MPeablayLLYIo 3KpaHHYI0 CTPaHMLLy).
3Ty dyHKLMIO yAOBHO UCMONb30BAaTh AN NEPEMELLIEHUS BBEPX MO AEPEBY MEHIO, T.K.
OHa No3BoNAeT caenaThb 310 6e3 BO3BPAaTa B PEXIM M3MEPEHNSA 1 MOBTOPHOIO BbI30BA
MEHIO.

Bbixoa n3 MeHio

MpumevaHue. [insa Bbixoga 3 MeHto B Ntoboe BpeMst Hy>KHO OAHOBPEMEHHO HaxaTb
knasvwm 4 v P TpaHCMUTTEP BEPHETCS B PEXKUM UBMEPEHNS.

Avanorosoe okHO Save changes (CoxpaHeHue U3MeHeHui)
[nanoroBoe okHO Save changes no3sonsieT BbibpaTe OAWH U3 TpexX BapuaHToB
COXpaHeHust:
- Yes & Exit ([a c BbIxogom):
CoxpaHsieT U3MEHEHUS U NEPEXOANT B PEXUM U3MEPEHUS.
—Yes & t ([a c Bo3BpaTOM Ha NpeabIayLLnii yPOBEHb):
CoxpaHsieT U3MeHeHUs 1 BO3BpaLLaeTCs Ha NpeablayLuii ypoBeHb MEHIO.
— No & Exit (HeT c Bbixogom):
He coxpaHsieT namMeHeHuns 1 NnepexoanT B PeXnUM N3mMepeHus.

BapuaHT Yes & 1 nossonset npogomkuTh peakTMpoBaHmue napameTpos 6es
Heob6X0AMMOCTY MOBTOPHOTO BbI30BA MEHIO.



2

CTpyKkTypa MeHo
MamepeHne
Pexum M300
|
[ I ]
MeHto CAL NH®O
Mposepka
CoobLeHust mopenn/Mo
[ I I I ]
Hauano pa6otbi | | KoHdurypaums CucTema HHE?;z?yﬁﬁsT. O6cnyxmBaHue
VamepeHune 3apatb A3blk HacTpoliika [unarHoctuka
AHanoroBble USB M O-perynar. KanuGposka
BbIXOAb! Maponu MapameTpsbl TexH.
3agatb ToukM Yert./ perynupoBku O6cnyxumBaHue
Curnan/Cépoc cbpoc Pexum
Owucnnen 610KMPOBKU
3anomHuTb Cbpoc
BbIXOAb!
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3

%DIN

3.1

78

HasHauyeHue KOHTaKTOB KIeMMHbIX konogok (TB)

TMopKnoYeHns Lenu NUTaHus MapkupytoTest cneaytowmm obpasom: —N - HeliTpanbHbIiA NPoBoA,
+L - dhasHbIvi npoBoga, nepemeHHoe HanpskeHne 100 - 240 B unu noctosiHHoe HanpskeHue 20-30 B.

TB2 gns TB4  TB:
Bepcum %4DIN : :

1] AOT+ :
2| AO1-/A02- :
3] A02+ =)
4] A03+* fle
5| AO3-/A04—{ [T1B1A
6] AO4+*
7] DIT+ 818 |1
8| DI1-/DI2—* O 7 182
9| DI2+*

TB1 ans TB1B gns | oo
Bepcum ¥% DIN| |Bepcum % DIN ﬂ&yjﬁfﬁgﬁé}l
1[N02 1] NO1
2| coM2 2| coMmi
3[NC2 3| NC1
4 [ NO6* 4| NC5*

5 | COM6* 5| COM5*
6 | NO4 6] NO3
7| com4 7| com3

%DIN

TB2 ansa
sepcum % DIN
1] A01+
2| AO1-/A02—
3| A02+
4] AO3+*
5| AO3-/A04—*| |TBIT_______ 14
6| AO4+* @
71 DI+ 1 91 91 9
8| DIN-/DI2—* 1B2 TB3 TB4
9| DI2+*
TB1 gnsa sBepcuu % DIN
1 [NO1 8 | NCb*
2 | COM1 9 | COM6*
3 [NC1 10 | NO6*
4 | NO2 11 | NO3
5 | COM2 12 | cOM3
6 | NC2 13 | NO4
7 | COM5* 14 | COM4

Homep knemmbl | TpaHcMutTep|PyHKLMA
B3 [TB4*
- He ncnonb3yercs
GND 3asemneHune

1

2

3 BJ* [DJ* [+10B noct. Toka

4 BIN* [DIN* MMNynbCHbIA BXOA, NOTOKA
5 +5B + 5 B noct. Toka

6 GND 3asemneHune

7 AJ _ [CJ* [+10Bnocr.Toka

8 AN [CLN* _|MMnynbCHbI# BXOA NOTOKA
9 +5B + 5 B noct. Toka

NO =3ambIKatoLLmii KOHTAKT (HOpManbHO OTKpbIThINA). NC = pa3mblKatoLLyii KOHTAKT (HOPMarbHO 3aMKHYThIN).
MopknioyeHus gaTumka pacxona — TB3/TB4*

AJ v AIN ccbinatotcst
Ha NOAKMIoYeHNs Anst
kaHana A.

* Tonbko Ansi Moaenwu ¢
YeTbIpbMsi KaHanamu.




Mpumep cxeMbl NoAkNIYEHUs 0OLWKUX JaTYMKOB pacxoda
(c ucnonb3sosaHuem TB3/TB4)

Hwxe npuBegeHa cxema nofkniodeHusi Ons GonblUMHCTBA AaTyvkoB pacxoga. [Ons
NoAKIYEHNA APYrMX AATYMKOB O3HAKOMbTECh C MHCTPYKUMel no akcnnyatauum. Cxema
noakmnoYeHns npuseaeHa anst kaHana A. ins kasanos B, C u D cwm. pasgen 3.1.

Komnnekt 58 091 032, noctaBnsembin BMmecte ¢ M300, coaepXuT KOHAEeHcaTopbl U
pPe3nCTOopbIl, YNOMSIHYThIE HA CXeMaXx HXe, Mo 4 LITYKU TOFo U APYroro, a Takke KOHHEKTOPbI
NS NOAKIIOYEHNS! MPOBOLOB.

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
) 3
shield 4
/ red 1K 5 +5V
VWie 6 GND
—7AJ
— || 8AIN
aager 9 +bV
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF * -
Flow Sensors M300 fransmitter
Type: high
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Mpumep cxeMbl NoaknYeHUs obLWKUX JaT4MKOB pacxoda
(c ucnonb3sosaHuem TB3/TB4)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B 3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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5 BbICTpaH HaCTpOVIKa (nyTb: MeHto/Havano pabotbl)

DyHKUMSA ObICTPOl HACTPOMKM MO3BONSET UCMOMb30BaTb FOTOBblIE KOHUrypauuu ans
Hanbonee 4acTo MUCNonb3yeMblX (YHKLMWIA TpaHCMUTTEPa U3MEPEHNUS CKOPOCTU MOTOKa
M300. MoapobHas nHopmaums o Kaxaon u3 aTux yHKUUA NpuBedeHa B OTAEMbHbIX
pasfenax pykoBoAcTBa.

Bxoa B pexum 6bicTpoil HacTpoku

75.5
283.9

Metio

GPM

Limin

Havuano paGotbl

B pexumMe namepenns Haxmute knasuwy <d, 4ToGbl BbI3BaTh Ha dKpaH
MeHto. Bbibepute Hauano pabotel n HaxmuTe knasuwy [ENTER].

MpumevaHwme. [insa Boixoaa U3 pexuma ObICTPoii HaCTpOokK B NoGoe Bpems
HY>XHO OHOBPEMeHHO HaxaTb knaeuiwy 4 u P, TpaHcMUTTep BEpHETCS B
PEXMM U3MEPEHUS!, COXPaHUB CTapble 3HAaYEHNs1 NapameTpoB.

BuiGop TMna garymka pacxoga

75.5
283.9

Tunflaty. exon BepxH. t

GPM

Lmin

Bbi6op namepeHus

75.5
283.9

aGPM

GPM

Limin

Aanoroswid Beixoa? [la t

75.5

GPM

0.000 Gals
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CBefeHns 0 TUMNe AaTymka pacxoaa HaxoasaTces B pasaene 4.

BbibepuTe HyxXHbIi TUM JaTunka pacxoda, COOTBETCTBYIOLIEro Tumy
NOAKIIOYEHHOr0 K TPaHCMUTTePY AaTyuka. [lonycTuMble BapuaHTbl Bbibopa:
High (BbicokonpoussoguTensHbii), Low (ManonpoussoauTenbHbIn) W
Type 2 (Tvn 2).

BbiGepute HyXXHYI0 CTPOKY (a Unu c) C Lenbio KoHUrypaumum 3HavyeHui,
KoTopble ByayT oToGpaxaTbcsl, U onpedeneHus ByaeT nu aTo 3HaYeHvie
BbIBOAUTLCS HA @HAMNOrOBbI BbIXOA.

O603Ha4YeHne CTpPOK dKpaHa:
MepBasi cTpoka Ha 3kpaHe = >a
TpeTbs CTpoKka Ha akpaHe =>c

Mpumep:

— Bbibop cTtpokn a 1 GPM B kayecTBe eAuHWLbl U3MEPEHUs O3HavaeT
0TOBPaXeHNe 3HaYeHUst CKOPOCTM NOTOKA B MEPBOW CTPOKE.

— Bbibop cTpoku ¢ n Gals B kayecTBe eauHULbI U3MEpPEeHUs O3HavaeT
oToBpaxeHne 3Ha4YeHUsi CyMMbl NMOTOKOB B TpeTbel CTPOKEe Ha dKpaHe,
KOTOpasi NO3BONSAET BbIBOAUTL AaHHbIE C 6ONMbLUMM pa3peLleHnem.

— Bbibop 3HaueHuss None o3HauaeT, UTO BbiOpaHHas CTpOKa Ha 3KpaHe
ByaeT octaBaTbCsi NYCTON.



AHanoroBbie BbIXOAbl

75.5

GPM

Aout MuH.= 0.000 GPM
Aout! Makc= 0.000GPM 1

YcTaBku

75.5

n 3aparb Touky fla
3.T.m Tun= Bepx. t

GPM

75.5

GPM

3.T.m (sepx.) = 0.000 +

75.5

GPM

3.T.m Ucn. Pene # 1 t

75.5

GPM

Coxp. usmeH.? [la
Haxwmre ENTER anst seix

[nsi Toro 4To6bl NpMBA3aTh NUHEWHBIN aHanorosbli Bbixod 4—20 MA Aout1 k
M3MepsieMon NepeMeHHON a Unn aHanoroBbIi Bbixod Aout2 Kk nsmepsiemon
nepemMeHHO C U HaCTPOUTb NapameTpbl BbIXoAa, Boibepute Ha npeabliayLuer
aKkpaHHoI cTpaHuue Analog Output Yes n HaxmuTe knasuwy [Enter]. Ons
TOro YToBbl 0TKA3aTbCA OT HACTPOMKM NapamMeTpPOB aHamnoroBbIX BbIXOAOB,
BblGepute No.

MapameTtpbl Aout min n Aout max onpegensloT MUWHUManNbLHOE W
MakcumarnbHoe 3Ha4yeHUs U3MepsieMol BeNMYMHBI, COOTBETCTBYIOLNE
npeaenbHbIM CUrHanam LKanbl BbIXOAHOro Toka 4 1 20 MA.

Mocne HacTpoVikM aHanoroBoro BbIX0AA MOXHO 3aA4aTh NapameTpbl yCTaBku
Onst AaHHoro namepenus. Ecnv BeibpaTe No n HaxaTb knasuwy [ENTER],
TPaHCMWUTTEp BbIAAET M3 pexuma ObiCTpol HacTpoiiku 6e3 3agaHus
napameTpoB yCTaBKW.

BeiGop Yes n Haxatune knasuwu [ENTER] o3HavaeT, 4To MOXHO 3agaTb
napameTpbl yCTaBKu.

Mo>HO BbIGpaTh OAMH U3 CeayoLWMX TUMOB YCTaBKM:

— Off (ycTaBka oTkntoyeHa)

— High (BepxHsist rpaHuua, Heobxoanmo 3afaTh 3HaveHne napameTtpa High)

— Low (HwxHss rpaHuua, Heo6xoauMo 3aaaTh 3HaveHue napameTpa Low)

— Outside (BHe rpaHuu, Heobxoamnmo 3agaTh 3HayeHust napameTpos High 1 Low)

— Between (BHyTpW rpaHul, Heo6XoAMMO 3apaTh 3HAYEHUst NapameTpoB
High v Low)

Mocne ycTaHOBKM 3Ha4YeHWUs yCTaBkW (YCTABOK) MOXHO HacTpouTb pene
(Relay) curHanusaummn onsi 3Ton yctaBku (BO3MOXHbIE BApUaHTbl: none unm
blank — pene He ucnonbayetcs, 1, 2, 3, 4), Bkntoyasi 3agepxky v ructepesuc.

Ecnu BbiGpaTth Yes n Haxatb knaBuwy [ENTER], To HoBble napameTpbl
3KpaHa, aHanoroBoro BbIXOAA, YCTaBku W pene 6yayT coxpaHeHbl, a
npeabiayLLve 3HaveHus, BKNoYas UCnonb3oBaHue pene, 6yayT yaaneHs.
Ecnu BbibpaTte No 1 Haxatb knaBuwy [ENTER], TpaHCcMUTTEp BepHeTcs K
HopMarnbHOMY pexumMy paboTbl 6e3 coxpaHeHUsi U3MEHEHWIA.
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Beog kan VI6pOBO‘-IHbIX KOHCTAHT (nytb: UH®O/Aatuunk/3amernTs)

K-tbakTopbl ykasbiBaloTCs B OKYMEHTaLMN Ha AaTuvK pacxoaa, Ux Heo6Xoaumo onpeaensite
AN KOHKPETHOro pa3mepa Tpybku AaTymka, Npu HeobGXOAMMOCTY NEpPeBOAUTb B HYXHble
eavHULbl M3MEpPEHUs U BBOAUTb [ANA KaXAoro kaHana otaenbHo. Ecnu mmeetcs
CBMAETENLCTBO O NPOBeAeHUM KanMBpoBKKN C MHOrOTOMEYHOM NuHeapu3saumen (HekoTopble
BUXpEBble U TypOUHHblE AaTYMKM) O3HAKOMbTECH C MHCTPYKUMEW Mo 3KcniyaTauuu.
MHoxuTenu gomkHbl BBoaMTec B M300 B nynbcax Ha rannoH, gaxe B Tex cryyasx, korga
[AaHHble BbIBOAATCSA Ha 9KpaH B APYrMX eduHuuax usmepeHusi. Cnaraemble (€cnm ecTb)
BBoaAsaTca B GPM (rannoH/muH).

Ecnun K-daktopbl npuBeaeHsl B GPM/Hz (rannon/mun/l'y), pasgenute 60 Ha 3HayeHue
K-dbaktopa n BBeaute pesynbTart kak MHOxuTenb M. Hanpumep, ecnun K-dpaktop paseH
2 GPM/Hz, To nonyuum B pe3ynbtaTte MHOXuUTenb 60/2 = 30.

Ecnu cosur npuBegeH B Hz (I'u), yMHOXbTe ero Ha ncxogHoe 3HauyeHue K-cpaktopa (B
GPM/Hz) n BBeguTe pesynbTaT kak cnaraemoe A. Ecnu caBur He onpepeneH, octaBbTe
cnaraemoe paBHbIM Hyn0.

KanuGposars gaTunk
Kanan A, GPM +

75.00 B pexume namepeHus Haxmute knasuwy P>, [Ins sbiGopa nyHkTa Sensor
- GPM | (maTumk) HaxkmuTe knasuwy A un V. [ns YeTblpexkaHarbHbIX YCTPOWCTB
BblbepuTe kaHan.

KanuGposars gatink
Kanan A Vismexute t

75.00 Bbi6epute Edit (npaBka).

GPM

M= 1.0000 A=0.0000 t

75.00 HaxmuTe knaeuwy [ENTER], 4yTo6bl BbIBECTM Ha 3KpaH BCe KannBpoBOYHbIE
' GPM | KOHCTaHTbI ANst faTumka. Mamenute sHaueHus K-cpaktopa M v cnaraemoro
A. Ecnn cnaraemoe He onpefeneHo, OCTaBbTe ero paBHbIM HYIHO.

84



75.00 v

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 v

Coxp. kanuGpoeky? fa
Haxowte ENTER anst bix. b

B cnyyae paGoTbl C MHOrOTOYEYHbIMMW [AaHHLIMW O3HAaKOMbTECH C
MHCTpPYKLMEl No aKcnyaTaLlmu.

Bbibepute Yes, 4Tobbl COXpaHUTb HOBblE AaHHble KanMbpoBKW; Ha aKpaHe
nosiBUTCA NOATBEPXAEHWE ycreLHon kanmbposku (Successful Calibration).
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B{E

by

by

T=9MEOIY ). T=5 AN ATV avDER

A -0V X—%ZFALT BEBPULLORBSLEDLET, AUF—ZFALT.
BIRTEBBERIERBT—9 AN T4 —ILROATY 3 VICERET,

i A—B8BT -9 71— ETEHOEERET 256 DHDIT(EBOEY M1y
RERTE) o ROT 1 2T BBEICHBY 2EIC. P Fld 4 F—2FERLTENOY
A—=LRICERD, A T3 V¥V XF—Z2FERLTINTOREATY 3V E)DBEZET,

HEIC t BREIhD

FA2RT LA DETDIRIC + ARRENES, P £ld 4 F—EFALT. FNITER
X9, [ENTER] 20U woF3E, XZa1—ICRDET (1 BER3) . CNFHEE—R
ZRTUT, BEXZ21—ZAAUBVWTAZ2— YU—-[CRBEIC, £ THRICILDA
PVEVASD

[Exit] X=a—
A e P F—ERECIPTDIE, WOTHXZ21—FRTTEEXYT (IRT-T)
THRBEFHNEE-—RCRDET,

[Save changes] ¥ 7 A%

[Save changes] ¥4 7OJ Tl 3 DDA TY 3 VIERTEET,
—[Yes & Exit] : ZEZREFL T, AEE—RERKRTTS
~[Yes&t]: ZEBZFEFLT 1 DMOBAICRS
—[No & Exit] : ZEEZREEYT. AEE-—REKTTS

Yes& 1 ATV aV(d, BEXZ1—%#ANURVWTREERTIBCIEE THERNTY,
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9499 aAv7«¥al 25 s _
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% DIN

3.1

90

4=37FI)b 7Av % (1B) DESE

TIRER(E. 100 ~ 240 VAC £72(3 20 ~30VDC T, Za— M SILERICIE -N MBS, 51
VEBICIE +L NBESNTWET,

% DIN F TB2

AOT+

AO1-/A02—

AO2+

AO3+*

AO3-/A04—*

AO4+*

T84 183 | | %DIN

DIT+

DI1-/DI2—*

OO |N || (W IN[—

DI2+*

DIN A TB1A

%DINF TBIB | “27*

NO2

NO1

CoM2

CoM1

NC2

NC1

NO6*

NC5*

COMe6*

COMb5*

NO4

NO3

~NO|O|A|WIN([—|X

Com4

N |o S |W N |—

Com3

NO=BEHMVTVWEIT(EBILARWESEE IV U M &),
NC=BERL TV T (B LAWEEREIV YV R EFU3).

Y Y0¥ - 183/1B4*

% DIN F TB2

1] AOT+

2| AO1-/A02-

3| A02+

4| AO3+*

5| AO3-/A04—H

6| AO4+* TBI1[1 14

71D+ @

8| DI1-/DI2—* 1 o[l o[l 9

9| DI2+* 1B2 TB3 TB4
% DIN F TB1

1 [NO1 8 | NC5*

2 | COM1 9 | COM6*

3 [NC1 10 | NO6*

4 [ NO2 11 [ NO3

5 | COM2 12 | cCOM3

6 | NC2 13 | NO4

7 | COM5* 14 | COM4

~AJRUAINIETF v ¥ RILAN DS

ZRULTVET,

AF P YRILETILDH

BFES | TiRHE HiEe
TB3 | TB4*

1 - AT

2 GND JS5VR

3 BJ* [DJ* +10VDC

4 BIN* | DIN* 20—/VLRAD
5 +5V +5VDC

6 GND JISVER

7 AJ [cJ* +10VDC

8 AIN [ CLN* 20—/CLZAR
9 +5V +5VDC




—RNE 70—ty YO (TB3/TB4 Z{EMH)

LFIE, —RIBI0-tYYOBRERLET, ZOMOEYHEOVTIE, BRHEEZHER
<FEEW. FPRIVAICHTBBRRERLTVET, FrYRILB, C DIEOWTR, €oY3Y
31 ZBRLTLES L,

M300 (3BT 2+ v k 58091032 [ClE, TRD&LSICENZNA4DOIVFYH EIBHE, B
[CERTZT7A1 VY MHEENTVEXT,

THORNTON 33142-33145,
33159-33162, 33273
B3
1
black 2 GND
- 3
\ shield 2
/ red 1% 5 +5V
M 6 GND
—7AJ
- |} 8AIN
adger v
(formerly Data Industrial 200 Series) 0.33uF 9+5 .
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
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—RME 70—ty YO (TB3/TB4 Z{EMH)

THORNTON
33174-33177, 33171, 33172
B3
black 1
) 2 GND
shield 3
) red 4
5 +5V
clear 6 GND
[ 7AJ
Badger I gAg:‘/
(formerly Data Industrial 4000 Series) 0.33uF +
Flow Sensors M300 transmitter
Type: high
THORNTON
33336-333377 (Hoffer)
33441-33450 (Sponsler) 83
black 1
\ shield g GND
red 4
5 +bV
/ white or orange 6 GND
| 7AJ
|| 8AIN
Hoffer and Sponsler 0.33uF 9 +5V
Turbine sensors M300 transmitter
Type: high




THORNTON 33282, 33285,
33287, 33298-33305

shield

\ red

black

10K | 0.33uF

Signet 2607, 2536, 2540

5 +5V
6 GND

TAJ
—8AIN
9 +5V

Hall-Effect
Paddlewheel Sensor, Type: high

M300 transmitter

THORNTON 33189, 33193,
33195, 33196, 33229

black

\ shield

red

Signet 515 Sensor
Type: low

B 3
1
2 GND
3
4
5 +5V

6 GND
7TAJ
8AIN

9 +5V
M300 fransmitter
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5 9499 €YMPYT iR X=a—151voty P v

D490 vy NPy TEFERT L. KL<ERTS M300 70— BRBOMECRE L TRET D
CENTEFXY, BHEECOVWTHEHLLF, BIRVSRBZOREEZSRBLU TS,

91499 €Y b7V 7 E=FIEAD
75.5 [Menu] OFREFVCET [ClF, BEE—RT A #BLET, 91vD By KT
ey DPERIRL T, [ENTER] F—%BULE T,
2839 ...
;;;;twh%*;j
(5 & 4L PF—ERABIPTL, WOTHI 9D £y b7 yT E—RERT
TEEY (TRT-T) . ZBMBIEFUTE—RICRD., FIOREENENREEE
NEY,
70—t Y0517 DER
75.5 20—eYYDI1FCOVWTIE, 4 EZSBLEE,
283.9 ... | ZRBLCEIRIZI0—LIYTOYIFICHYT BB I0—LYYT 91 T%
w&#ﬁ \ BIRLTL X, BIRER(E. High, Low. F7z[d Type 2 TY,
A7y high
PIEDER
75.5 RRSEZEROTFOTENOBEEZRET D70, 1T (aXlde) ZRIRLT
. GPM -Féb\o
283.9 ... | __
a GPM 571'\'*&&“ :
FFOY vaYVU392 ves t @E 1 ﬁ.g =>q
BE 3178 =>c
75.5 f:
e | g HERRU, BfuE UTGPM ERIRT 2L, HREEN 1 TRICRRSINET,
—c Z&BIRU, Bfi& UT Gals #BIRT 3 &, MENZWiERE®N 3 17BIC
0.000 Gals ia_—\énia"’
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7HaJin

75.5 ..

RAoutl min= 0.000 GPM
Aoutl max= 0.000 GPM

'y bRIV b

75-5 GPM

a BYMRAYE ves
spm 91 7= migh

75-5 GPM

SP1 (high) = 0.000

75-5 GPM

sp1 UL— 41

75-5 GPM

AY39 I HKYY Yes

ENTERD AVF Ya9Yav

FIOBE TP F0JBAIC [Yes] ZEIRT D&, [ENTER] £ LI EEIC, R
4 ~20mA 7307 EH Aoutl HYEIE a BIC. $HBL\E Aout2 HYRIE c Alcty ~
PYTENET, [No] ZBIRT D&, 7H05EABEY RPyTEhERA,

TAoutl miny . fAoutl maxy [FZFNZN 4-20 mA SEEICH (T ZH/IBIEE.

RAAEETT,

PFOTEHORER. ZORECHULTEY PRIV NERETZIENTE
£9, [No] Z&IRUT[ENTER] BT &, 91 v 0 EY NP YTHRET L. Y
RRA Y R ZRERBICXZ2—DETULET,

[Yes] Z&RU T [ENTER] BT &, LY RMRA YV R ERET DI ENTEEY,

RETRER LY FRA Y MIRDEB DT,

- Off (B hRA Y R EA D)

— High (LIREXRTT 2HENHDET)

—Low (TFIRIEZHRET DHENHDXT)

— Outside (LRRIERV TIRIEZRET 2RENHD )
- Between (LIRERU TIRMEZRZET DDENHDEXT)

Y rRA Y FOEEREUEERT, Z0LY MRA Y MR UTEEE ERT
Y2EETYL— (2L (ZB). 1. 2. 3. 4) ZRETEEXT,

[Yes] & [ENTER] B &, T4 RATLA, 7F0OTEH, EybRIV A &
U L—DOFENMRESN, UL—0OERZECLEIOERF vV EILSNET,

[No] & [ENTER] ZiBd &, ZBIREINT, THBIIBEOBREET—RICED

o
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6 BEEBOAN 0tz: 3912y —/iFE)

K 2709—@E70—tYHORFaAXYRIEHINTED, FED /1T B4 CEDWT
HEL, BBICHU TCENBREMICERL, EFvRIVICHULTANT 2HBLAH D XY, KRIESH
ENREINTVIHE(—BOAR. y—EVHEYT—), BURRBEEZEABLTEZL,
M300 [CANTBVILFTS5A P&, SHABMMEORMTH>TH, 150V HEOHDIULR
HTHRIRENHDET, (RMHESNTWVRIEEF)AdderE#z GPM BRI TAD L TLEEL,

K 27249 —1 GPMHz B TRHESNTVBIHE, 60 % K DETEID, ZOBREVILF IS4
YoM EULTADLTLES WY, IeEXE K 779591 2 6PMHz THBHE. YILFTS51
(3 60/2=30 £BDET,

A7ty b Hz BITRHENTVREHEE, INCTO K 7799 —GPMH)ZENT, ZORER
ZAdder A" E LTAALTLEE W, A7ty MAMRHENTULRWEE, AdderlEEODFEE(ICL
TLEEL,

75.00 BIEE—RdC P F—%BLET, A £ ¥ £—%#BL T, [Sensor] &
. cem RUET, 4 FrRILETILTE. FrRIVEZRUTESL,

Ives wvo—
FeYFI A ceu t

75.00 [Edit) ZBRLET,

GPM

a1 VY-
FrYRl A AYVay ¢

75.00 [Enter] ZWT &, LYY DREEHNINTRREINES, K 77959— M
. e | CAdderA” ZEEULFE T, Adderh'RESNTULWVAWES, 0 DEXICLET,

M= 1.0000 A=0.0000 t
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75.00 ..

K1=100.000 F1=0.0000
K2=100.000 F2=0.0000

75.00 ..

VAL I RYY Yes
ENTERD FAYF Yaouaot

VILFRA YK F=FELDVNTIE, BURGAEZ ZHRLEEW,

[Yes] ZBRT 2. HMULLWRIEENMRESN TERGRIELVBE CHEZSh
£
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